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1. IIаспорr, рабочей про|,раммы учебной практики
IIМ.04 Частичlrо мехаtIизированная сварка (паrlлавка) плавлениеМ

1.1 С)б"гrасть llрименения программы
Рабочая rrpoгpaмMa у.]сбllой практики профессиопальноI'о МодуЛя ПМ.04

Час,ги.ltIо \1схаI{изироваLItая сварка (ttalt.llaBKa) гt,ltаlзJlсtIисм явлЯеТсЯ ЧасТЬrо

п pol,pa N4 N,I ы l l o/lt,ol,o l]ки к Ba_lr ифи цироваIj ны х рабоч их, служап{их в

соо1,1]еl,с,гr]ии с ФI-()С rlо rrрофессии 15.01.05 Сварrцик (ручной и час,гично

N4схапизиtrlоtзаttllой сварки (ttаплавки) в части освоеI{ия осtIоВного ВИД(а

rrрофсссliоI,JаJIьttой ilсятеJIьIlости (B[ll\): ЧастичlIо механизированНаЯ СВаРКа

(Ttalt"ltaBKa) т1_1tаtзltсtIием соотIзетс,гвуюLLtих lrрофессиональных компетеНЦИЙ

(ltK):

I lK 4.1 []ыгlо;lrIя,гь частиLiIIо механизированнуIо сварку пла]]лением разЛИЧныХ
/lеr,алей из уI,Jlсро]tис,гьIх и коIIструкllионных ст,а-ltсЙ во всех пространственных
IIoJlo)}(clIиях cI]apIIol,o шIBa.

I rK 4.2 [Jыrtо.ll itя,гь час,гиЧIIо мехаНизированнуtо сварку плавлением различFIых
/(сr,а;tсй и коIiс,грукllий из 1_1l]еl,ных метыlлов и сплаI]ов во всех

I IpocTpal tс,гвс I l Il bI х I IoJI о}кеII иях сварного шва.

I IK 4.3 [Jыltо,ltlIя,гь час,гиt]IIо \.4еханизированIIуIо tIaIIJlaBKy различных деТаЛей.

1.2 I(с;rи и заltачи учебtlой практики профессиоtiаJlьtlого моlIуЛя
С tlе.тtью овJlа/{еllия указанIIым видом профессиональной деяте.lIЬносТИ И

соотвсl,сl,вуIоIl(ими rrрофессиоlIальными компетенциями обучаюЩийся В хОДе

осt]осния учсбrlой Ilрак,гики l(олжеп:
име,I,ь Ilракти ческий оп ы,|,:

- tIроВеркИ оснаltlсНносl,И сварочного поста частичI{о

мсхан и:]иро ванrtой сварки ( наttлавки) плавлением ;

- IIровсрки рабоr,оспособнос,rи и исправности оборудоваI{ия поста
час,гиI] Ilo Mcxal l и зироваItttой сварки (наплавки) плав"rlением ;

- IIроверкИ IlаJlичия ,]аземления сварочного поста частичI-Iо

мсхаIIизt]роваttIIой сварки (наll;tавки) плавлеFIием;

- tIоj1I'о,tоl]ки t1 I]роверки С]]аРОЧFII)Iх маl,ериалов дJIя частично
мсхаLIи:]ироваl t tlой сварки (наtrлавки);
llасr,ройки оборуllоваIlия /UIя частично механизироваltной сварки
(наtlлавки) lt;taB:teI,{иeM /,U]я I]ыIIоJlнения сварки;
- выllоJIIIеIIия час,гичFIо ]чIехаL{изированной сваркой (наплавкоЙ) плавлением

разJrиI.tлIых llстаJlсй и коIlстрУкrtиЙ во всех пространственных положениях
свар}{оI,о lIlBa;

умет,ь:



- про]]9ряl,ь рабоl,осI]особrrость и исправI]ос,гь оборуltования /цля LIасТИЧНО

мсхаIIизироl}аttttой сlзарки ( IIаltltаlзки) Ilлаt]лснисм:
- llастраиl]а,гь сI]арочt{ое оборулование l(ля I]астично механизированной сВаРКИ

( наtlлавки ) гt.ltав",tеl Iисм ;

- I]I>I]IоJI}IЯl'i, часl,ичlJо мсхаIл1.Iзированttую сварку (rlап.lrавку) плавлением
IIpoc],blX Jtс,га_ltСй I]со,гве,гсl,веtIных коrrструкций в IIижtlем, вертикаJIьном и

I,оризоIi,гаJI bI l о м I I росl,раIIс,гвеIi [IoM положении сварноt,о lIIBa;

знать:
- осIIовLIыс l,рупIlы и марки маI,ериаJIоI], свариваемых частично

м ехап изироlзаtl tlой с варкой (t tаlt"павкой ) гrлав;IеIJием;

- свароLItlые (tIаIIJlавочrлые) ма,гериалы /]ля LIаст,ич}lо мехаFIиЗИрованнОЙ СRаРКИ

( t I aIl"ll авки) Il"lt aB:t clIl ием ;

- устройство cBapoLIItol,o и вспомогатеJIьного оборуДования дЛя ЧаСТИЧНО

механизироваrlltой сварки (rtаплавки) плавлением, назначение и услоВИя РабОТЫ
контроJIьI-{о-измсри,гелLIlых lrриборов, правиJIа их эксплуатации И облаСТЪ

IIримсtIсlIия:
_],схникV и ,гехtlоJlоI,иIо частично мехаFIизированноЙ сваркИ (наплавКИ)

IIJIавлеIJисм itJIя сRарки разJlичных детаJIей и конструкций во всех
rlpocl,pall с,гвсI I I l ы х I loJl ожеti иях сварного UIBa;

- Ilоряilок IIроI]с/lсtlия работ IIо пре/tварителЬноМУ, соГIУТсТВУЮЩеМУ

( м сжс: lo й I {oN4}, ) tl oito l,pe I}y м е,гаJI JIа;

_ 11ричи}II)I I]оз}iикt]овеIlия и меры предупреж/]ения внутренних наПРЯЖеНШЙ И

7цеформаllий в сRариваемых (ttаttлавляемых) изliеJIиях;
-Ilричи}lы во:]I{икIIоtзеI{ия дефек,гов сварных IlIBoB, сtIособы их преДУПРеЖДенИЯ

и исIIравJIеIJия.

1.3. Ко.rlичес,гво часов Ita освоение программы l44 часа.



2. Резу.llьт,аI,ы освоения программы учебной пракl,ики
Результатом освоеI{ия программы учебной гIрактики

I lN4. 04 Част,ич но м еханизирова}{ная сварка(нагlлавка) пJI авлепием
явJIяеl,ся овла/lе[lис обу.-tакlIIlимися видом профессlаональной дIеятельности, в том
I-1исJlс llрофсссиоIjаJlьIII)lми (I IK) и общими (()К) комгIеl,енIlиями:

l l рофесспонаJlьные комIIе,геtIции

[]ыltо;lItя,t-l) Lластиt{tIо \4сханизированную сварку IIJIавлением различных деталей из

} I "rlcpo.I1.1cтыx I.] l(oнcl рyкI(ионных ста;tей Rо всех пространственньIх положениях
cBilptlo1,o tIIBil.

[}ыlttl",trtя,t,t, (]астичIlо механизированную cBapIry
консlр),к]lиL"i и:] Il]]етных N,{eTaIJ,IлoB и сплавов во

пJIавлением различных деталеи и
всех llространственных положениях

ryLexa ц иlцр9д9цхуц] н ап JI а в к), разл цlч!]L детал е и.

Ko.t с)бrцие компетенции

()к IlottIlrtatb cvtIl}Ioc,l,b и с()Ilиальнук) значимость булуrrrей профессии, проявJIять к ней

1,cl tl й,tt.t tзt,tй tt ttтepcc
()к

()к )

] ()рr,аltи,зtlвыl]il-гь собствсtlную Jtеятельность. исхоiLя из Ilели и способов ее достижения,
OtIPCjlC_lCIl il1,1X Р}'КОl]Оl(ИТеjIеМ
z\tta":tltзtlptlBat ь рабочl,rо ситуаlIию, осуlI1ес,гвJIять r,екуrций и итоговый контроль,
ollctlK\, и корllсlillию ссlбс,гвеtttлой деятеJIьности. нести oTBeTcTl]eHHocTb за результаi;I
своей рабсlr l,t.

-+()к ()с} ttlcc гtl-rят ь IIоиск информаuии. необходlимой для эффективного выполнеIлия
t l рофесс иi) I Iiul ьн ых задаLi.

()к 5 ИсIlо.,lь,ltlвагь иlttрормаrtиоtIно-коммуникацио[Irlые гехI{ологии в профессиональной
]tCrl,t,eJl ьности.

()к б Рабо,г:t,гь в коN.,1андс. эффсктивно обш{аться с коJIлегами, руководством.



Q .а сtl,t ю с\ c..I ю ю \о

(\l

сa

оJL
о-

0)

,,(.)
Ф.*
5фЦ.л
х!
5,>l] н

ь

Ф
ts

д
ф

а
F*

F

сa
Ф

х
Ф
t-.

t-.,
(.)
()

оL
Ф

о
Фа

]zI(])l

д|
ФI
Бl(dl
ч|
!l.-l
0Jl

фl:
!

Ё]

Е
о*

ф
<)

Ф

р.
сa

0iх

о

Fо

аtts

Е{
>1
а.
F.

F.

о
(ý

сa
Фla)
Фч

F
Ф

,*
Ф

tO
о.
с(

tf)

L
а.о

Ф

оts

ts

Бr

а
фо

а
сa

х
Фz

|,.

сd

t-
(f

Li

ý
фо
ц

ФF
(.)

zо*

z
а)

Ф
trц
Е

д
d.,i

tr
сd

о
ч

о

ц
а
cf)

хоz

ь.
Q

Ed

Е{

р-

рi
tr

т

t-

о

оа
(.)

о

l*

d

cq

L-

L

i-,.

сa

!охо
Ф

а

о

оа

t*
(.)

Ф

ч
L-
Ф

f{

ох
цt

Фо

l-

д
aп

+ c.j|

s cdlFFlооl
;:Xl

2, а|

Ф :Jlo-vл;]
- l-л
\б t]
-Y ol

х
д
t.

к
о.
Ф-a
>l
?-
Ф

о
F

r

d
Ir

о.

о

о

Ф

р"
(т]

х
Ф
Е

F.

х
д

4
ь(

Fi

z

х
л
Ft

цL

,а
Ф
ýg
со

Ф
Е
t--.
Ф
FI

а
Ф
Ф9
о
Ф

-
F]
L
Е{]

Ёl

Ф

Ф
t-

о

Ф

()

(.)

z

Ф
F

ФF

х
д

1

Fi

о

х
|.*

Ef
о
оtоq
ь
(v)

0)ts

F.
а)я
у

юr)

с\ .n ý ý

5З
ý r * м {] - д l я,цоо(сФ:

.::vцр-м
r:*т:=*Ф

ссйоS=+-т
=Cj2' a. : it a - f :

0: О_9 ii s Ё Ч
l .)= 8 J FJi iaх ь ý +бtлЛ!Uё

=.cjco?L! ц .i цм?-чdчч -

F.

Ф

(.)

F

*?

:Ф

Ф\Ф

ь\обф

у/ ,)

zФ

s

ь

d
J

ф
?-

tir

ý
Ld
L

lЦЦ

rg tr{

,2-
'л о
ец

дл4q

А;
Y

Ь&о

{/ýc;,t
r.-l х

нz

UБ

ц
Q

?t



n о эо cN
хr\t

l+

сО *.
ý\о
F,t

()rц{
о;1

Qс
F".

Фtr.).nс=лк
"_,] (JоЕцtrj ý
оdd,ЕРо
Б х,:
а-Б
ОфЕd
[лg

- ы9

:;ос^о ;] А
)s а>

m]:ч_vvп
-;jLJ.л

ý(,;
;L-Yi >,о

д-
-;(J

gU9дс).цЕа
Н c.l to

Чlп
-di--.i :: ý

)ý
Ф

t-.

/,
дт
о
-1

аFо
ч

х
д
F,

r_1

()
цц
Ф

Ф

Ф

na

сa

><

Ф

F

F".о

ф
Е
/.
л
а
Ф
о
ф

F
а)

tr{

Ф

Ф
ц
ф

Q

i--,о
Ф
со

цоа
!

Ф

Ф€€
н

оL
Фо

бl c'l

.х9ZY)ýs
*,д9U*
тлFх-:

АДr-.a(!со
Нf\-rl-.а.;нýз?:i
Jл\wяJJ
*ллДL

!v Е f Щ л д i)
zL.^<оЧ}.ФоýЁtrq-

l---FF:LдХ
О ý сd >.х дЕ х tr o_1 ЁЕ
УсJFфaF.Ф>аýБ9чн

,д

дtх

; г
Фа
оQ
(Jц
дХ*aцс]J
ýF
о,<

u,|UГ

-t(]
U ;)t]] зl-
оaо

|J2
хz
Y ','х(\
е*.*

с1 Ц
ц

TFАо

фо
d!lzф*
асQ

2>
эýl

бФ
тХол
цQ
обq

?й
COi

Фts

t-t.J
l
д
t_,
с)

Е1
о
о
п
aa

F-.о

д
д
ц
Ф
t-..
Q
ф

ф

/,

ц
L-

х
д
о
д
Fо
с
tn

ь
l
д
Ф

F

{)
Е1
Ф
а.о
ф

х
Ес
фа
ts

с
Е
о
tr-о

о

с.)
ц
ф
ý]

р,

а

оэ.
aa

/,
Ф
a-

t-"l

а)

Ф

ог
д

са

()
r;
бJ
t--,

l
t-".

LIс
()

ь
aa

F,о

х
д

ц
t-,о
о
сач
Z
cqаts
L

са

aa

L

д
са

t--,

е)
Е1

о
с)о
с
Lс

ц-о
с
о
|]
о

-
с)

ог
ф
Ф
ц

о,

(.)

фдс
ar
ý
Ф
/,
Ф

о

ь,
(.)
сз

о

а-
д

aо

х

t-.

ý

,/,
Ф*,;
cjMIe
., _r' с!

:z-сояо

I1J



4. усJIови'I рl]АJIизАции рАБочЕЙ прогрАммы rzчпъноЙ
прлктиItи

Реа.ltизация рабочеii гlрограммы ПN4 04 Частичtло механI.1зиро[Jанrlая сварка
(ttаlrлавtса) гlлав"гtением предполагает обязательну}о производствеtIную
пi]актикV на Ilредприя,гии.

4.2 ИrrформаIIионlлое обеспечение обучения
Qgдацццgдст9зцдкц.
l. Сварка и резка металлов: учебное пособие д"rtя СГIО /под обrцей
ре/{аI(Llией lO.B. Казакова-N4: ИI { <Академи я>>,201 В, - 400 с.
2, Ов'lиrtгtиков i],B, f{ефек,гаltия сварI,{ых шII]ов и I(оtlтроль качес"гва
сг]€1рl{ых соелигtений: учебrrик дJIя CIlo /B.I]. овчиtlниксlв - N4., ш{
<Академия>, 2018, - 224 с.
3. Овчинttиков IJ.I]. /Jефекташия сварI{ых IIIBoB и контроль кач9ства
cBapII})Ix соединеl]ий. 11рактикум: учебное llособие/В.I]. ОвчиItников-N4., ИТ_I

<дка/lемия>,2018, - 1l2 с.
4. Овчиttгtиков В.В. Щефекты сварных соедине}lий. Прак,гикум: учебное
пособие лля СПО /I].B. Овчиrlников. - N4., ИL{ <Академ ия>>,2014. - 64 с,
5, N4и,lttотиtл В.С Источники пи,гания и оборудование дJIя эJIектрической
сварки ItлавлеIlием: учебник для СПО/В,С. N4илютиt-t. Р.Ф. KaTaeB-N4., ИlI
<Акаllемия>>,2014. - 36В с.
6. N4аслов Б,Г. Производст,во сварных коллструкttий: учебник IIJIя
CI IO/lj. Г. N4ас.тlоrз, Выборнов A.I I.- N4. :Иl{ <Академия>, 20 1 4.-2В8

ý.,Ё llтepll е,г- ресу рс ы :

t]rЦp./@-СпpaвoЧНaЯПpaBoBaясисTеМa<Кoнсy"rtьТar{.i.
I]люс>/ правоI]ые ресурсы; обзор изменений законода.гельства

4.3 Обrцис,гребоваtlия к организации учебной практиI(и
Освоение учебной практики ПN4 04 Частично механизированIлая сварка

(ttaItllaBtta) tlлавлеt{ием производится в соответствии с учебном планом Ilo
riрофессr.lи l5.01.05 Сварщик (ручной и частично механизироваIlI{ой сварки) и
каJ]еrIларным yqgfi rrым графи ком.
Учебrrая практика оргаI]изуется по расписаниrо занятий.

10



4.4 Ka:rpoBoe обесltечение образовательtlого процесса
Реа"тtизаl{ия осгIовIrой rrрофессиоIIальной образова,гельной программы [о
профессии cpe/lIier-o гrрофсссиоt{аJIьIrого образоtsания должFIа обеспечиваться
педаI,огическиN,Iи ка/lрами, имеtоLцими среднее профессиональное или высшее
гrрофессионаJIьI-1ос образование, соответствуюrцее профилю преподаваемого
мо/{уля, VIастера IIроизl]оllствеFlноI-о обучения доJIжЕIы иметь на 1-2 разряда по
riрофессии рабочсго I]ыш_lе, чем предусмотрено образователь[Iым стандартом для
выпускников. ()гrыт llеятеJl ьIIос,ги в организаLциях соответствуюrцей
rrрофессиона.rtьной сферы явJIяется обязательным для преполавателей и мастеров,
оl,вечаюшlих за освоение

t1



5. Ko}lTPoJIb и оrцЕIIкл рЕзуJIътАтов освоF]tIия прогрАммы
уч}]БI{ой l lрдк,гики проФЕссиоtIАльного модуля

IIК 4.1 . Вьtгlо"rt}Iя,гь час,гиIJIlо механизироваIjllуtо сварку IIJIавлеI{ием различныХ
дс,талей из уt)Iсроilис1,I)lх и конструкllионных сr,алей во всех пространственНыХ
гIоJlожеt{иях cBapIioI,o IlIBa. ()rlerrKa выполнения трудовых проI(ессов и комплексов
оtlераrlий.
OtlcttKa выгIоJтIIсllия ,гру/(овых lrриёмов и операI{ий во время проведеFIия yrlg6*rai
Ilрак,гики.
IIК 4.2. Выпо,,tttя,гь час,гиI{I{о механизированную сtsарку плавлением раЗлИЧНых
де,галей и коttс,грчкrlий из IlBeTIlI)Ix металлов и ctIJIaBoB I]o всех пространствеЕIЕIЫХ

положениях cBapIlo1,o I IIва.

Оtlепка вь1IIоJlIlсtIия,грудоl]LIх Ilpol{eccoв и компJIексов операций. Оценка
выilолнеtlия ,l,ру,rlовых ltриёмов и операций во время tIроtsедения учебной праКтИКИ.

I IK 4.3. I Ipe:ty,lrpcжjlaTb }{ устранять различные вищы дефектов в сварных шВах.

OtlellKa выIlоJIIlсtlия ,гру/lоI]I)Iх IIpolleccoB и комгIJIексов огIераций. Оценка
вI)IIIоjILIеIIия ,lpv.i(oBblx llриёмоI] и операllий во время провеllения учебной праКтИКИ.

Формы и ме,tо/lы коll,гроJlя и оI[с}lки резулt,f,&тоl] обучелtия l1олжны гIозвоЛяТЬ

rlроt]сря,гь у,обччаtоIllихся Ile т,оJIько сформированность профессионаЛЬныХ
комIlе,гсгitlиii, гttl и разRи,гие обtllих компетенций и обеспечивающих их УМенИЙ.

Ре:зульта,гы (ocBtlctl ttые tlбшlие
копrпетеtlIции)

ГIоtrимат,ь c),lIltIocTb и соltиа,п bLyto
зt{ач имос,гь с воей 51,,l1r,ttlcй

тlрофессии. IIроя]].lя It, к нсй

1.,с гоii.lи rзl,tй и tl t сllсс

Opl,atl l.tlзtlвI)I Btl ] t, сti(lc гвсн tl уltl
,lIся ГсJIЬtIосТl). 11с\().'1Я 1,1З ltCJtИ },l

cl tособов сс,il()сl,и;liсl l llrl"

oI I pe,,tCJIcI I tl ы х р\ I{() B():,(lJ,I,c" Ie\4

Atlzulизирtltlат,ь рабо.tук) си,гуаllию.
ОСУIItес'ГВ-lrIl'I) 1 сКVIIlий и и't'оl,tlrlt,tй

Ko}ITp()jIb. oItettli), tI коррекI lиtо
собс,гвегrной .llся гс:tr,tIости. IIссти
Оl'Ве'l-С'Г1 jе Н tl ОСl'1, :]it РС:])', I LТа'Г l)l

сtзоеii рабоr ы

основные
пока:]атели оценки

__ pe,}y"lbTaТa

Устойчивое IIроявJIеiiие
обучаюrцимся иI{,гереса к
бу.луrцей rrрофессии

готовrтость
обучаюtrlегося к

орган изаци и собствеll гtой

деятельнос,Iи на Oc}IoBe

осознания им RIieIIlI{e

заlIанных цели и
способов 99199Iцж9ния

Выраяtенная в

ДеЯТеJl ЬНОСТИ ГО'I'ОВI{ОС'I'I)

к реLtIению станJlар,гных
и FIe сl,андартных
гl рофессион€l"Iьных задач,
осуItlес"],влен ию текущего
И ИТОГОВОГО КОII ГРОJIЯ,

оL(енки и коррекI(ии
собствеllной
_].еятел Lности. I l ри няти}о

отве,гственности за

Формы и методы
контроля и оценки

Интергtретация

результатов наблюдений
за леятельностью
обучающегося

Интерпретация

резуJlьтатов наб.пюдений
за деятельностью
обучаюшдегося

Интерпретачия

результатов наб:tюдений
за дея,геJIьностью
обучающегося в

проtlессе выпоJIнения им

работы,
предполагающей
I1риJlятие
самостоя,гельных

]

реLtlений. контроль. 
i

оI!ецку и коррекlIию 
_.]
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ЗаJliltI

Исгlо.Jl t,зова],ь

и rr формациоIIн око Nl м у н и каци otl ные
технOJIоI,ии в lt ptl(lecc иона';rьной
/lея,гельности

Работатl, в KoMaIr.ile. :lсрсрективнtl
обпIаlься с ко,цJlсI,ами.
pyKol]OllcTBoN,I. кJI и cI I-гаN{ и

информаrционными
источниками. высокая
степень релевантности
ре]уд!Itт1_

[-рамо,гность
использования
современных методов
диагFIостироваI{ия,

работы с контрольFIо-
измерительными

дрgý9рqщ4_

Готовность к
эффективному
взаимодействию с
препоj{авателями.
сокурсниками.
работниками
предприятий (баз
практики) по решению
реальных иlили
спеIIиально
моделируемых сит

ГIрактические задания

Интерпретация

резуJIьтатов наблюдений
за деятельностью
обучающегося

1з
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l. IIасllор,г рабо.rей Itроt,раммы tIроизво/Iст,венной практики
I IM.04 Часr,и чttо Mexatl изированIlая cвaptca (lлаплавка) плавлением

l. l ()блас,|,ь tlримеIlения проt,раммы
Рабо,;ая гIpoI,paMi\,Ia Ilроизволс,гвеIlной гIракт,ики I [N4 04. Час,ги.rно

механизироваIII]ая сl]арка (ltaIl:taBKa) п"пав;lеIIием Ilрограмма подI,отовки
ква.ttифиl{ироваIl}Iых рабочих, сJlу}каttlих является чacTblo tIрограммы подготовки
ква;lифиlI}1роl]аtI}I1,1х рабо.lих, служаtцих в соответстI]ии с ФГОС по профессии
Cl]O l5.01.05 Сварll1ик (ручгtой и частично механизированпой сварки (наплавки)
в I]асl,и ос BoeI{ ия ос lloI]Hoгo вида llрофессиональгtой /lеятеJIьItос,ги (ВIlД) :

I IK 4.|. []ыtlо.tltlяl,гь час,I,ично мехаI{изированIrую crrapкy плавлением
разJIичIrых :lе,гаllсй из угJIеро/,(исl,ых и консl,рукI(иоFItIых сталей во всех
п poc,гpalj с,It]с HIlb] х I I оJI оже Ll и ях с варrrого lUBa.

I IK 4.2. [Jыttоlttlя,гь часl,ично N4еханизированную сварку плавлением
раз"rlиLIIlых деr,а.ltей и консr,рукrlий из llRеl,ньlх ме,гаJIJIов и сплавов во всех
II рос,гI)аIJ с,гt]с l] I l ы х t loJl ожсI I иях с BapIlol,o I LIl]a.

IIКrl.З I]brlto.1ltlяT,l, час,гич}lо механизироваIl}rуIо IIапJIавку различных
llе,гаJlси.

Рабочая Ilpol,paMMa l1рои:]I]о/]с,гвенной практики IIМ 04 Частично
мехаtIизироваIIIIая сварка (Ilall"rtaBKa) IIJIавJIеIIием може1, бы,гь испоJIьзована в

/loIIoJIItи,l,CJlLtIoM rrросРсссиоIлаJIьном образовании и гlрофессиоt;а.llьной подготовке
ква.llисРиllироl]аII}ll,tх рабочих, служап{их при нали|lии cpe/tl{eI,o (полного) общего
образования. ()Lrыr, рабо,гы rre,гребуется.
1.2 [{е"rrи и за/Iачи tIрограммы учебной практики гlрофессионального модуля

В рсзуrrьтате освоеIlия l]роизводс,гвенl-tой гIрак,гики rrрофессионального модуля
обучаrоlrlи йся iloJl)KcIl :

име"I,ь Ilракт,ически й опы,г:
. tIровсрки осIIаII_1еIlIIости свароLtного поста ручt-tой дуговой сварки

( наllllавки. рсзклt) IlJIаl]яlllимся Ilокрытым эJIектро/lом;
. tIр()I]срки рабоr,осttособIlосl,и и исrIравlIос,ги оборудоваIlия поста

pv,l t tой :ty1,oBo й с варки ( tlat t:lавки, резки ) плаI]яIt(имся покрытым электродом;
. lIр()I]срки Ilа"lIи|lия зазсмления сварочIlоI,о llocTa ручной луговой

сварки ( tlal t,ll а вtси, рсз Klr ) I IJ Iавя II{имся покрыты м эJIектродом ;

. tlо,ill,о,говки и IIроверки сварочных ма],ериаIIов для ручной дуговой
сварки ( ttal 1.1t авк и, рез к и ) I l JI аI]я шlи мся покрытым эле ктродом ;

. ttас,гроiiки обору/lоваIlия ручной луговой сварки (наплавки, резки)
I lJIавя Il (и N,lся I l окры,гым эJIекl,ро/iом llля выпоJIr{еII ия сварки ;

. выllоJIIIс}lия ру,лrtой луr^овой сварки (ttап"rtаlзки, резки) плавяtцимся
IIокры,гым эJlек,гро/Iом разJIич},lых /,tе,галей и конс,грукций;

вLlполI]сIlия луI,овой рсзки;
умет,ь:
- Ilроl]еря,гь рабоr,осtrособlлостl, и исIlравнос,гь оборулования дJIя частично
Mexatl и:]ироtзалt лtой сI]арки ( rrаl t",lавки) плавлением ;

- I]ilс,граиl]а,гь сваl]очIIое обору:tоваtlие ltJIя частиLlIIо механизированной сварки
( tlаll.,lавки ) t lJlaB,,tcI i исм,



- выl]оJIня,гь I{ас,гичIIо механизированную сварку (Hatt;raBKy) п"lrавrrением tIростых
де,га:lей Ilеоl,всl,с,гл]сIlIlых консr,рукций в IlижFIем, вертикаJIьном 14

I,оризоI I,гаJI bI l ом l l pocTpal l с,гt]еI.t ItoМ I]оJIо}кени и cBapHoгo шва;
зIlать:
- ocIloBI{b]c t,рчIll1ы и марки материалов, свариваемых частично
Mexat-I изlrроI]аIl IIой с rзаркой ( т tatlll авкой) lllla влеI lи ем ;

- сварочIrые (rtаIlJlавоI]ltые) материаJIы дJIя часl,ичl{о механизированной сварки
(tlal 1.1tавки ) tt.llaB.ltc] J исм;
- усr,ройс,гво cr]apolIIIoI,o и l]сItомоI,ательного оборуzrования для частично
механизироlзаttrIой сI]арки (наll-rlавки) шлав.шеFIием, назначение и условия работы
коtl,гроJIьI-rо-измсри,гсJIьIJых rrриборов, правила их экспJIуатащии и область
tIримсIrсIIия:
-],сх[Iику и ,гсх}IолоI,иIо LIастич[lо механизироваrтной сварки (нагrлавки)
I]JIавJIеI,iием :l(ля сварки разJIичных деталей и конс,грукций во всех
просl,ранс,гве}I}I bIx l IоJIожеIl иях с варного I LI ва;

- I1оря/lок Ilровс,ilсtIия рабо,г по пре/lварительному, сопутствуIощему
( межс;rойrrому) IIo/1ol-pcI]y мс,гаJlJlа,
- IIричиtILI }]озtlt.lк}lовсIlия и меры IIредупреж/lения вI]утренних напряжениЙ и

7цсформаr Iи й в с вtrри васм 1,1 х ( наIIлавляемых) изllеJIиях ;

-tIричины возIiикlIовсIlия ilефекr,ов сварных IJIBoI], сгlособы их предупреяtдения и
исIlраI]JIеIlия.
С учеl,ом l,ребоваrrий rrрофессионаJIьLIого cl,alIllapTa Сваршlик и требованиii

реI-иоIrаJIьI]оI,о pllIlKa Tpylla обучающийся в рамках овладения указанным видом
l l рофесс иоIr aJt btl о й /1сяl,еJ] ьrlости /(олжен
РекоменIIуемое коJIичество часов I{a освоение рабочей проl,раммы
tIроизводсr,веllttой rIрактики IIМ.04
[]сего - 4З2 часа.



2. РезуlrЬтат,ы освоения программы производст.веIiной практики
Рсзу-llь,га,гом освоеItия tlрограммы произвоllс,гвенной практики является

oI]Jla, teIl иС обу.lд19lIlим ися видом профессиопальtlой леятельности :

tIM.04 Часr,ичltо мехаIIизированная сварка (наплавка) плавлением
в,гом числс lrрофсссиоIIаJIьIII)Iми (ПК) и обrцими (ОК) комIIетенциями:

Kolt I lаименоваtIие резуJtь,гата обучеllия

IK4.1

IIк 4.2.

[J bl lto.1t ltя,гь Liасl,ичt,Iо механизироваLIIIук) I{апJIавку различны
-,ICl,aJl L-и.

]

к 2.4.

Kl

к'

)к5

кб
l]VKOlJ()Jtc,I вом.

]I]br r ro"rr IIя,гь /lyI,oI]yIo резку разJIичItых /(еталей
I Iриrlима,гЬ cylI{IlocTb и социаЛьнуIо значимость булуrчей профессии
iIlDояt}.llя,гь к t]си устоичивый интерес.
]t

()рlаrrизоl}ьIватЬ собственную /leяl,eJlbllocTb, исходя из Itели и
:гtособоtз сё дос,гижения, опредlеленных руководителем.

\ttа;Iизирова,гь рабочуrо ситуацию, осуществJIять
ат:оltlвый коII,гроль, оценку и коррекциlо собственной

текуrций
деятелъности

коллегамLI

t 
l 
е с 1, I-J о т в 9l, с l, р,е IJ I l о 9 lL,эg!g_зJд!f qll]_ с ц_qе'ЦдQg1ь,,

]()суrl(СС'ГВJlЯ1'll Ilоиск иttформации, tlсобходимой дJIя эффективног
] 

в bt tl o;l l r с II и я lr рофессиональн ых заl_(аLI.

Исltо;lЬЗоВаl'I) иtrформациоtlно-коммуникаl(ионFIые технологии
r l роtРсс с и о rl 1rl l,r 1о й лся]9дlцп,.aп.
рабо t,a r b l] коN,{аIIдс, 

'фф*ЙiЙ 
-БЪЙr]uЬ,
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4 усJrовия рЕАлизАции рАБочЕй прогрАм]иы
произ водствЕнной IIрАктики

Реа"пlrзаr{lая рабочей гIрограммы IlN4.04 Ручная дуговая сварка (нашлавка,
резка) плавяшIимся покрытым электродом
произ tзодстве I{HyK) практику на предп рия-rии .

предпоJIагае1, обязатеrtьнуrо

4.2 ИнформациоIIшое обеспечеtIие обy.леtlия

1, Сварка и резка метаJIлов: у,rебное пособие /,Ulя CI]O /гrод обrцеr1
ре/iакIIией Io.B. Казакоrза-N4; ИЩ <Академия>,20lВ. - 400 с.
2. овчиншикоВ в.в. .Гlефек,гация cвapllыx ttIBoB И КОН'ГРОJIIr качества
сRарIIых соединений: учебник для спО /в.в. овчинников - I\4., иц
<Ака7_1еплия>>,20lВ, - 224 с.
3, ()вчинников B.I]. {ефектация сварных швов и контрOль качества
CBaPI{I)IX соеди}IеIlий. Гlрактикум: учебное liособие/В.В. овчинIlиков-Iи., иц
<Академия>>, 20I 8, - 1 12 с.
д ов.линников В.В. {ефекты сварных соединений. 11рактикум: учебrrое
llособие для СПо /в.в. Овчигlников. - Iи., иЦ <Академия>>,2014. - 64 с,
5, N4и.lrкlти*t В.С ИстоLlники Ilитания и оборулование для эJIектрической
сваркИ llJ]aвj]el{иeM: учебник для CIlo/B.C. N4илю.гин. р.Ф. KaTaeB-N4., иl]
<<Дкадемия>, 20l4. - Зб8 с.
6. lVlаслов Б.г' Производство сварI]ых конструкций: учебник дlJIя
сIlо/Ij,г. N4аслов, Выборнов A.Il.- N{.:ИIl <Академия>, 2014.-28s

10



Иlt,герll ет,- ресу рсы :

l http://www.consultant.ru : Справоч[Iая правовая система <Консультант
l [.пrос>/ IIраRовые ресурсы; обзор изменений законодательства.
2 www.tcchno-sv.l-u
3 www.ЬiЬliоtсl<аг.гu

.1.3 обшtие требования к орr,анизации учебной практики
I Iроизво;lс,гвсIltIая практика должна проводиться в оргаrrизациях,

IIаправлеI{ис /lся],еJIьIIос,ги которых сооl,вет,с,гвует lrрофилrо по/(готовки
обучаюlllихся.

4.4 Ka;tpoBoe обсспечеtlие образова,l,сJlьtlого процесса
рса.ltизаtlt4я осIlовttой l;рофессиональtlой образова,ге.ltьной программы гIо

ttрофессии cpe/lнcl,o rlрофессиоIlаJIьI]ого образования должна
обссltе,-lива,гься IIедагогическими кадрами9 имеюtI{ими среднее

образование,llрофессиоIlа,IlьI{ое иJIи выс[п9е гlрофессиошальное
соо"l,вс,гс,гвVюIltсс rrрофи"тlю IIреtlодаваемого модуJIя.

N4ас,гсра IIроизво/tсl,веItllого обучения lIоJlжI]ы иметь на 1,-2 разряда гIо

rlрофессии рабочего выlLIе, чем предусмотрено образовательным стандартом
llJIя выгIускникоI]. ()пыт /1еятеJIьности I] организациях соответствуюшей
lrрофессиоIlаjIьttой сфсры являе,гся обяза,гельным lUIя преподавателей и
Macl,epoB отвсчаIоIl(их за освоение обучаюrцимся rrрофессионального цикJIа.
IIреllо,,lаl}а,гсJIи и масl,ера IIроизводственFIого обучения должны проходить
стажировку lз rrрофиJ]ьlrI)Iх организаIlиях не реже 1 раза в З год

11



S.KoH,I,POJIЬ и oI (FlIIKA рЕзуль,I,Атов освоп],ния
I I роI,рдммьl l tроизводствIiнноЙ прАк,I.ики

Формы и методы
кон,гроля и оценки

естирование;
труктурированI,{ое

наблlодение

естирование;
ктурированное
Iюдение

труItтурированное
наблюдение; сравнение

эта-rIоном ; экспертная
ценка

труктурированное
наблюдение; сравнение

эталоном; экспертная
ценка

уктурированное
аблюдение; сравнение
эталоном, экспертнаrI
ценка

труктурированное
наолюдение; сравнение

) галоном: ,)кспертная

tIeI{Ka
rктурированное

12

труктурироваI]ное
аблюдение; сравнение
эталоном, экспертная
ценка

аблюдение;



конс,l,рчк,г()рскои и

I рои :]B()l,(cTReI l IJ о -
сх l Iо,гI() I,иlлеск()и

,1ок\,N4с1IlаItии IIо сваркс.

ФорпльI и мс,го/tы коI{,гроJlя и оIlе[Iки результатов обу,lgllия /]олжны IIозволять
IIровсря,гь у обччаIоII(ихся }Ie l,олько сформироваI{IIость профессиональных
компстснций, tto и разви,гие обrцих компетенций и обеспечивающих их умений.

BapHbix IUBoB llocjIc
варки.

iрБвt,,,rитr, KoI l l Il().J| ь

варIlых соединеIIии на
j()ol,Bcl,c,IB 1.1c

геоме,гриt{ески м размерам.
l,рсбус:п,lым

I Iоttи;чtат,t, с),II(носl-ь tJ collиaJlLIlyK)
значимос,l,ь сlзосй б1,;ti,l шей
llрофессlrи" ]IрояI}.,lя,l,t, к ttсй

1,cltl ii.l и вt,lй и н 1срсс

()pt агitrзовыBt],I b сtlбс,гвеt; нvlt,l

дся,гсJlLIlостL. исхо;lя I,iз IlсJIи и

способов ес ,lloc] t,l)I(сIiия.

oIlpe,,lcJlctllIыx р\ коI]()j(и ге_rtсм

IIoc_rIe сварки

/{смогrс,грирvеl, проведенI{е конl,роля
сварrIых сое,itинений на сосlтветствие
I ео]\,IстриtIесI(им размерам. которая требуеl
конструкl-орская и производствеI{но -

l,ехtlолоI,ическая докумеIJтация IIри с]]арке.

равнение с эталоном;
кспертная оценка
-,Iруктурированное
абllюдение; сравнение
эталоном, экспертная
ценка

Резуль,га,гы (освtlенные обпцие
компстенIlии)

OcHoBHbie --
поl{а }атели оценки

Формы и
КОНТРОJIЯ

методы
и оIIенки

АItat;l изtlрсltза,гь рабо.Iую си гуаItию,
ocVLllec,1,I].]IяTL ],скvIIltlй и и l,оl,оtзt,tй

Kolll,po,Ib. oIlcHltv 1.1 коррекI (и I()

собс t,всltttс,tй .,lcrI гс,il],tiости. lIccl и

отl]с,],с,гl]ен tI()cl,b,]i.l llсзY j]l) l,а,гLI

сlзоеii рабtl,t t,l

Осl,tllесr,в,,lя,гь поиск и гrформации.
н Собхо;{иltой д1,119 эt|lфск1и Btt ot,o

RыIIолI{сtlия ltpotPccctlOHajIbIJ ых
задаtI

Выраженная в
jtеятельности го],овIIость
к реtIIе}lию стагIлартных
и rIе сl,андартнI)Iх
гrрофессионацьных заlцач,
осуLцес гI]JIеFIи ю TeKytlleI,()

И ИТОГОВОГО КОНТРОJIЯ.

оL(еI{ки и коррекции
собственной
деятельности, гIриFlятию
ответственности за

результаты своей работы

Сформированносl,ь
навыка работы с

различными
иtlформашионными
источниками. высокая

Устойчивое проявJIение
обучаюrдимся и}lтереса к
булуruей профессии

готовtlость
обучающегося к
организации собственной
деятельнос,ги на осIIове
осознания им внешне
заданных цели и
способов ее дости}кеt{ ия

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятельностLю
обучаrощегося

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятеJIьностью
обучаюшегося

Интерпретаuия

результатов набriюдений
за деятельностью
обучаюпlегося в

процессе выполнения им
рабо,гы,
предполагаюш{ей
принятие
самостоятельных
решений, контроль,
orIeHKy и коррекцию
собственной
деятельности

_9lе_ц 9ц ь р 9д9]цl1l ч,99 ], ц

Практические задания



["-
| Использовать

] информаIlионноко\4м)ниl

| 
,.*,rо';,ог,ии в ttрtlфсссион

l 
дея Iель rrости

I

| '.U"гстL 
в KoMall.tc. ltlltlle

| обlltаться с колJIсга\,lи.

| 

пчковолствоI\4. кJlиеIIтами

l

l

I

t

результата

икационные
rнальной

Грамотность
использования
современных методов
диагностироваI]ия.
работы с контрольно-
измери"геJIьными
приборами

Практические задания

ктиI}но Готовность к
эффективному
взаимодействию с
преподавателями,
сокурсниками,
работниками
предприятий (баз
практики) по решению
реальных иlили
специально
моделируемых ситуаций

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятельностью
обучаюrцегося
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