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l. Ilacllopr, рабочей программы учебной практики
IIN,{.02 ручtIАя /цуI,овля свАркА (I{лIIJIлRкА, рtr]зкА)

l IJIАвяIl(и мся покры.I]IIм эJIЕкI.родом

1. l С)б.lrаст,ь llримене}tия tIроI.раммы
Рабочая r]pol,paN{Ma учебllой пракr,ики профессиоIIаJIьIIого модуля пм.02

Ручная l(уI,овая сварка (llatl-rtaBKa, резка) плавяI]Iимся покры.гым эJIектролом
явJIясl,сЯ час,гьlО IIроI,раммЫ по/IготовкИ кrзалифицированных рабочих,сJIужаlIlих R соо,гве,гс1,1]ии с ФГоС по rrрофессии l5.01.05 Сварщик (ручной и
час,гич}Iо механизИрованной сваркИ (наплавки) в части освоения основного
вида ltрофессиоl;а.ltьItой деятельности (t]ГI/]): ручная дуговая сварка
(ttal1.1taBKa, рсзка) IIJIаI]яIt{имся покрытым эJIектроl(оми соо.гветствующих
п рофессиоI iaJ] btl I)Ix KoMI lel.eп r rий (I IK) :

l IK 2,1, I]l,tlloltHяr,t, ручную дуговуIо сварку различных деталей из
угJlсроilис,гых и коtIсl,рукIlионнь]х сталей во всех пространственных
по"цохiеIJ иях сваI]rIого IlIBa.
l lK 2,2, IJьlltолIlя,гь pyl'lIyIo /{yl,oBy}o сварку разJIиI-IIIых де.галей из цветrIых
ме,гаJIJ]оl] и ctlJlaBoB I]o всех IIрострапств€I]ных IIоJIоже}tиях сварного шва.
tIK 2.з. I]bltto.itllяr,b руч[Iую луговую напJIавку Ilокрытыми электродами
разJIи llIl ых /lс,га.llей.
l IK 2.4. I]l,tlIo:ttlяl.b дуговУIо резкУ различных де.гаlrей.

1,2 I{е;rи и залачи учебllой прак,I.ики llрофессиоllальtlого модуля
С llс.rtью овJrадеIrия указаIII-rым виlIом профес.йопurruпой деятелtьности и
соо,гвеl]сl,вуIоlIIими rlрофсссиоlJальFIыми комIrетснциями обучающийся в ходе
осt]осния учсбllой прак,гики /tоJIжеrI:
имет,ь lIракl,иtlеский оlIы1.:
" 11роверки octlall(et]tlocl,и сварочIrоI,о tlocTa ручrrой дуговой сварки
( нагtitавки. рс ]ки ) Il:lаlзяIIlимся rlокры.tым эJIектро/Iом;
, JIровсрки рабо,госllособности и исIIравIIости оборулования поста
ручпой;tуl,овой сварки (тlаll;tавки, резки) IIJIаI]яIцимся покрытым электродом;, J]ровсркИ tIаJlичиЯ заземлениЯ свароЧttогО поста ручноЙ дуговой
с варки ( t tагt:tавки, рсз ки ) ll;tавя ttlимся гIокрыl.ым эJlек.гродом ;, Ilo/llT,o1,oBки и Ilроверки сварочных материалов для ручной дуговой
свар ки ( ttal t,п авки, рсзки ) I]JIавя tI[имся покрытыN4 эJrектродом ;, Jrасr,ройки оборуrIования ручной .чуговой сварки (наплавки, резки)IlJlавяII{иМся IIокрЫl,ым элекl,родом дJlя выполнеFIия сварки;
, l]ыIIоJIltсIIия ручной дуr,овой сварки (lrагlлавки, резки) плавящимся
Ilокры,гЫм эJ]ск,грОllом разJIиI-1I{ых леталеЙ и конструкций;
о I]ыIIоJII,{ения /IуI,овой резки;

умет-ь:
. Jlроверя.l.ь рабо.госllособttос.гь
сlбору:tоваt{ия 1,1JIя ручIIой 21уговой сварки
i Iокрьl,гы ]\1 )JIс к,гро/(ом ;

и иcrIpaBI,{ocT,L свароч}Iого
(tlal 1.1lаlзки. рсзки) I lJIавящимся



" lracl,pallI]a.гb cBapotrHoe обору/]ование /]Jlя руL{Irой дуговой сварки
( lt агll taBки. рс,] кtl ) l l"rtаtзя l lIи мся I]окры.гьli\,1 эJIск.гроllом;

, I]ыIIоJII{ять clrapкy разJIичных детаJIей и копструкций во всех
IIространс,гвенI,iьIх положеr{иях сварIJого lшва;
. l]IIаJ(еl.L.гехпикой луr.овой резки мстаJIла;
знать:
, осIlовI{ые,гипы, коLIструктивные эJIемеrIты и размеры сварных
СОеДИl-IеFtИЙ, ВЫlIОJII{ЯеМЫХ РУчгrоЙ луговой сваркой (rrап",rавкой, резкой)lIJIавяIIlимся tIокры],ым эJ]екl,родом, и обозttачение их на чертежах;, oclioBt{bic гpylllrbl и маркИ материаJIов, сварИваемыХ ручноЙ дуговой
с варкоЙ ( l lal l;laB Кой, рсзкО й ) llлавяrr{имсЯ покрытым электродом;. cBilpol.iIlыe (ttаltлаlзочttые) материалы лля ру.лной луговой сварки
( l t att.itaBKи. рс-з ки ) lt,rtаtзя I I{и мся покрытым элек,I.родом;
. l,cxIll.{Ky и .гсхilоJlо].ИЮ 

руч1lой ltуr.овой сварки (наltлавки, резки)IIJIавяIIIимся IIокрыlыN,l эJiеI{l.роlIом разJlичI{ых деl.аJIей и конструкций в
I Iростраtlс,гве I l I i ы х II оJI o)ltcIt и ях cBapнoI"o шва;
, осIlовы zlуt,овой резки; причины возникноt]ения дефектов сварных
I[Iвов, сllособы их rlре/lуIIреждения и исправления гrри руLIной дуговой сварке
(tlап;тавке, рсзкс) IlJIавя]llимся tIокрытым электро/lом.

С учетом трсбоваttий профсссионаJIьI-Iого стандарта Сварщик и требований
рсгиоr{аJIьllоl,о рыIlка Tpy/la обучаrощийся в рамках овладения указанным видом
llрофсссиоttазll,ttой iIсяl,ельtIости доJIжеFI I]лалеl,ь трудовыми действиями:, о:]IIакомJIение с конс,грук.горской и r]роизводственно-
l,схIlоJIоI,и.tсской . tокумсtI.гаl tисЙ по сварке
, IIpol]epКa работ,осlrособност,и и исllравнос.ги сварочного
Обору,,tоваI It,lя

, зачисl,ка ручIlь]м иJlи механизированItым иrIструментом элементов
коIIсl]рукtlи и( из;lсjl ия, узJIьI, /-lеl.али) l]од сварку
, t]ыбо1l l]рос,граIlсll]еt{ного поJIожеrIия cвapl{ol.o U]ва лJIя сварки
эJlемсгIl,оt] KoI l с l,pyKI tи и( из2lсли й, узJIоts, детаrrей)
. сборка эJIсмсrIтов конструкl]ии(изде;lий, узлов' леталей) под сварку
с примеIrсIiисм сбороч1.1ых гIриспособ-llений
, сборка эJIеме.Iтов коI'струкции(издеJIия, узлы, дстали) под сварку на
I]рихватках
, коIi,гроJIь с IIримеrIеFIием измерительного иtIструмента
IIО/U'ОI'ОВJIСI{]lЫХ И СОбРаltrIЫХ С ПрименеIlием сборочtlых шриспособлений
эJIемеIIl,оl] коlJс,грукIlии (изllе,ltия, узлы, детали) на соответствие геометрических
размсроВ,гребоваttиям коllс,грукгорской и произl]одствеЕIно-технологической
/{()кумеlll,аItии IIо сварке
, коIl,гроJIь с Ilримсrlением измерителLI{ого и}Iструмента
llo/lI'Ol'OBjIcl{IlbIx И СОбРаrllIЬIХ Ila ПрихВатках эJIемеIl.гов конструкции
}ЗJIIэl, де,гаJIИ)tlа сооr,l]с,гс,гвие r.еометрических размеров требованиям

(изделия,



KoI Ic],py K],opc ко й и rl ро и з воlrlс,гi]еt{tlо-l.ехноJI о I.и чес кой
. заiлисl,ка ручным или механизированным
ItIi]oB IIocJ]c сварки
, УilаJIсI{ие ручt{ыМ или мехаIJизироваIIL{ым инструментом
rIоверхIrОсl}lьIХ.rlсфск,гоlз (rtоры, U,Iлаковые вклюl]ения, подрезы, брызги
Мсl'аJIЛа, Ila]l"]Il)IBI)] и'I'.л.)
. IIроверка осItаII{еrlIIости сварочного поста РД, IlpoBepka работосгlособности и испраr]ности оборудов анияпоста pfl
, Проверка I'аJIичия заземлеFIия сварочного поста Р{, IIojlI,o],oBKa и rlpoBcpкa сварочных ма.гериалы для Рd. tlаст.ройка оборуztования PlI для выtlолtIеIJия сварки, вьIIIоJIt]снис I]ре/II]ари,геJIьного, сопутс,гвующего (межслойного)
I Iо/Iогрсва мс,га. I",Ia

, ВьIIlоjlгlсI{ис Р/( I1ростых дета"пеЙ неответствеt{FIых конструкций. t]ьIIIоJll1еLiис ztуговой резки простых лет.алей, коrI,гро"гIь с IIримеIIег]ием измеритеJIьIjого иIIструмеFIта сваренных
I'/l :tеr,а,rсй tta сооl,t]с,гс,гвис I,еоме,l-рических размеров r.ребованиям
коtIсl,рукl,орскоЙ и IIроизво1,1с гвенно-технолоI,иLIеской лопу*"н.гации по сварке.'fруловые 

умеlIия:
, вьlбират,ь Ilространственное положение сварного п]ва для сварки
элемсIlтоI] коIJс,груКl (ии (из.rtе:тий, узлов, дета-пей), lIримеLlять сборочr{ые приспособлени я для сборки эJIементов
коrIструкI{ии (изrllелий, узJIоI], деталей) rrод сваркУ
, IlоJIьзоl]а],Lся конструкl,орской, производствеI]FIо-технологической и
IIорма,ги Вной,ltо кумен,га[lией лля выполнения дан ной труловой функции, исIIо"rIЬ']оВЭТIl измеритеJtьный инструмент/IJIя коI1троля собранных
эJIсмсtll,оI] коtIсl,рукllии (издtе;rий, УЗЛОв, леталей) на соответствие
],сомсl,рИtlсскl,iХ размсроIr гребованияМ коI]структорской и производственно-
l,ех[lоJIоги,.lсской j(окумеrI.гаIIии Iro сварке
, ИсIIоJIь:]оватЬ ручной И механизИрованный инструмент дляJIоilгоl,овки :)JIcMcI{1.oB коIlс,грукции (изделий, узлов, ле.галей) под сварку,
зачисткИ cBapIiblx II]воt] и удаJIеrIия поверХнос,гFIых лефектов tIосле сварки.'fру;,lовые зIlаtIия:

/-IOKYM е I,IT аЦИИ ПО СВаРКе
инс,грументом сварных

, усl,роис,гво свароLlного и вспомогатеj]ьного оборудования для РЩ,
IIазIIаL{еIJие и условия работь] контрольFIо-измерительных приборов, правила ихэкспJlуатаI\ии и об;lасть [IримеIlения

неответственных
гIространственном

. l,схtlика И .гехrIоJIогия р/{ простых liе.га:lей
коrtст,рукltиii в tIи)iнсм, вер,гикальном и t.оризонтальном
IIоJIоже[lии cIJaptIoгo IIlBa. /{уl.овая резка простых /1е.галей, Iзыбор режима rIодогрева и IIоря/dок tIроведения работ по
lIpe]Il]apиl,cjlbIloNIy, co[Iyl.cl.try}oItleMy (межс-lrойrrому) г]оltогреву металла, I]риLlиIlы I]озIJикIIовеI{ия и меры гrредуrlреждения внутренних
Ilarl ря}кеI lий yl .rсформаI tий в с вариваемых (напJIаI]JIяемых ) изделиях, IlричиIJы I]озIIикновениЯ дефектоr] сварныХ LUBSB, сгtособы их



t lpellyl,Ipeiк/let l ия 1.1 исItраI]JIсI Iия.
1.3. Ко;rи,rсс,l,во tlaco* Ila освоение Itрограммы 252 часа.



2. Резу.llы,аI,ы освоеIIия про.раммы учебной практикиРезулы,атом освоеilия IIроI.раммы у.лебirой прак.гики
l tN4,02 Рv'llая l.уi,овая сварка (rtаtт,шавка, резка) пJIаI]яU(имся покры.гыN,I эJIектродомявJIяеl]сЯ овjIадсIlИе Обу,1319Il,(имися l]илом профессионаlrыrой /Iеятельности, в томчисJIе профсссиоIiаJl ьItI)IМи (11K ) и обlцими (ок) комIIеI.енI{иями :

] Kozt l Наименование резуJrьтата обученияti
]llK ] 'l' l}LIIl(},IIiЯlЬ P'lit.rttl ,'i.'uu1* йuроу рiu,й,,,,,,,i ;,.rй.и-йr-у.п.рол".* ,1l(()lIсl.pyкIlИO}IIiЬIхс,га:tейtё9.Ч9е-ццpoýlpg1qд.с:lцl!Ц
ir]K ],r, ']'}:'l:]i]i'r.l) l]_vLJ}]\,.,, ,,r,.uuun, сварку разJIичIIых деr.а:lей из t{ветных металлов t
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4. условия рЕ,АJIизлIIии рАБочr]й шроl"рАммы учвъной
tIрАк:I,ики

4.1 'ГребоваIlия к миtlимаJIьному ма,гериаJIьIIо-,гехническомy обеспечению
Рса';tизаllия IIроIpаммы у,лсбтrой практики ГIМ.02 Ручная дуговая сварка
(ttап.гlавка, рсзка) IIJIавяIIIимсrI покрытым эJlеt{,гролом т,ребует наличия
сJIссарIIых и сI]арочIIои мас,герскои /_Utя сварки метаJIJIов.
]. С.lIесарllой:

о рабочиL- мсс,га Ilo коJIичес,гву обу.лаюш(ихся;
о сl,аIlки: I{ас,гоJ]LIIо-сверJIиJтьI{ые, заточные и /Ip.;
о I{абор сJIесарIIых инс,груме}{тов;
о I{абор измсриl,сj,IьtIых иI]струментов,
о I,1рисIlособrtсния; заготоI]ки для выпоJIпения слесарных работ.

?. Сварочной /t.ltя сварки металлов:
о рабочие мсс,га llo коJIичес,гву обу,;аlопlихея,
о сI]арочIlые I]рисltособлегtия, сварочIlые автоматы и полуавтоматы;
о tIаборьI IlIlс,грумепl,ов;
о Ill)иt,Iltl(11fi.IсIIия]
о :]аI-о,говкL.,l.

1,2 Информа lIионное обеспечеllие обучения
Qqrq]rц].L!r,ц с,Lа]!цLщ и.
1. Сварка и резка мсталлов: у,;ебrtое пособие дJIя СПО /под общей
реJlакIlией I().[J. Казакова-N4: ИLI, <Академия)), 201В. - 400 с.
2. ()в,лиttников R.I]. f{ефектация сварных tllBoB и контроль качества
cBapI]I)Ix сос/lинсttий: учсбник для СПО /B.I]. Овчинников - М., ИЦ
<Академия>. 2018. - 224 с.
3. ()в,лttttttиков t].I]. /{ефскташия сварных t]]BoB и контроль качества
сварIJых сосilиIIс]tий. 11рак,гикум: учебное rrособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ
<Дкалсмия>. 20l8. - 1 12 с.
4. ()в,-tиl{tlиков I].B. l{ефекты сварIIых соедиt{ений. 11рактикум: учебное
llособис ,,Utя (]I lO /t].B. ()в,lиIIIlиков. - N{., ИI [ <Академия)), 2014. * 64 с.
5. N4и"rtlоr,иll В.С Ис гочники пи,гания и оборудоваIiие для электрической
сварки IIJ]авjIс,Ilисм: учсбtrик для СПО/В.С. N{илtо,гин. Р.Ф. KaTaeB-N4., ИЦ
<дка,,lеь,tия>. 20l3. - 36В с.
6. Mac;toB l).l''. I Iроизводс,гво сRарных конс,грукций: учебник дJIя
СПо/Б,l-. N4ac;loB, Выборгrов д.П.- М.:И1l <Акадlемия>, 2014.-288
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Инr,ернет-ресурсы:
1 htlPllw_wчr99ц_s_u]_tant.!f] - Сrlравочная правовая система <Консультант Плюс>/
IIраI]овые ресурсы; обзор изменений законодательства

4.3 С)бlrtие'tребоваttия к оргашизации учебной практики
()cBoeltttc vчч^бllоЙ IIDак,гики п1\4.02 }rу.лная /lуговая сварка (наплавка, резка)

IIлавяLIlиМся Ilокры,гьtм эJIек,гро/цом гlроизво/lится в соо,гвет,ствии с учебном
LtJ]alloм по гrросРсссии l5.01.05 Сварrцлrк (ру,lной и частично
мехаIлизироlзаllllой сrlарки) и калеFIдарным учебным графиком.
Учсбrrая прак],ика орI,анизуеl.ся по расtrисаFIию занятий.

4.,l Кадровое обеспечение образовательI|ого tlроцесса
Реа"тlизаlция осLIовIrой профессио}Iальной образова,гельгtой программы по
профессии среiIrIего профессио]{аJIьного образоваI{ия /lолжна обеспечиваться
ПСJlаI,оI-иI{сскими ка/Iрами, имеIоl[Iими срелFIее профессион€шьное или высшее
гrрофессиоLIаJIьIlос образоваIJие, соответствуюпlее профилю преподаваемого
моllуJIя. N4acтepa I]рои:]I]оi lс,гвенноГО Обу.lgllия доJIжны иметь на 1-2 разряда по
профессии рабо,lсt,о I]ыIIIс, чем предусмотреI]о образовательt{ым стандартом для
выIrуск[lиков. ()trI)I'Г /lсЯl'сJlьI,1ос,ги r] орI,а}rизаIlиях сооl.ве.гствуюшей
llрофессиона;t ьной сферы явJlяеl,ся обязательным для преIIодавателей и мастеров,
о1,1]сLiаюLI]их за ос вос[tис

1,4



5. KoIITPoJlb и ollEl{KA рЕзулътд,гов ос,воrr[лияпрогрдммы
уч}]БItой l lрлк,ги ки проФЕссиоI"IАJIьI-Iого модуля

i (осRосllltыс C)clloBllыc lIоказатели оttеllки
i llрофсссtlоIlа.:lьlIыс рез\,jlьтата
i Ko}lllcltllltlrи)

|B,,,nu.,,,r,l, 
р\ ЧIl\ I() 

|i 
t.run.,p"pu., уr.,,*о,пйпr rо pyuny,

lJ} 
l oBvl() cBapKV l)ilз. II1, 1I t Ltx 

].r1 
1,oB5 Io сварку различных деталей из

lде 
г[L lсИ llз уг-lсро,lис | Llx и 

]vl 
.,rсролисl Llx и конс грукLtионlIьlх сталей

iкоllсгр\ 
KItиollIl1,I\ ctlt-tcй 

]Btt 
rзqg1 Il|rtrt 1рднq,гвс}{lILIх поJIо)I(сIIиях

lFJo 
lit,c\ 

]cBaPlrtllo 
llllta

iпl]ос 
|l)ltllc I}tсlIlIы\ 

l

lГIО. Io)IfclIIIrI\ cBalrl|()ttl IltBa ]L]
IBo,,,..r,,,,r,b l)\,LI ll\l,. 1';--.--,- ,-

l,.,, 
, t ,.\ .Ill.\ (\ /lCrltllIC IРИIr\ еl У\lеIlИе l]ЬllIОЛllЯ rb Р) Чll) rC)

l 
t\ l()B\Jtl ggx,,,,u. l)il t IIILlll1,I\, t\ I()B\ I() cBIll)Ky различllых ,tега-tсй из

].1сllLlси 
И } l[Iit. llIЫ\ l[|-ic.I.H|,l\ \IcIa.,I.1oB и сIIлавов во всех

]vi, 
lr.]l l()ll И clI.'lзB()lt ltо Bcc'\]|II](}CIplllcIlJclIHblX по-lо}l(ениях сItарного

|tlptlc гpxlIc lBcIlIl1,1 \ Illвalr
lrltl. 

l91;g11 иях clJi.lpl I()l () IIllJa

Il
|В,,,,,,,, 

lIIя гь р\ llIlVl() 
|/l.r,п,,.lрир\ ет yr.oi". oo,nonnr ro ручЬю

lл\ 
l.'B\ Io tlаlIлаl,tк\ 

].r5 
lrlBvro llаllлаtsк) покрытыми lJIск-гролами

]I]oKpbl lllll\lИ ')ЛСКl 
р(), tlМИ |раз. Iи,tнt,tх .tеталей

llra,.l,",lltbtx,tсtlLlсй lli
]Г},,,,,..,.lllя 

| l, . [\ I Ol.i\ k ) 1rg зц1 !l.r,,n. , рr;-,,t .-,: 5:мснисЫi,опп, in лу, uu1 Б
jlla r;rИ,lttblx .lcla. lcii ]l,.lc-,,.) ptlt. lичltых.-lеrаtей
l

i

],

Формы и методы
коII,IроJIя и оIIенки

труктурированное
аблюдение; сравнение
эталоном; экспертная

ценка

труктурированное
}{аOJlIолен ие, сравнение

эталоном; экспертная

ценка

труктурированное
аблюдение; сравнение
эталоном; экспертная
IIенка

труктурированное
JIюдение: сравнение

Формы и мс,го/lьt коI{,гроJIя и оt(енки резуJIьтатов обучения должны позволять
tlровсря,Гь у обучаюiIIихся tlетолько сформироваI-irIость профессионалыIых
компе,гсI]l{ий, tlo и разRи,гис обп(их компетенциЙ и обеспечи"u-.ц"" их умений.

Резу"rtь,l,аты (освоеrlные обпцие
KoMl;cr е,tItии)

l Iotttlmtar t, cyIItIlOcl,1) и coIlLltlJll,tlylo
зIIаlI}I\,{ос,I,t, cBtlcii б1 ;t1 r ltсй
tlрофсссии" Ilр()яl]. trt,t,t, к rlсй

, vc I()iitIиttt,lй иtt tcpcc

()pl аttизtllз1,Iвill L сtlбс.гtзснtlуttl .'

.llСЯ'ГСjlЬIIOr-^l-L. 1,1С\().'(rI Ij'] ltCjlИ И

l -о.;й"r;--'- --'-
] ,rо*urатели оценки

Устойчивое IIроя вJIение
обучаюII1имся иIlтереса
булуrцей профессии

Интерltретация

результатов наблюдений
за леятельностьIо

Формы и

контроля
методы
и оценки

gQузqюцегося

15



сгlосоооR ее llости )t(cl,I 14я.

опре.IIсJIеl lII ых р\,Iiоltоltи,геjiем

дltlL. lи lирt)ltать llai()rI\ к) си г) аIlИl().
ocyl]lecl,BjtrlTb lеliYIIiий и иr-оl оtзый
Ko}ITpoJIb. оцеtlк}, LI коррекLtиI()
собствеrIFIой .1сяrе';tьtIости. IIссl-и
oTBe,IcTl]eH tlосl,ь за резуJlьта,rы
своей работ,ы

Ос1 rtlecтB,rlя гь lI()исli иltсЬормаllии.
нсобхолиr,tой,1.1rя эt|l(lе кти вrrо r.о

выгtолI Iеt]и я t l potPccc l,,tOtl аJ,IьItых
задiltt

ИсttоJl t,зо Ba1,1,

и н(lормаrциОН Il()KoM r\l },н икационrIые
тt]хг16.119,,n и tз tl ро(lессl.tоl t aulьl tой
jlея,гс,rl ь[Iости

I)або гат,ь ]] Ko\4allI.]tc. :эфrРскти tзt tсl

обt llа,гься с Ko_il "lIcl,a\,l и,
pyKoBolIcTBoM. It,]Iиеli l аIми

т [-oTolзHocTb
обучаюшlегося к
органи:]ации собствеllной
деятеJIьIlости на ocIIoBe
осознания им BHetLIIlC
:]а/{анЕых цели и
способсlв ее достижеItия

Выратtенная в

/1еятельFIости I,oTo Bl]ocTb
к решеник) стандартных
и I{e стандартI{ых
профессионацьньж задач,
осуществrIению l,екущеr.о
и итогового контроля,
оценки и коррекL{ии
собственной
деятель]lос,ги, приIiяl.ию
о Iве,tс,гвенI-tости за

рсзуjIьтаты своей работы

Сформированность
навыка работы с

разJrичными
информаuиоIIFIыми
источниками, высокая
степень релевантносl.и

Грамо,гt-tос,гь
испоJlьзоваI{ия
современ}Iых методоl]
.-IиагI-tости рован ия.

работы с контрольно-
измери,геJIьными

Интерпретация

резуJIьтатов наблюдений
за деятеJIьностыо
обучаюцегося

Интерпретация

результатов набrIюдений
за деятельностью
обучающегося в
процессе выIIолнения им
работы,
гlредполагающей
принятие
самостоятельных
реrпений, контроль,
оценку и коррекцию
собственной
деятельност,и

Практические задания

прц9qрзщч

Готовность к
эффективному
взаимодействию с
преподавателями,
сокурсниками,
работниками
предприятий (баз
практики) по решению
реальных иlили
спеIIиzu]ьно

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятельностью
обучающегося

Практические задания

.у од9{ ч рIе M_l,tx с_иry аци й
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служащt{х на оснOве ФелеральнOго государственного стандарта аредIнего
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у ч режден ие- разработчик : государстве I-t ное бюджетн ое rlрофесс ио нал ьное
образоват9Jl bI,Ioe учре}кдеНие Самарской области <I-Iрофес."Ъ"ur,опое учил ище с.
Домашка>

Разработчик(и):
Фролов с.в. _ преподаватеJlь гБпоу "Профессио}{аJ]ьгiое учиJIиIltе с, ,Цсlма[Iка''(l).l1,(),. \ llcllil)l clcIlclll,. t|tilIIиc. l().l7{ll()L,l |,

. \,tl0llaя сгеllсllь. 1олrкlIосl,ь



Стр.

1,пАспорт рлБочвй прогрАммы 5
произво/{ствЕtшой прАктики

2.рЕзультАl"ы освоЕI{ия прогрАммьI 7
произв olICT,R Енно прАктики

3. структурА и содЕржлниЕ прогрАмN{ы 8
г]роизводств Енной,прАктики

4,усJlовия рЕАJIизлIJии прогрАмlчIы 10
IIроиз в одств Енл-лой прлктики

5. KOF{I'POJlb И Otl[1LlKA РЕЗУЛЬ'ГАТОВ ОСВОRНИЯ 1,2

проI,рАN4N4ы производtствЕнноЙ прАктики



l. lrасгlор,г рабо.лей tIроt.раммы tIроизводстRенrlой IIрак.гики
lIN{,02 Ручltая jIуI,.,вая сварка (наплавкао резка) IIJIавяшцимся покрытым

элеIffродом
1.1 С)б.пасть приме}Iеtlия проI-раммы

рабо,lая программа произвоllс,гвенной практики tIм 02. Ручгrая дуговая
сварка (нап;lавка. рсзка) IIJIавяIIIимся покры].ым электродом программа
IIо/1I,оl,овки кI]аJlисЬиltироваI-IIJLlх рабочих, слу}каI]{их является частью программы
Ilоllгоl,овки ква-тlи()иlIироI]анпI)lх рабочих, служаU{их в соответствии с ФI'оС по
lrрофсссии (]I IO l 5.0 ] .05 (Jварrllик (ручr;ой и LIасl,ично механизированной сварки
(наttrtавки) lз часr,и освое}jия осIJоt]ного вида профессиональной деятельности
(ВII/():

гIк 2.1. I]ьtttо;tltя,гь рYчlJуIо llyгoByIo clrapKy разJIиIlл{ых деталей из
уI,jIсроJtис,гых и коItс,грукi{ионI{ых с,га;tей во всех прос1рансl,венных поJIожениях
cBapItol,o IIIBa.

lIK 2.2. I]ыtlо.ltня,гь ручIIую луговую сварку разJIичных деталей из цветных
меl,а"цJIоВ и сгl,павоI] t]o I]ceX просl]раНственныХ IIоJIожениях сварного шва.

пК 2.з. I]t,lllо.ltttять руч}lую дуговую [IaI.IJIaBKy покрытыми электродамl{
разJIичI{ых детаltсй.

i]К 2.4. []ьtполня'ь /lуговуtо резку различных дета"ltей.

РабочаЯ I]рограNlМа произВоllствешtrой шрактики гIм 02 Ру.rная дуговая сварка
(Hal1-1taBKa, рсзка) IIJIаr]яш(имся I]окрытым электродом может быть использована в
llОIlОЛIlИl'СJ]llIIОNJ rIРОСРСССИОНаJIЬI{оМ образовании и шрофессиошальной подготовке
кlза"lисРиl{ир()l]аtItt1,1х рабоLiих, с,rIужаш{их при IJаJIиI{ии средrтего (полного) общего
образоваtlия. ()rl1,1l. рабо.гы llе,гребуется.
1,2 |[еlrИ И ]]аllаЧИ tlРОГРаМмы учебной практики гlрофессионально1о модуля

В резу.llы,аl,с освосIlия llроизtзо,,lс,гвеrlttой прак,гикrrrрофессионального модуля
обучаtоtttий ся /Ilo-il )KeIl :

имеl,ь IlракI,и|lеский оIlы.г:
, rIроI]сРки осtIаII(0ннос,гИ сварочнОI,о IIоста ручной луговой сварки

(напltавки, резки) гIJlаI]яlлимся покры'ым эJIек,гро/Iом;
, IIровсрки рабоr,осrlособно с,|,и и исправности оборудоваI]ия IIоста

ручllой дуг,овой сварки (нап;tавки, резки) плЪвяrr(имся покры1.ым элек.гродом;, rIроI]сРки ]iаJIиI{ия зазсмJlеtIиЯ сварочl]Оl,о поста ручноЙ луl.овой
с Rарки ( t tаtt.ilавки. резки) IIJIавя Iцимся IIокрыТIэIМ ЭЛектродом;

. IIоJlI'о'гоI]ки и rlроверки сварочных материалов llля ручной дуговой
с варкИ ( ttаtt,,lавКи, рсз ки ) IIJI авя ш{иМся tIокрыl,ьJм эJIектродом ;, tIас,гроiiки обору/lоваI{ия ручной дуr,овой соарпи (наплавки, резки)
I ]"'IаВЯ I l{rl N,lсЯ l l окры гы ]\{ )Jle Kl,po/loМ lUIя выгIоJI lletl ия сварки ;, вЫl]о.,lttсllt{Я ру,]trой :l{}говой сварки (нап-тlавки, резки) плавящимся
II()кры,гьiм эJIск,I PO/loM разJIиt{IIых де.галеЙ и конструкций;

I]LIIlоJII]еtIия /IyI,() вой рсзки ;

умет ь:
, IIр()I]сря,гь рабо,госгlособность и исIlравность сварочtiого



зIlать:

оборуловаIlиrI для ручtIой 21уг,овой сварки (наплавки, резки)
IIJIавяII{и мся IIокрьIl,ым эJIектродом;

. IIас,граива1,I) cBapol{Hoe обору.ltование дJIя ручной дцуговой сварки
(llаl1_1Iаlзки, рсзки) tlлавяtцимся покрытым эJ]ектродом;

. выIIоJIllя,I,ь сварку различных /lеl,аJIеЙ и коI{струкций во всех
прос,граriствеtlныХ IIоJIожеНиях сварНого tпва; BJIal{e,],b техникой дуговой
резки Mel,aJIJla;

, осIIоl]IIыс тиIIы, ко]tструк,гивI{ые эJIсмеII1,I)I и размеры сварных
сос/lI-jilсIIий, выпоJItIяемых ручной дуговой сваркой (наплавкой,
рсзкоЙ) tt"llаtзяIt{имся покрытым эJlекl]родом, и обозна.лелIие их на
чер,гсжах;

. ocIio]]IIbIc t,руIIгIы и марки материаJIов) сI]ариваемых ручной дуговой
с Вар ко Й ( l l att; t авкоЙ, рсзкоЙ) плавяrllимся t]окрь]l,ым электродом;

. свароI-1}lыс (tlаtt.llавочltыс) маl,ериаJIы /lля ручuой дуговой сварки
( ltаlt.llаlзки, резки) lIJ]авяш{имся покрытым эJrектро/Iом;

. ,гехIlику и ,гехноjlоl,ию 
руI{ной /(уговой сварки (наплавки, резки)

llJIавя l Ilим ся ttокрытым электродом разJIичIIых lIеталей и конструкций
l] llpoc],palIcl,BctlLIыx IlоJIоже1-1иях сварного lUва,

. ocllol]bl .ltуl'овоЙ рсзки; IIричины возник}lовеIIия дефектов сварных
IIIBoB, сttособы их предупреждеFIия и исправления при ручноЙ
ilУr'оlзоЙ сварке ( t tatt"liaBKe, резке) пJlавящимся гIокрытым электродом.

С учеl'ом т,ребоваrrий профессионального стаLIдар,га Сварщик и требований
регио]lального рыllка труда обучаlошtийся в рамках овладеЕIия указанным видо1\4
профес с иоtl a;t ь t Io й деяl,еJl I)I-I ос,ги lloJlжeH
PeKoMett/lyeмoe коJIичество часов lla освоеIrие рабочей проr,раммы
IIрои,}воllс,l,веtlltой Ilрактики IlM.02
IJсеl,о - з24 Llaca.



2. РезУ"lrьl'аI'ы освоения программы tIроизводственной практики
РезУ-'16'р3'рбцо освоеIлия IIрограммы произr]одственной практики является

о I]J IalteH И с обуч ato I IIи м исrI виlIом профессиональной деяl,еJI ьности :

IIN4.02 РУчная /цуI-овая сварка (нап.tlавкао резка) пJlавяltlимся покрытым
ЭJIеК'ГРОЛОМ, IЗ'ГОМ LIИсJlе rrрофессиональными (ПК) и обlцими (ОК) комIIетенциями:

I Ko;t резуль,tата обучения

rкi.l сварку
сталей

различных деталей и
I]o всех пространственны

]сtttlсобоlз сё llос,гижения, определенных руководителем.

иr'оt-овыЙ ко}I,гроJlь, ot(eнKy и коррекtlиlо собствегtноЙ деятельности

lрофессиона-lтьной деятел ьности.

I{yIo ду[,овуIо
консl,рукциоt{ных
}Iого ItIBa

руч
и

l]ap

][} bll tcl,1t tlя,гь

уI.1L'l]о.lис,гьlх
I]о"цо)tсIlиях с

IlK 2.2.

, .5,

2.4.

tK

rK

]

г
]I

lo

ь

к1

к2

|.,*,

l'.,.()к 4

L"^
loK :

ь"
l

l

ситуаltию, осуIt(ествлять текуrций

l

Д tra. rизир()I]а гь 1,1абочуlоl

5

або,га,гь в комаI{де,

укоI]о/lс,гвом.

эффек,гивно общаться коJIлегами
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4 ус,JIовия рl,]АJIизАции рлБочЕЙ прогрАммы
I I рои зво/{ствIiнно й гI рАктики

Реа.ltизаllия рабочсй IIрограммь] t,IN4.02 Ручtrая луговая сварка (наплавка,
резка) IL,IавяIllимся IIокрытым электродом предIIоJlаI.ает обязательную
Ilроизво/Iс,гвсlitIу,ю I]ракl.ику на пре/tприятии,

4.2 ИrlформаItионное обесltечение обччения
()с ltоtзt-t ые ис,гоLI tIики :

l. Сварка и рсзка метаJ]лов: учебное лособие для спо
редакL{исй Io.I}. Казакова-N4: Иt{ <Академия>>,201В. - 400 с.

iгrод обrцей

2, ()в,лиttrtиков I].в, /{ефектаllия сварI]ых IlIBoB и конl.роль
cBaplll,Ix сос,,lи}tсtlий: учебник дJIя сгIо /t].B. овчинциков
<Дка,,(еь,tия>>. 20 |В. - 224 с.

качества
N4., иц

3. ()в,лllII}Iиков I].I]. /(сфектация сварI]ых IlIBoB
свар]лых сосjIИltсltий. l lрак,гикУм: учебttое ttособие/В.В.
<<Ака,lемtия>. 20l В. - l l2 с.

5. N4и.lllоr.иll R.С Ис.гочники питания и
сварки IIJIавJIсIIисм: учебttик для СПо/в.с.
<Академия>. 2013. - З68 с.

и контроль качества
Овчинников-Vl., ИЩ

оборулование для электрической
Ntилютин. Р.Ф. KaTaeB-N{., ИЦ

6. N4ac:toB Б.l-. I Iроизводство сварI{ыХ конс,грукций: учебrrик дляСГlо/Б,Г. N4ac.ltoB, Rыборнов A.Il,- N4.:ИIl <Академия>, 2О14.-288
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Ин,герlrеl,*ресурсы:
l http ://www. col1su ltапt.ru - Сгrравочная правовая система <Консультант
l l;rtoc>/ [Iравовыс pecypcbi ; обзор измене}{ий закоrlода,геJlьства.
2 www,tссhпо-sч.гu
3 www.bi bl iotcl< аl,.гu

4.3 Обшtие требов ания к организации учебrrой практики
I [роизlзо,llс,гвеtIIlая IIрактика должЕIа проводиться в организациях,

IlаlIравJlе]iис /1еяl,еJIьIIости которых cooTI]eтcTI]yeT rrрофилю подготовки
обу.лаюtцихся.

4.4 Калровое обеспечение образовательного процесса
реа.ltизаtlия осttовtIой llрофессиональной образовательной rrрограммы по

rrрофессии средFIсI,о профессионального образования lIолжна
обесttе,-lива,гься педаt,оl,ическими кадрами, имеющими среднее
lrросРессиоltа,|lьI{ос иJlи выс[tJее профессиональное образование,
сооl,t]с,гс,гвvtоI r(ee rlрофиJIю I]реIIодаваемого моl{уля.

N4ас,гера IIроизвоrIстI]сtIIlого обучения /lолж}lы иметь на |-2 разряда по
rlрофессии рабочеI,о t]ыlI]с, I{eM пре/lусмотреrrо образоваl,ельным стандартом
llJIя вьIIIускI,jикоI]. ()rrы,г деятельнос,ги в орr,анизаllиях соответствуюrцей
rrрофоссиоllа;tьltоЙ сферы является обязательнт,lм для преподавателей и
мастеров о,гвечаIоIIiих за освоение обучаюшимся профессионального цикла.
I1реподава,гсJIи и мастера производственноI,о обучения должны проходить
с-гажировку в llрофиJlь}lых организациях не реже l раза в З год

r1



5.кон,I,роJIъ и оIцп[Iкл рЕзулы,Атов осItоЕния
шроI,рдN{мы I tроизводствЕIrтrоЙ прдктики

Формы и
КОНТРОJIЯ

методы
и оценки

естирование;

уктурированное
аблюдение

L-труктурированное
rrаблюдение; сравнение

эталоном; экспертная
ценка

уктурированное
людение, сравнение

эталоном; экспертная
ценка

труктурированное
аблlодение; сравнение
эталоном; экспертная
ценка

труктурированное
наблюдение; сравнение

этаJIоном; экспертная
ценка

труItтурированное
аблюдение; сравнение
эталоном; экспертная

ц9ццq___=-
труктурированное

)труктурированное
естирование;

наблrодение

о Ф Ес, с и о I{лл ь ного мо/IуJIя
I

] 
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геоме,гри чески м pa,]]\l срам.

гiроиз r]одсl,веIIIiо
и

Формt,l и мс,го/lЬI коl{,гроJIя и оIlсIlКи резуJIьтатов обучения /lоJlжны позволять
Ilровсря,Гь у обччаlоIIlихся гlе тоJIько сформированFIость профессиональных
комIlе,гсНllий, tto и разви,гИс обltlиХ компеl.еНций и обеспечиваюLцих их умений.

сварIIых IIIвоR I1Ocjlc
cBapKl,I.
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l Iоrtипtать c).u(Ilocтb и соIlиальнук)
значимость своей бу,луrrlей
профессии. llрOяl]jlя,гь к ней

_ 1,919i1.1 и вllй 
_и,т1 

терес

Opl atl lt:зоtзы ва],ь сtlбс,гвсн Hyttl
дея,ге,пьiIостL. исхо;lя из tlе.]lи и
способов ee,ll()cl,и)ltcJj ия.
oIlpe.,(cJIcII Il ых р\ ко}]()j(и гсJIеN,'I

l,,i',a;ар,й

/{сшlонс,гри рует проведение коIIтроJIя
сRарIIых сое1,1инений на соответстI]ие
I,еоN,lстриtIеским размерам, которая требует
ltоllструк,l'орская и произво/lстI]енI{о -
],ех tlоло I,и,,lес кая до кументаI{ия [Iри сварке.

основrrые
пока:}атели оценки
ре }),.IbTaTa

--l
равнеI{ие . ,r-о"оr; 

]

!i9д9рlцqд с,ц9дцс
труктурированное
блюдение; сравнение

эталоном; экспертная
ценка

Интерпретация

ре з ул ьтатов наблюдениl-"t
за /Iеятельностью
обучающегося

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятельностью
обучаюшегося

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятеJIьностью
обучающегося в
процессе выполнения им
работы,
предполагаюrцей
принятие
самостоятельных
решений, контроль,
оценку и коррекцию
сооственнои
деятельности

Устойчивое проявление
обучаюшимся интереса к
будущей профессии

[-отовность
обучаюrцегося к
организации собствен ной
деятельности t{a oclIoBe
осозна!{ия им внеtIIFtе
заliанных цели и
способов ее достихtения

А нa.;t и:зtlрtl lзать рабо.{\,к] с и,гу аt(и}о.
осуLIlеств.lятL l,ск\,,IIllлй и иl огtltзый
KOLIf,p().rIb. OtlcНK), t.I кt)ррекttиl()
собственной,]ся гс.;tьгt()сти. t{ссти
oTBe]-cTl]eHtlocTb за резуjl],татьi
своей рабо,гы

Ocl r l{ecтB: Iя,гь Il (j Llc к tl l t(lорлt;ttlи и.
н собхttJ(ил,tой .]:tя,.,(l(lе кти Brto1,o
выгlоJIIIе [l ия r rporPc.cc иоtlа. I bI I ых
З&j{tl,1

Выраженная в

деятельности готовнос,гь
к решению стаIIдартных
и не ст,аI]дартных
профессиональных :Jадач,
осуществлению текуlцего
и итогового контроля.
оtIенки и коррекI(ии
собственной
деятельности, приняl.ию
отве,гственности за

результаты своей работы

СформироваI{ность
навыка работы с

различными
информаuиот{ными
источниками. высокая

_919д,9 н ц р9д9_tr qн,гн о с ти

требуеп,tым
констрyк,г(lрской

Формы и методы
контроля и оценки

Г[рактические задания

1з



использовать
информациоt{ноком муника
техI]ологии в профессионаJ
дея,гельности

Работать в команде. эффе
обп{аться с колJIегами.

руководствоN,I. кJtи e}l там и

результата

(ационные
альl-tой

Грамотность
использования
современных методов
диагностирования,
работы с контрольно-
измерительными
приборами

11рактические задания

ктивно Готовность к
эффективному
взаймодеЙствию с
преподавателями,
сокурсниками,
работниками
предприятий (баз
практики) по реt]Iению
реальных иlили
специаJIьно
моделируемых ситуаций

Интерпретация

результатов наблюдений
за деятельностью
обучающегося
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