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t. [Iаспорт, рабочей программы учебшой практики
пм.01 tlодl,о,I,ови],л]JIьно - свАрочныЕ рлБоl,ы и контролъ

кАчЕст,вА свАрIIых ш,Iвов послЕ сI]лрItи.
1. l Об,цасть ItримеIlеtlия программы

Рабо'lая программа учебной практики I1N4 01. lIодго,говитеJlьно сварочные

работы и коI{троль качества сварных LtIBoI] после сварки программа по/lготоI]ки
квали(лициро]]анных рабочих, служаtцих является частьIо проlраммы шоДготовки

квалифиl{ированtIых рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по гlросРессИи

CllO 15.01.05 Сварu1ик (ручной и частично мехаIrизированноЙ сварки (наплавки)

в части освоения основIlого вида профессиональной деятельностИ (RПД):
IIроведеr{ие IlоllI,отовителIэных, сборочных операций перед1 сваркой, зачисТка И

коI],гроль IIIB0B rlocJle сварки.
IlK 1 .l . Читать чертежи средltlе сJIожносl,и и сJIожIIых сварных

м eTaJl JIоко нс,грукrци й.

IIК 1.2, Испо.ltьзовать конс,грукторскуIо, норматив}{о- техническую и

I]роизl]о/{ствеIIF{ую дlокуме[tтаци lo п о с вар ке.

ПК 1 .3. 11ровери,гь ocпatl(etI}Ioc,гb, рабоr,осllособносl,L, исIjравI-1ость и

осуlцесl,вJ] ять настройку оборудо в ания п оста лJI я разJI ич [I ых сtlособо в с варки.

ГIК 1,4. iIодго,гаIзJ-Iивать и проверять сварочные материалы для различных
сrtособов сварки.

IIК 1.5.i]ыпо_цня,гь сборку и подготовку элементов коtIструкции под сварку,
IIK 1.6.[Iроволи,гь коtIтроль по/{I,оl,овки и сборки элемеt{тов ко}lструкции под

сварку,
ПК 1.7.Вt,ttlолIjять rlредварите,llьныli, соIlутствуюIций (MerKc"lloйlrr,lй) tlо/lогрев

метаJIJIа.

IIК 1.8.ЗачиIr(а,гь и удаJIя,гь гIоверхIIостFIые /lефект,ы сварных II]вов IrocJIe

cBapI(14.

ГIК 1 .9.I Iровери,гь KoHTpoJlL сварIlых сое/{инениЙ на соответстI]ие
I,еомеl,рическим размерам, т,ребуемым конструкторской и произво/lстI]еllно-
,гехIlологической /tокументации по сварке.
- Рабочая I]рограмма учебrлой практики IlN4 0l. Гlодl,отовиl,еJlьIlо сварочIIые

работы и коптроJIь качества сварных LtIBoB посJIе сварки может быть
исгIоJlьзоваIlа в догlолнитеJrьном профессиоI]аJlьном образовании и

llроrРоссиоrtальной подготовке квалифиrIированных рабочих, сJIужащих llрИ
IJалиLl14и средIlего (ttо.;lного) общего образования. Опыт работ,ы rле требуется.
1.2 ldс;lи l{ залачи программы у.лебttой практики профессиоrIаJIьIIоt-o модуJrя
[З резул ьтате ос во ения учеб rrой практики ltрофессионаJI ьriого модуля
обучаюrt l ийся доJI}Itен :

l.,IMeTL практический опыт:
выIIоJIгIеI]ия типовых слесар[iых огtераrlий, применяемых при г]одготовке

ltе,галеrл Ilepcl1 сваркой ;

выtIоjIнеIJия сборки элемеI{тов коt]сl,рукLlии (изле"пий, узJIоIз, lIе,галей) по/]

сварку с IIрименеt]ием сборочных приспособ"rlеttий;
выIIоJIltсilия сборки эJIсментов коtlструкl(ии (изде.llий, узJ]ов, де,галей) гlо/]



сварку L{a прихват,ках;
экс гlлуатиро ван и я оборуло в аIIия дJlя с варки ;

выIIолнеIJия гIреllварительного, соIlутс,гвуtоlцеI,о (межсrrойного) подогрева
свариваемых кромок;

выгIолнения зачистки швов посJIе сварки; испоJIьзования измеритеJlьLIого
иI]струI\{еIIта для коtIтроля геометрических размеров сI]арного ш]ва;

опреllеJlеI-лия причиrr десРектов сварочных lllBoB и сое/:tинений;
про/lупреждениrI и устранения разJIичных вилов дефектов I] сварных швах;

уме,гь:
использоI]ать ручной и механизированный инструмент зачис"l,ки сварных

II]вов и удалеttия поверхнос,гных дефекr,ов после сварки;
проверять работосгlособность и t4cIIpaBHocTb оборуltования поста i]rlя

с]rарки;
использова,гь ручной и мсханизированttый иI{струме1l,г /{JIя IIодготоI]ки

элсN,IеII,l,оR ItоL{струltllии (изле.lrий, узJIов, леr,а"llей) под сварку;
I]ы tIoJt }IrITb lIре/ltsари,ге.ltьн ый, согlу,гствуюrrlи й ( меrкс.ltойrrы й ) rlо/lогреI]

MeTaJlJIa в соответствии с r,ребованияN4и гIроизво/tс,гве}Iно-техноJIогической

/iокумеI]таLIии IIо сварке;
гtримеIIять сборочные приспособления для сборки элементов коIrструItt{ии

(излелий, узJIоI], де,гаrrей) гIод сварку; по/{I,отавливать сварочные материаJIы к

0варке; з?чиlIlоть IIIвы IIосле сварки;
II ojl Iэзов?,гься IIрои зво/lстве I]но-технол оt,ической и нормативн ой

документацией для выполнеIlия,груловых функrций;
:}lIaTb:

осIIовы теории свароLIных пpotteccoв (понятия: сварочтrый термический
llикJl, сI]арочIlые деформвIlии и напря}кеrrия);

ttеобходимость Ilрове/]ения подогрева при сварке; классификацию и общие
l]ре/{сl]авJIеItия о Meтo/tax и сllособах сварки; осIlовIlые,гипы, конструктивные
элсмеLIl,ы, размеры сварI{ых соедиItсIIий и обозIlачсI{ие их на I]ер,гежах;

вJIиrlние основI-Iых параме,гров рех{има и гIространс,гвсIlного IIоjIояtеIlия при
cBapI(o на формирование сварного tI]Ba;

ocl{oB}lые тиI]ы, коtlструктиl]ные элемеIlты, разлелки кромок; основы
,гсхilоJ]о гии cBapoLl tlого произволс,гва;

виды и IIазначеrлие сборочных, техноJIогических приспособлений и

осilасl,ки;
осtIов}lые IIравиJIа ч,гения техI{ологической документации; ,гигILI дtефектов

cBapI{oгo LIlBa;

NIе,го/{ы неразру]lJаIоtцего коt{троJIя; гIричиr{ы возник}Iовеt{ия и меры
преl]упрежllеttия ви/lи м ых дефектов;

с пособы устраI]еIlия дефекl,ов cBapIl ых швовi
правиJIа гlодго,говки кромок изде;tий по/l сварку;

ус,гройсr,I]о всIIомога,геJIьI-tоr,о оборудоваIlия, tIаз}lачеI{ие, гIравиJIа eI,o

эi{сt]JIуаl,ации и облас,гь применения;
Ilравила сборки элементов коI,Iструкции по/I еварку; порядок проведения



работ Ilo предваритеJIьFIому, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

устро йство сварочного оборуло в ания, назначени е, правила его
эксплуатации и область применения;

правила технической эксгlлуатации электроустановоIt;
классификацию сварочного оборулования и материалов;
основные принципы работы источников питания для сварки;
правила хранения и транспортировки сварочных материалов,



l.з Рекомсtlдуемое I(оJlичество часов на освоеllие рабо.лей проl^раммы учебlltlй
IIраItтиItи ГIМ.01

Всего - J2 часа,

2. Резу.llьтаты освоения программы учебrlой llракгltки
Резу,тlt,т,а,гоN4 осl]оения проI,раммы учебной практики
I'IN4 01. IIолготовительIlо-сварочIIые работы и Ko}ITpoJlb l(ачества свilрtIых

lIIBoB IlocJIe сварки
яt]JIяется овладение обучающимися видом rrрофессиона;rьной деятеJIьt{ости, I] том
I-I исjIе профессиоI{&JIьI-Iыми (ПК) и обlцим и (оК) компетеtlttиями :

l{ашпrеtlо lза rl ие pe]vjl Ll,a-I,a об1, ч cll l I я

Чlлт;iть LIерlс)ки сре.ltней cjIo)KIIoc гL,I lJ cJlo)I(Iiыx свар}Iых N,lеlалJlокоllструкций
Исполlьзовать коrIструIrторскую. IJормативtlо - TextIиtiecKyIo и произво/lственil

rастройку оборудованиrI поста лJIя различ[lIэIх способов сварки
lодготаlз.;tива,I,I) и IIроt}ерять свароLIItые материаrIы длrr разjIи(ItILIх сгtособо
варки

ц9дц8l! cqglкy и подготовку эJI lр_ý
водlить KottTpoJIL подготовки и сборки элементов кон кции под сва

Выполltя,гь предварите:tьный. соIIу,гс,гвуIоtllий (межслойrlый) гtоitоt,реR металJIа

]llц,Lц]:_ ц_уда]ц}_1]9_р_еlrIl1о9f]LL]ýдсФ_qý],!] J9?рцl,_lLц!оц LцсдLg]ФкL_,___
IipoBo;1l.tTb кон,гро,пь сварtlых сое.l1иllеIIий Htt соответстI]ие I,еоN,Iеl,рически\,I

]Vlepaj\4, треоуемыN,I коIIс,I,рукTорскои и производсl,всtlIIо - l,ехIlоJ]огиtIесI(ои

()к 
1 риr{иN,ltаl,L суII(нос,гь LI соll}lальIIyю зIlаLIи]\,1ость бу.чуruей профессии.

()к 2 рI,анизовывать собствеI]}lу]о лея,геJlьность, исхоllя из IlеJIи и сltособов
OcTI{ )IteH l-trI, oll релеJlе н l I ых ру ководtи,гелеil.{.

()i(з l{&цизировать рабочуtо cIdTyaI]IJ}o, осуLцествJlяl,ь ,гскуl_tlий и итогоt]ы
)lITpoJIb. otleнKy и корреI(llиIо собсr,венrtой деятельIIос,ги, IIecTi
I]eTcTBetlHocTb за JIьтаты своеи

()I( 4 с yLIlecl,I]J]rITb Il ои ск информ аши и, необходимой для эфtРективtlого выполнени

ро(lессиоtlпльI{ых задач,

ок ) сllользовать итlфорплаtlлlонI{о-ком]\4у}Iи каLlиоLIн ыо l,exIto j]огилI

[un
Раtбо,гат,ь l] KoMaIUlc. эффективItо обttlаться с I(оJlлегами. pyкoBoitcTBoN4
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4 ус.шовия рI]ллизАции рАБочЕй прогрАN,{мы учшьной
IIРАКТИКИ

4.1 ТребоRаIlия к ми}IимальtIому ма,гериаJlьIIо-,гехIlичссt{ому обесltечепиIо
Реаltизаtlия гrрограммы учебной практики г]ре/]IIоJIагае1, наличие слесарI|о-
меха}lиLIеской и сt]арочItых мастерских,
Оборулование рабочих мест мастерских:

l. С"шесарttо-механической:
. рабо.лие мсста по коJIичес1,]зу обучаюrцихся;
. с,га}{ки: I{астольrло-сверлильные, заточные и /,lp.;
. шабор сJIесарных инструментоI];
. r-rабор измерительных инструментов;
о приспособ;lеttия;

Ф заготовки для выполнеFIия слесарных работ.

2. Сваро.tttой:
. рабо.rие Mecl,a I]o KoJlиltec],Iзy обучаюtt{ихся,
. I]ал.пас,гt,tы й реостат
. ()варо,-tliый с,го;t.
. эJl eKTpollepжaTeJI ь.

" Стегt/lы
Учебrtая практика прово/lится образоватеJIьным учрех(lIением при освое}{ии
обучаtоrt(имися профессиональных компетеIlций в рамках профессионального
N,Iоl]уJlя,

4.2 Информационlrое обесlIечение обучения
Q с н о Lз H_trt е дс_ 1о_ч н и ки :

1. Сварка и резка металлов: у.лебное гtособие дJIя СIIО /гrо.ц обrltей
реltакIlией IO.B. Itазакова-N4: ИIl <Академия>>,201В. - 400 с.
2, ()вчиttгtиков B.t], /{ефекташия сварных шll]ов и KoнтpoJlb качества
cвap}ll)lx сtrедилtеt-tий: учебник дJIя Cl IO /t},B. Овчиtrниr<ов - N4., ИЦ
<<Ака/tепци я>>,20lВ. - 224 с,
3. Овчиttников I3.I3. /lефектация св&рItых LIIl]oB и KoгrTpoJtb качества
сварных соелинений. [Iрактикум: учебное пособие/I].В. ОвчиIltIиков-М., ИII
<Ака/lеми я>>,20l 8. - l l2 с.
4. Овчиtlllиков В.В. f{ефекты сварных соединений. Практикум: учебное
rtособие для CIIO /B,I], ()вчитtников. - N4., ИI{ <Академ ия>>,2014, - 64 с,
5. N4илютиtл В.С Ис,гочгlики tIитания и оборудование для эJIектрической
сRаркI,l IIJIавJIением: учебник дlля СПО/В.С. Милrо,гин. Р.Ф. KaTaeB-N4., ИI{
<Академия>>,2014. - 3бВ с.
6. N4аслов Б,t-. Произво:tство сварI]ых констрчкtlий: y,le бник дtJlя
СГlО/Ir.Г'. N4аслов, Выборrlов А,ГI.- М.:ИI{ <Акалемия>, 2014.-288
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И нт,ернет,-ресурсы:
i http://wWW.consultant.ru - СправочнаЯ правовая систеN4а <Консульl,аfiт Плrос>/

tIравоt]ые ресурсы; обзор изменений законодательства.
2 wrvw.techno-sv.ru
3 wrчц,. bibliotel<ar. гu

4.3 Обrцие,гребования l{ орга}lизаlIии учебrlой практики
lJанятия llроводlяТся в сJlесарных и электромон"I,ажI{ых мастерских, осltаш{ёнttых

шеобхо/1имым оборулованием, приспособ.ltсниями, иLIструментами, материалами и

заготовками.

4.4 Кадровое обеспечеllие образовательllого проЦеССа

реализация осt-Iовной гrрофессиональной образовательной программы по

профессии начаJIьного профессионального образования обеспечиваться

педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиоLIаJIьное или высшее

просРессиоI]аJIьное образование, соответсТву}ощее профи"llю преподаваемой

/{исLtиплИны (модУля). N4acTepa производственного обучения дол}кны иметь на 1-2

разряltа гIо профессии рабочего выIIJе, чем предусмотрено образовательtIым

с.i.аIiдартом liJlя выпускников. опыт дlеятеJlьI,1ос,ги в организациях соответс_твуюlцей

гrрофессиоrлальной сферы явJlяется обяза,гельным дJIя преполаlrателей, отвечаюшIих

за освоение обуча}оlцимся профессиоIlzu]ьtiого цикла, эти llреподаtsатели и Mac"l,epa

IIроизвоllс1веI.лного обучения ,]олж}{ы Ilрохо/_(итL с,гажировку l] liрофильttых

орI,анизаIlиях ile ре}ке lраза в 3 года.
опы,г деятеJlьНостИ В организаL(иях соотt]етствуюшlей профессиональной

ccPepbi яI]JIяется обяза,гел ьным.
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5. контроль.I4
учli]Бнои

ОЦЕНКА РЕЗУЛЪТАТОВ ОСВОЕНИЯ
tIРАКТИКИ ПРОФЕССИ ОНЛJIЪНОГО

прогрлммы
модулrI

i-,---
l

i

Рс:t1,.п ьтаты tlбу,tеltия
(освоеtlllыс }IN{elIllя,
\/cBoell Il ыс за l{яти rI

IIк 1.1.

I] ы гlо"л ttять,ги п овь]е

с,пссtil]I Iые ()псраI lи и.

I I PtI N'l C]ltrle]\{ l)Ie II P1,1

п oi tго,гоL]ке ]\4 eTaJl,rIa к
cl]alpKe

IIк l ,2.

1-1о,,lго гав.,l и вать I,азовые
ба.ltл сl t,t t,t.

I] ы по"rl t tять сборкr,, llздrJл и й

tloj1 0Bapltv

гlк l. t.

()clroBrl ыс |-lокrlзатеJI l,t оцеIt KIt
pe:}yjIb,I,rlTa

- выполtlеI{ие Rсех вилоR

слесарной обработки N4с,галJIа в

предслах классов точнос,ги и

частоl,ы;
-орГаlIиЗоRЫв?ТIl рабо't,.'с месl () в
соо,гветсl]вии с требованияN,{и ;

- точность и скорость чтения
черте}кей;
- l]I)IПОЛНеl{Ие PaCLIe ГОВ

Ilеобхо_fиl\Iых .]l. lя сбОркlI
из]lе"rlиrI]

- приIчlеI IеIiие бе:}оllасIlых
IIриеN,{ов труда в соо1,[]стс,I-Rиt,i с

гDебован,-rями охраны l,рула.

-организация раOочего места
газосварU.lика i{ газорезчика;
- соб.пю/]еrl ие I I равиJI
безопасttости IIри проведlеilиII
газосварочных работ:
- использование иIIструмента
дJIя подготовки аппа

- орI,аIlи:заI\ия рабочеl,о lч,lсс,га

]лек,гро газосварlrlи ка дJlя
IlpoBeileIi ия сбороLIIIо-свароtlttых

работ;
- соблюдеI{ие 1,ребованиЙ

тех tIи ки бе:зоltасносr-и ;

- исI]оJlьзованис сборочttых
приспособлеIIий /tля сборки
издеJIиЙ;
- TotIHocTb и скоросl,ь l]тсti1,1я

чсрl,ежей;
- опрсделение расчеl,ов реItимоI]
сварки и подбор материалов для
стаIlовки прихваток;

- оргаIlи:]ация рабочего N,{ес,га

эJlск,грогазосRарIIU,i ка лJlя
гIрOr]елен ия сбороLIl Io-cBapolttlыx

Ntе,I,оды

tl oIleHI{I,I

'I'ск),rltи йr Kol Il,роль

форп,tе:
Опроса;
Тестирова}{ия по темам
Ml{K.

[1роверочrIые работы по
производс rве}Iной
практике и по каждому из

разд{елов
rt рос|tсссис)I I аJIьtIого
N,Iоllу.]Iя,

l)к:замеtt l tcl

гt росРесс и о I I &II ы{ому
модулIо.

I
]

l

- соблюдiеl]ие l,ребова}Iий
,гехIlики бсзогtасttос,ги ]

l lрtlверять 1,0Llt{ос,гь сборки

цg цJд] о_]]дL9 !]ц9р ц] е {l]jg|o
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инсl,руN4еII,га для IlpoBepKI,i

точности сборки изделий;
- ToLlHocTb и скорость чтеtIиrI

чер,гежсй;

-[

Формы и ме.голы коIlтроJlя и оценки резулLтатов обучения /lолх(ны гlозволятЬ

tIроверя,Гь у обучаIоIIlихся FIе только сформироваtIнос,гь rIро(ЬсссиоItаjIьI,Iых

комIlс,геI{llий, t,to и развитие обll(их комIlсl,еtrrlий и обесгtечlаваюU(их их умеLi}{й.

Рсзу.пl,тtt,гы (освоеlltlые обцtлtе

lctlM tler-ell lциlr)

I IolttTlцaTb cyul}IocTb и соIiиzulьную
зI,1 tltltI лч{ос,гь своей будуlr tей

rl ро(rесслiи, llроrII]Jrl,гь rt ttей

()pl,trt t lt зсl вы t]ать собсr-ве rl H5,t9

дея геJlьIl0сl,ь. исходя из l{еJIи }l

сttособов ес llости)I(енI{я,
() tIpcillcJlcI{ I I ых р,Vково,i(и,I,еJIеN,l

Агта;t rtзирсllзать рабо.tчrо сI,1,гуац,ию,

oc),I I [сс,гI]Ji яl,ь l,el(y I цIl й и иr,о го вый
Ko]I,гpojlb, оцеr{ку и коррекциIо
собс,t Bettttoй j{ся,ге;lьtlост1l. llести
o],t]eTcTI]eH I Iос,гь за ре:]ультаты
своей рабоl,ы

Исt tс1.1tьзоtзtll-ь

и r tфорпiаr tис] tt tiOl{ON,,IN,I ун икаI Iиоtlные
-гех 

I IOjIol,Lltl в ttрофсссиональttойt

,]le,I,IcJt bI I oc1,I,,I

осllовltые
поt(азателIl оценкl,|

зY",Iь,гатrl

Устой.tивое проявJIен I{e

обучаlоtt{и]\{ся интереса к
будуrцей профессии

готовttость
обучаюшlегося к
оргаIIизации собствеtttlой
,цеятеJlьI]ости tla Oc}l()Be

осознattl t{я иN,I BIIcI.II Ile

ЗоД&tlIlIllХ tlеЛИ И

способов ес дости)кеtlия

I3ыражеtttlая в

лсятельности I,отовнос,гь
к реulению стандарт[Iых
и не стаIlд,артLiых
гrрофессиo}{ыIbHLIx задаLI.

осуш.lествл еFIиIо l^екуLце го
и итоговоl,о контроля.
оtlенl(и и коррекцлIи
собстветitлой
JlcrITeJI bt Iос,гLt, I I ри II я,гt.llо

отI]е,гс,I,веI I I IOcTI.1 :]а

резуJlь,l а'гI.1 своей рабо,t,t,l

Сформированность
навыка работы с

рi]jзлич}IыN,lи
иlлформачиоtiными
источIIиками. высокая
степень релевантнос,ги

ль,l,а,га

I-рамо,гtlос,rь
использоI]аFIия

coBpe]vl eI I I I ых ме,годов

диагнс)с],ироваtI ия,

рабоr,ы с коII,гроJlьIIо-

измерLl ге,цыtыми

Инr,ергtретация

рсзул bTa],o R I{ аOлIо/lе н и }-]

за дея,геJ]ьiIостLIо

Интсрпретаrlия

рсзуJ]ьтато в ttаблtодеtt и й

за лея,tеjlьIlость}()
сlб \,ч iltt,l t l le г,сlс яI

Игlтерпретаliия

резуJIьтатов наблюдений
за лея,гельItосl,ьiо
обучаtоltlеI-ося в

п pol{eccc выIIоJIнеIlия иN,I

работы.
IlредпоJIагаlошlей
приIJятие
саN,{остоя,гел ьнь]х
pcttlett tt й. KoIIl,poJl ь,

oIleIIK), и коl]рекIlиIо
ссlбсr-rзсtltltl ii

lщщццllс t,и_ _ _
I Iрактические задания

d)ормы и

коtllгролrI

]ие,годы

и оценки

рмации,
вного
Iьных

]

l

Практи,леские задания

1ь



Работаr,l, в кo\{aIll{c, эф(lективlrо
oбltla't,bclt с KOjI"rIe]-a\4 14.

llyIi()BO.rlc гi]оN4. I(jI 14сI I1,а]\{ tl

i-о,говнос,гь tc

эrР(lс:кт ивtлопtч
tl,заи м tl.цс, й с-гI] t{ к) с
l ] ре I I O.r (aBal,I,ej Iя \,1 1.1.

сокурсIIика]\Iи"

работникалtи
преllприятий (баз

И l tтерпlэс.,t,аtiия

рсзv"ц bT,al,o в t t аблlю,цеtt лt й
,]а 

/lеяl,с,.I ь l I ocl-bIo
об\,.Iак)lI (с l,ttcrI

l

праtсlики) IIt-l рсlIlениlо 
i

pcalblll,Ix иlи:ltt 
]

спеI(иаIьIIо 
|

}!щ9Jцlрi:9tЦrll9[Ц:t1ЦИЙ l
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l. IIаспорт рабочей программы шроизводственной прак.гик}I
пм.01 rrодго,l,овитЕJIьIIо - свАрочЕыЕ рАБо]-ы и контроль

КАЧЕСТВЛ СВАРI-IЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ.
1.I Облас,гь tIриме}Iения программы

Рабочая програмМа производствеt-tной практики гI]\4 01 . ilо:tготов}.{тельпо
cBapo."lltыc работы и коtlт]]оль качества сварных швов посJIе сварки программа
подгоl"овки кl]аJIифиrдированных рабочих, служащих rIt]JIяется частью программы
г]оl1I,0,говкtt квалифицированltых рабочих, сJIужаш{их в соответствии с ФГоС гrо
llрофессии СГ]О 15.01.05 Сварщик (ручной и частичt{о механизироваttной сварки
(ttаli"павки) в часr,и освоеLtиЯ ocLloBI.IoI-o вида профессиональttой /{еятеJli,tlосТИ
(BIIl{):
iIроведеr{ие по/lготовитеJlLltых, сборочIlых оlrераtlий rlepe/{ сваркой, зачистка и
I(оIi,гроJIь tlll]oB IlocJle сварки.

ПК 1 .l, Чит,ать черте}ки средне сJIожности и слон(t{ых сварных
I\{ el,AJt JI окоt-tструкr 1ий.

i IK 1 ,2. Использова,гь конструкторскуIо, IJормаl^иt]I{о- ,l,ехническуIо и
проLIзLtо/iс,гве]jную локумеI-Iтацию по сварке.

i IK I .3. ГIроверить оснаЩеFIгIость, работоспособность, исправнос.гь и
осуtцес,гВJIяl,ь LiiiсТройкУ оборулоВаниЯ поста для различных сilособов сварки.

I IK 1.4. tlодl,отавливать и проверять сварочные материалы /-tля разлиLIных
cltocoбoB сварки.

ilK 1,5.IJьrполНЯ'ГIr сборку и подготовку эJlементов коIlструкции поl{ сварку.
пк 1.6.[Iроволи,гь коIlтроль подготовкl.t и сборки элемеIJтов коriструкllии гIо/]

сварку.
гiк 1.7.I]ыпоltнять гIредваритеJILный, сопутствуlошtий (ме>rсс"llоl.iный) подогрев

Mel,alJlJIa.

IIi{ l.В.Зачиrца,гь и удаJIяТь tlоверхностные дефект,ы свар}rых I1lBoB I,IocJIe
cBapKi4.

гIК 1,9,1Iровери,гь контроль сварных сое/{инеt-tий на соотl]етствие
гео]vеl,рическl{м размерам, требуеN4ым конотрукторской и IIроиз}]оllствен11о-,гохнологическсlй 

/]окумеп.гации по сварке.
Рабочая програмМа производствеrIной практики llM 0l. IIодготови.геJIьLIо -

свароч}lые работы и контроJIь качества сварных швов IlосJlе сварки может быть
исtIользоваLIа В дополниТельноМ профессиональ}{оМ образовании и
llрофессиональной подготовке квалифицированных рабочих, сJIу)I(аLцих при
I,IаJIиI]иИ средI{егО (по.ltного) обrцего образоrзания. опыт работы гrе.гребуе],ея.
I.2 I{ели и за/цачи tlроl-раммы учебrлой практики профессиоttаJlьного мо/lуля

В резу-rrы,аl,е освоеI{ия производственлIой прак,гикtl rlрофессиOнаJiьноI-о мо/]уля
об),.tаtо Lt{и йся до.lr жен ;

име,I,ь практиLIеский опы-t:
i]ыtiо"цijеНия ,гиIтоВых слесарныХ оl-терацttЙ, примеl{яемых при Ilо/{r.о.говке де.га,цей
iIepe/t сваркой;
I]LIlIоJIIIеIlия сборКи эJIемеI{,гоts конструкtци14 (лrзлелий, узJIов, ле.гаrrей) под сварку
с п }]и п,{ctletl иеМ сборочrrых прис пособлеttий ;



t]I)lI]оJIIiо}{ия сборI(и эJIементоts конструкllии (издlелий, узлов, де,галей) гIод сварку
}{а гIрихватках;
эксIl JIуатиро BaI t Lrя оборулов ания дJIя свар ки ;

].]ыIlоJiнения гIрелвари,гелt tlого, соIlутс,гвуюLцего (мех<слойного) подогрева
сRариt]аемых кромок;
t]ь]полLIеII]4я зачI.]с,l,ки IlJBoB после сварки; использоваI]ия измерительного
14Iлс,груме[ll,а дJIя коII,гроля геометрических размеров сI]арFIого IIiBa;

оIIрсllеJIеIiия Ilричин дефек1,ов сварочных rrlBoI] и сое/_IиItеtIий; предупре}It/lепия и

ус],раIiеlIия различных видов /tефекl,ов в сварных ILIl]ax;

yMe],1,:

исIlоJIьзоваl,ь руIIIIой и мехаIlизироваrIIIый иIlс,грумеIIт зачис,l,ки сварIiых IrII]oB и

у/tале[tия поt]ерхнос,l,ных дефекl,ов IIocJle сварки;
Ilроверя,l,ь рабо,госгIособность и испрзI]I]ос],II оборулования пос,га дJIrI сварки;
исгIоJlьзовать ручIlой и механизироваI]r{ыЙ иIJструмент lIJlя r]o/lI,oToBK1.1 элемеI,IтоI]

коr{сl,рукttии (изlцеJiиLi, узлов, /{еталей) под cBaplry;
t]ыIIоJIl{ять lIре/]варит,еJIьныЙ, сопу],с,ItsуtоUlий (межс-lrойтrый) IIo/]oI,peB металла в

соответстI]ии с требованиями производственIJо-,гехнологической документации
IIo сварке;
IIрименять сборочные приспособления дJlя сборки элементо1] конструкции
(изztслий, узJIоI], деl,шей) под сварку; поДготавливать сварочные материаJ]ы к

СВаРКе; ЗаЧИIllаТI) Il]ВЫ ПОСJIе СВаРКИ;
IlоjIьl]оввтIэся гIроизво/Iсl,веI]но*тех}IоJlоI,иIjеской и Ilорма,гивt{оi] /_lокумен,гаIlисй

/U]я l]LIпoJlHetl ия T,p}/loBLIX фун кrtи й ;

з Il ал,ь:
oCIJol]bI теории сварочных llpotleccot] (IIоtlя,гия: сварочный термический цикл,
свароtl[iыс дсформаllии и напряжения);
}iеобхо/{имость провелеr{ия подоI,рева при сварке; кJIассиd)икацLlIо и обшlие
I]ре/{сl,авJIе]-lия о метолах и способах сварки; ocHoBI{Lte ,гигlьi, ко}lсl,руктиI]}lые
эJI9мсL]],Iэl, размеры сварI]ых сое/{илlеtlиЙ и обозttачение их на чер,гежах;
IlJItlя}lие осIlоl]ных параме,гров режима и пространстlзен}-Iого tlоJIожения при
cBapl{e IIа формирова}Iие сварного tIlBa;

основI{ые l,ипы, конструктивIIые элемеIlты, разделки кромок; oclloBы техFIологии
с BapoI-1I IoI,o I1роизI]оliства;
t]ttl\I)I и tlа:]I]ачсIIис сборочr{ых, ,гехLlологическt{х присгIособлеilиЙ и оснас],ки;
ос[lоl]tlыс гIраIзиJIа I"IтеI{ия техноJIогическоЙ докумеI{1,ации; ,гиIIьI /lефек,гов
сIJарi{ого ItIBa;

N,{e],o/1I)I tlеразруцIаIошlего коt{,гроJIя; гlриl-iиt{ы возtIикIlоlBениrI и меры
I] pcllyrlpe)Klicl l ия виllи мых ltефекl,ов;
сгtособы усl,ранеI]ия дефектов сварIIых LI]BoB; IlравиJIа Ilодгоl,овI(и KpoN,toK

изliсJlии lIод сварку;

усl,ройство всrlомогательноI,о обору;tов анияJ IJазначеLtие, правила его
эксгIjlуа],аtlии и обJIасть I]рименения;
правила сборки элемеrIтоI] конс,грукции пол сварку; поряд(ок провеlцеtlия работ по
п родвар итсJ] ь ному, сопутствуIошlему ( м ежсл ой ному) подогреву N4 eTaJi jIa;



устроЙа,гво сварочного оборулования, назначение, правиJIа его эксплуатациии
область применения;
правила технической эксшлуатации электроустановок; классификацию
сварочного оборулования и материалов; основные принL{ипы работы источников
питания для сварки; правила хранения и транспортировки сварочFIых материалов.
рекомендуемое кOличество часов на освоение рабочей программы
производственной праl{тики ПМ.01
Bceгo - l44 L{aca.



2. Рсз1,116"гаты освоения программы IlроизволствеIIllоii практики
Рсзу"п ьт,атоttl ос I]oelr ия про грамN,I ы производстI]еI] ной практи Kt]
ýIR4 0t. IIодr,отовитеJIьIIо-сварочrtые работы и KotIT,poJIb l(ачества сварtIых

tllBoB посJIе сварки
,Iв.пrIется овJIадение обучаrоIцимися видом профессиона;lьной деrIтеJIьносf,и, в.гом
1-Il.{cjle ilрофессиоtl&JIьLlь]N4и (I1K) и обrrlими (()к) компе.геtIL(иями:
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4 усJlовия р}]АJIизАtции рАБоLIЕй llроI,рАммы
II ро изво/{с,I,в EI{ но Й IIPA к,ги ки

4.1 ТребоваIIия к минимальIIому материаJIьно-техI{иIfескоNtу обеспечеIlию
I-Iроизволс,гвенная практика проводится на базе организаций с. /(oMalrrKa.

N,'Iа,гериаrIьно-техt{ическая база организаций, в которых реализуется проI,рамма
IIрак],ики, доJI}к[Iа соответствовать дейсr,вуtош1им саIIитарr{ым и
Ilроти воI]ожарI,1ым нормам, нормам охраны,Iруда рабо,гrrи ков отрасJIи,
Дттестаt(ия по итогам произl]одственt-tой практики прово/{ится с учетом (или
Ita осtловании) результатов] подтвержденных /1окумеIIтами организаций, I]

ко,горых обучаrоIцийся проходил произво/lственнуlо практику.

4.2 Информаtlионlloe обесlIечеllие обy.lеltия
(J_q_ilа111l_ьlс_ц9.то]л_lдки-

l. CBapr<a и резка меl,аллов: учебrrое пособие дJIя CrIO /irод общей
редакциейr IO,B. Казакова-N4: ИЦ <Академия>>,201В. - 400 с.
2. Овчинников I].B. .Щефек,гация сварных uII]ов и KoI{TpoJIb I(ачес,гва
cBapItI)Ix соединений: учебник дJIя CIIO /B.t]. Овчинl;икоtз - N4., Иi {

<дкадемия>, 20 |8. - 224 с.
3, ()вчиншиков I].B. /{ефектаuия сварных tlII]oB и Ko}lTpoJ]b качества
сварItых соедиt{е}rий, Практикум: учебное пособие/I].В, ОвчиI]Ilиков-М., ИI{
<Акаliемия>>, 201 8, - l 12 с.
4. Ов,rипников В.В. /{ефекты сварIIь]х соединелrий. 11рактикум: учебное
пособис лля СПО /I],B. Ов.tилtttиков. - М,, ИLI <<Академия>>,2014, * 64 с,
5. N4и.ltюr,иrr R.С Ис,гочники питаIJия и оборудоваI{ие дJlя электрической
сварки tlJlав-rIением: учебник для ClIO/B.C. Ми.ittо,гиt-t. Р.Ф. KaтaeB-N4., И[[
кАкаi{емия>>,20l4. - 3б8 с,
6. N4ac;,toB Б.t-, I iроизво.rlство сварных коtlс"грукций: учебник /lJIя
СllО/Б.Г. N4аслов, Выборнов A.Il.- N4.:ИIl
<А каtдем и я>>, 20l 4.-2 8 8с.

t2



}{н,гернет-ресурсы:
l http://wWW.conSultant.ru - Сшравочная правоI]ая сис,гема <ItotlcyJlbTaHT
I Iлlос>>/ гlравовые ресурсы; обзор измененИй законоДаТеJlI)с-гВа.
2 www.techno-sv.ru
З www.Iэibliotekar.ru

4.3 Обrцие требоваIIия t{ оргапизации учебной практиl(и
11роизво.,1ствеrIнаЯ практика должна проводиться в организациях,

наIIравJIе[{ие деятельности которых соответствует гrрофилrо гIодгоl,овки
обучаюir{ихся.

4.4 Калровое обеспечение образова,I,еJIьl{ого проIlесса
реализаt(ия сlсгlовной профессиогrальгtой образовательной программы по

гrрофессии среднего профессионаJIьtiоt.о образоваttия /-(оJI}кна
обеспечива,гься педагогическимикадрами, имеюtl_(ими cpe/_lНee
rlрофесс1.1оIlаJIьtlое или l]ысlUее профессиоIIаJIьtlое образование,
соответствующее профилю преподаваемого Модуля.

N4ас,гера производственI-лого обучения должны иметь I{a 1-2 разряда по
гrрофессии рабо.лего выше, чем предусмотреFIо образовательtIым стандартом
лJtя выIlускIJиков. опыт деятельности в организациях сооl.встствуюrцсй
профессиона.гтьной сферы явJlяетсЯ обязательttt tм дJIЯ преrIо/]авателеi,i и
мастеров отвечаrощих за освоение обучающимся профессиоI{аJIь}{ого цикла.
I1репо2даВателИ и мастера производственного обучения лоJIжны проходить
стах(ировку в профильных организациях не рехiе l раза в З год
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5.КоI{]'РоЛIr И OIIIt],HKA РF]ЗУJIЬТ'А'I-оВ оСI}оL]нИrI
I I PoI,PAMN,t ы производствIiI{ шоЙ прАкl.ики

п роФЕссиQI_IAJццI!o,t, o модуJIя

l

lИс,,,-r, n,rnrru,,,,,

l(O t{ сl,р),к],() l)c Ii)li(),

ilI()l]\iil 
1IIl.tIIt) - Ic\lllltlccI() Io

и тi|)оIIзlt(), [с IRClIlI() -

|)е:]\, jl l,,гаl,ы

]ocvI l1сс,гв.;lя,t ь нас,l,ройку

iоборч; toBaI I i.iil IIос],а д_rlя

fроr,,,о.,,,,,,>< 
сttособов

]с ва1l Ktt.

Il[,,л1,.,1хо.,,,rв"r,, й - -

lI I])t)|1q\1111 11, с Bill)()l I l I LIc
l

\Ia гсl]Ili.tлLI , t. lrt paJ.,Iи,lllLIx)-rcI l(]C()UOB CBal)Kl I.

]

ос ll о в lr ы е по казаl"еJI Ii о IцеII KI.1 ре:]уJI bT.irT,:l
(Dорпtы ll

коrIтроjIя

LIи,гает, .iсрl,ежи сре;цIlей сjlо)I(IIос.г1.1 и I-сс,гttрtltзаt l ие:
JIoiltI I ых cBapil ых ме,гаJIJIо кон струкlци й pyI(T урироl]анное

аб.ltlодеrtие

спользует коIlструк,горскYю, норма.гивI{о
-I'ест,ироваliие;

ех}{ическуIо и производственно - ],pyKl,ypI{pOBaHHoe
гехr{ологи чесltую iloKyMeIlTaLIиIo tlpLI наблтоilеtтие
варке.

еN,{оIJстрируе,г ум ение l]1,IIlоJIIJя.гь

Iастроику оOорудован ия пос,га дIJIя

личных сItсlсобов сварки. l1роверяеr.
наtI{еннос,гь. рабо,госпособность и

справI]осl,ь сварочIIого оборудоваIIия.

е]\,Iонстрирует выбор и IIолготовку труктурироваI]ное
)BapOLlt] ых материаJlов jijlя разJlиLIных IaoJ1IoдeIILIe; сравнсI]ие

э1,&поI IoN.{ : эксIIерl,наяtIocoooB сI]арки

)l tcI Ilia

eN{ о Il c,rp и р),с], rla рабс1.1еl,t l\.I сс.ге I I ри cN.,I ы
ки и сварки конструкций с Iрукl,урированное

ксIlлуатационныN,t и свойстваN,{ и ; }]aOJlIolletIиc: сравнеIlие
)новываст выбор N4еl,одов усl.ановки ]') I'aJI()II()\l :,}ксIIеl)тLllя
I]цg]L с9,1рди )IlcIIKa

]]еп,tонст,ри рует п роведеI IиrI кон.гроjlя
одготовкI.i и сборки элементоI] l,рук,гурироваtIное

,-l
]

IrI l

Ktl l

]

1

]

I

]

]

l

l

]

l

]

]

j}Ie,гo/l

ll Oцеtl

Струкr,ури рованнOе
наблюдеillrе; сравIiение
; э,I:1лоtIоN{ : )l(спертrIая
эLIеIlка

l

]l91,Ittr,.III)I 
I l, c\)()l)Ii) ll

]Iltll11' 1 Гt)RI()")Лс]\l cI IToI]

Ii(}liCl 11\ кItии Jlo. t cBapI() .

l

l

,i [1ltltзtl.циlI, t(()IIIIio. lb

II1,11i,,11,,,,,,,,n, и сборки
. ICl\icl I,1,оR I(oIIc грчl(I tlIи конструкtIии rIo/l cBapI{y.

ItOll cBapI(y.
аOлIолеt]ие: сравне[{ I{e

этагI огI oN.,I l эксперl,ная
ценка

iеп,tоllстрирует выпоJI}Iеi IrIe подогрева
етаJIла в зависимосl-и о,г его трукl,ури poBaHIiOe
арактерис,гик. laб"itt<lilcrl lle: сравгlеI I ис

) эl,аI()I l о\,1 : )I(cпel]Tilalrl
цсlIка

eN4oIIc грируеl' заLIи Il(cItие и y/{aJte}Iие

(ocBtlcll ll1,Ie
ll рtlфсссrtоtl:l. l1,Il1,Ic

]

I li{)}llIcTclIIllItI)
;tItt t lt гt, tlcl) гt,)Itи clrc. ttlcii

]с,,tо;,сttос,гtJ 11 c-l]())I(H ых
cBaplri,lx
l-
\It'lll, I. It)l(oIIc l l)\ КItllИ

1

|l9p_9p}119gi! чцдqqrg ý]9 B с варI{ ых I I I во I]

],рукl,урированное

1"4



]

i] ll)(] l I,t r]o,r tc1-1]L,I I Il L]
l..
] е\ l IO,] lL) t,и,It-с l(oI I

-,io ltv\,1cI ll iil I tI II tlо

RарIIых lIII]OI] tIосле
I]арI(и.

I Ipo во;tll,гл, I(O[I,l,poJI ь

)RарIlr,Iх сослLl}IсIIи14 tla
ооl,ветствие
еоN,{е,гриLIесIiи N,{ размерам.

гребl,емып,l
r(()tI c,l,p\1 l(,1,opc lto il и

Iiоlttlпцать cylItt]ocTb и соI{иzulь}rу}о
,] 

t Iatt] L{N,locl,t, своей булуruей
tlрофсссltи. проявля,гь tt ttей

}ic],() I t LILj выl.t }-l}tl,cpec

Оргаrl и зовыв0l-I; собственную
.l1еяl,сJIьlIос,I ь. I.1cxojlrl из IIеJIи и
способов ее ilосl,и}iеlI Liя,

о II llejlcJIcI l }l ых p},l(o воjtи],с"IIсN{

,t\ t t it,,t Ii з ll р c-l lз ать р аб о ч yl о с и туац и Io.

ос\/IllсстI]лr{ гb l,скуI]lий и итогtlвый
KOl{TpOjlb. oI{eilKy и корреltLtиtо
cclбc,1-1ict t l r о й .t{ся,ге.ltь ti ос i и, I-1 ести
отl]стствеt{IIостL за резуJIьтаты
сtзосй работ,ы

Осуlцест,в:Iя,гь поиск ltнt}эормации,
rlеобхоr(иш,tой il.tlяt эtРtРективного
I]I)ll iOjII IеlIия профсссt tоtliUlьных
за.ilаLI

,n..," .o.pui, 1 ]
]

cl)ilIJIIcllиc с ,)l zuloH()]\I: l

,l()c.,lc c'ap*ll l
cl)ilIJIIcllиc с ,)l zuloH()]\I:

]-)КС I Iu'D ГI l ilrI ()] (cl l l(a
r|смilrrсiриру.i,,рпо.л.пr*о,,rрп.,,, lСiрi-,урrрЙr,,н()с
]варных соедипеtlий rla сосlтветствие _ lIrаOЛIО.lt-lIИс']СРаВlIеIlИС,еоN4етрическим 

размерам, которая треоус,] 
lc 

этаJlоном: экспертная
tо}{с],руitторская и производственtlо- 

]оцеllкагехнологиLIеская докуN{ентация при сваркс. 
I

I

l

] _ __

(lормы и мето/(ы коLtтроля и оLIеLIки резуль"r,атов обучеtlия /IоJI}кны позt]олять
Ilровсl]я,гь у обучаIоII{l]хся rlе только сформироваI]r{ос,гь rlрофессиоtlаJIь}Iых
ко\lIiе,гсIiI{иЙ, IIo и развитие общих компетеtI]]иЙ и обесгtечиваюIцих их умениЙ.

I i;.iy.u,,rar; (;;; ;;;йi;
i копrllстеlllц1.1рl)

обlцис Основные
поltазатели оценкIл

Устойчи вос проrIвление
обу.лаlощимся интереса к
булущей профессии

Готовность
обучаюшtегося к
орган изаIlи и собс,гвегтгtой
;'(еЯ'ГеJl]:IlОС'ГИ }{а OCtIOBe

осозIIzltJ ия иN4 I]IleI[tl{c

:]аданных I{еJIи и

способов ее liостих{е}l ия

13ыражеtIпая в

J_Iсятельri ос,ги го,го BI{ocl,b

к решени}о с,гандартных
и tIe стаlIдар,гных
профессиол{альных залаLI,
осуLцествлени ю текуIj.lего
и итоговоl-о коtIтроля,
оtiенки и коррек[lии
собственtlой
l(ся],еjIl,tloc ги, IlриIIя1-I'IIо

L)1-1}с,гс,гвсI I l Iости :]а

резу.]lы,аl,ы свосй работы

Сфорп,r и рован нос],ь
навыка рабо,гы с

раз j] и ч[i ы jVI и

инсРормационFIыN,{и
источниками. высокаrI

Формы [I N{етоды

коrIтролrI и оценки

И лt,герпретаtIия

резул bTaтo в н аб;lюдеtти li
:]а деяте,ць}IостLIо
обу_чаюtllс]ося __

ИгIтерп ре,гаl ция

резуJIь,гат,о в tlаблюдеtl и ii
:}а лея,геJIьIlос,гыо
об1,,,l titt,l t t 1с l,tlся

И ltTepItpeT,zu 1ия

резуJI ьтатов ttаблюден 1-1й

за /]ея,гельItостью
обучаtоIl1сгося в

проtlессе выIiоJII{е}Iия и]\4

работы.
прелполаI,аlоrцей
приня,гt{е
самостояl,е_,Iьil ых
pel tleH ll йt. l(OtIl,poJtI).

oLI,cIIKy и K()llpcKLiиIo
собс,i,lзеtll tой

l

]-l
]

i

.lеЯ-i-еJIЬlIОL"ГИ

степен ь l]еJIеI]антнос,Iи

ГIракти,lеские задания



результата

использовать
информаuионнокоммуникационные
техI{ологии в профессиональной
леятеJIьI-1ости

Грамотность
использования
современных методов
диагностирования,
работы с контрольно-
измерительными
приборами

Практические задания

Работать в команде, эффективно
обща,гься с коJ]JIегами,

руководс,гвом, клиентами

Готовность к
эффективному
взаимодействию с
преподавателями,
сокурсниками,
работниками
гIредприятий (баз
практики) по решению
реальных иlили
специально
моделируемых ситуаций

Интерпретаuия

результат0 в наблюдений
за деятельностью
обучающегося
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