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1. IIАсl|оlr,г рАБс)LIЕи IlроI,рдммьI IIроФF]ссиоIIАлъного
N'Io/lyJlrI

I]M.0,1 <<r{ас,т,ичIIо мехаlIизироваtIная сварка (rlaluraBKa) плав.tlением>>
1.1. Об"цасть применения IIрограммы

Рабочая rIpoI-paM]\{a гlросРессиоFIальноI,о молуля,IвляетсrI LIаQ,гыо основt"tой
llросРессиоIlаJIьllоЙ образова,гс)льной проl,раммы в соо,гвс,гстRии с ФГОС по
llрофсссии cpc/lltcI,o гrроtРессионаJIьtrого образоваtIия l5.01.05 Сварщик
(рvчlrсlй t,t tIilс,гLlчIJо мсхаIlизI4роI]ап1,1ой сварки (tтаплавки), в.ласти освоения
ос IJo BI { о I,о l] и,l1з rI рофессиtltt а.пьной деятеJIь I{осl,и :

I IN4.04 <<LIас,ги,-ttIо мсхапизированI-1ая сварка (ttап-павка) плав.ltением)) и
соо,гt]с,гс,l в) |() I I lи х l rрофссс и oIl aJl bll ых ком llе,геtlrlи й :

iIK1 1 I} t,I l ltl. l I l rI,1,b L]ilcl и чtJо N,tеханизирова] I l IyK)
tl,J \I,jIсро,rll.tс,гых и конструкllLIоrtных
l]O. l())Iiеtiиях cBaptIOI о IIIBa,

сварку плавJIеfll-{ем

с гlt- lcii во всех
различ}Iых деталеи
простра] IcTBeHH ьв

trK 4.2 I]t,tltc,.1tlя,t,b tlдс,l,ич}Iо мехаriизирован,iу*,i iBap,,y ,uййiJпr.lur рuй"й"ii.iЬ"ГИ
Ll к()IIсl р\,кl(ий из ItI]етных метапJIов и сIIлавов во Rсех проСтРаНСТВеННЫХ

I 
I_o_:J ()il!t,,l 

I цях cj]ap] IO1,o 1_1] I]a.

I}t,lttt,. tllя l ь tlac,й.,,i,, п,.*uiй]йр,iЙп n1 lo ц?]]1цqцйi-цllп "* Б;;;й.
ОСвосltис lrрофсссиоtIаJlI)I]оI,о молуJIя IlaIIpaBJIeIIo Ila развитие общих
коь,tllс,гсll llи й:

()к 
1

()]i 2

()к l

()к 4

()к 
_5

окб

Ilottl.tr,la l l, c},IllII()c,I l, и социаJIьIIую .]IIачимос.гь буrliуtltей rlрофессии, проявлять к

lекущий и итоговый
леятельности, несl,и

llели и способов ее
loc I t.I )Iic l l и я л () t I р,с,дс.jl с I l]!!ll руцовоllитеJIсм
.\ltit tt1,1иlэoBit,tb рабо,тчк-l сиl,уаLIию. осуuIестtsJIяl,ь
iiol1,I p()-lb. ()]lcIIli\, и коррекцию собс,гвеttной
(),l lic I c,rBclIII()CTb за рсзуJlь га,гы своей работl,t.
()cvlt(ccTB:Iяl,L I]оиск информаtlии, нсобходимой дляt эффективного выполнения
t t poc]lccc 1,1c)ll ilJI btI LIx ]аi(ач.

и нtРормационL{о-коммуникаI 1ионные технологии в
I t;lo(lccc ион а_п ьной,,1сяI9дцL99] ц l _ _

Рабо,гаtь в кома}lдс. э(lфективно обtllаться с коJIлегами, руководством.

/[arr trая I | ро l,paM]\,Ia rIрофсссиоIlаль[лоr,о модуJIя может быть испоJIьзована
IIри I]O.,lt,(),I()BKc lro rlро(lессии: l5.01 .05 СварIцик (ручгtоЙ и частично
]\1СХаIIt.ll]ир()ва}ltrtlЙ сварки (ttalt;laBKи), а l,акжс IIро(ЬессиональноЙ по/lготовке
и IIcpeIIo.,lI,oI()BKc tIсзаtляl,оl,о IIасеJIеltия па базе octtoвtlol,o обш]его
сlбразсlllаtlия. ()llt,l,г рабоr,ьl rtс,гребуется. YpoBerrb образования при
IIос,гуILlсI]}l 1.1 : ocIiOI]IloC обlllсе.
t.2, l [е",lи и заlIачи llрофессионаJlьIlого модуJIя требования к
резу"цьl,агtlм освоеllия lrрофессионального молуля:

Ko,tt IIрофессионаJIь}Iые I{омtIете}lции

с)бrцие ком tleTell lци и



(] ltс"цьlо oI]jIallclJl.iя ука:]анt{Iпм виl{ом llро(lессиоIIальItой деятеJIьности и
Соо'IВС'гс'гвуIоIl{ими llрофессиоlIальными коN4петенIlI{ями обуqп16Iлихся в
xOlle освосIlия rlрофсссl.iоIIаJIьIIого модуJ]я /lоJIжеrI:
имет,ь IlрактиrIеский сlпы,г:
- IIровсрки осIlаtцсIlIIос,ги с]]арочного поста частично
м exaI i I..l з и ро tзаl t l tоli
с}]арки ( ltаtt:tавки) tlлавлсIrисм;
- IlроВсрIiи рабо,г<lсгtособllос,ги и исIIраI]IIос,ги обору/Iования IIоста
t{alcl'ИLlItO \,lсХаtIизироl]аtlltоЙ сварки (лtаltлаlзки) lt"rtаtзJIснием;
- I]ровсрки IiаjlиlIия за:]емJIеIIия сварочI]оt,о IIос,га час,гично
м схан и зи pt] г]tl I l l tой сварки ( l lаплавки) плав"lIением;
- IiоllI'оl'овки и llроверки свароч[Iых ма,гериалов lIля час,гично
Mcxa[I t,l :]и ро Bal j t tой с варки ( наl1.1lавки );
ttас'гроЙки tlбору,:lоI]аtIия iljlя час,гиI{IIо мсхаIlизированllоЙ сварки
(ttаtt"llаlзкtl) lt;tаlз.liсLlием /1ля выIlолнеtIия сварки,
* I]ыIIоJII{сltия часl,и1-1но мсхаI{изированной сваркой (лlаlt"llавкой) п;rавлением
})аЗJIичLIых,цс]'аJ]сЙ и конструкrlиЙ во всех прос,гранственных полоя(ениях
cr]apllol,o IIIBa;

уме,гь:
- IlроВеряl'I) рабо,госгtособнос,гь и исгIравLIосl,ь оборуztования /Ijlя частIiчно
N,l exaI I и,]ироваIl t tой с варки ( t taI t.llавки ) гlлав-llеIl ием ;

- }IаСl'РаИВаl'l) cBapoljlioc обору.rtоваIIие дJlя Liас],ично мехаIJизированноЙ сварки
( ttаtt.llаtзки ) lt,:tittз:lсtl исм ;

- BbItIo"llIIr{l'I) Час'ГИЧ}|о N,{схаtIИЗИроВанIIуIо сварку (rraгr_TraBKy) плавлеFIием
IIрос'гьIх ,Ilс,га.]tсЙ Ilс()l,вс,гс,гвеIJIlьIх конс],рукrlиЙ в нижIIем, вер,гикальном и
горизо}il,ilJ]ьtIоN4 IIрос,гра}Iс1,I]еrIIJом lIоJ]ожении cBapIIoI,o IIIBa;

зIIа],ь:
- OCLIOBI{I)Ie l'Р)'rIПЫ И МаРКИ Ма'ГеРИаJIОВ, СВаРИВаеМЫХ ЧаСТИЧНО
McxaI I изироватt r rой сваркой (шаплавкой) плавlIением;
- сварочIl1,1е (наIIJIаI]очttыс) материаJIы /UIя частиI]r{о механизированноЙ с]]арки
(t-tаtt.llаlзки ) гl",Iаlз:lеLI и ем ;

- усr'роЙсr,во сl]арочt{оt,о и всIIомогатеIIыlоI,о оборулования для частично
МеХаIIиЗироваilttоЙ сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы
коtll,роJIьtIо-и:змсритеJlьt{ых rrриборов, правила их эксплуатации и область
гI ри N,lcIIc II и,I:

-'гсх1,1ик\ и l,схl,оJIоl,ию частичI{о мсхаIIизированttой сварки (наплавки)
[I",laI]JIc1Il-.tcN] /t,]я сварки разJIичIIых де,галсй и конструкций во всех
Il рос,граrlс],вс}I I i I)I х tloJIoжel { иях сварного IJ]Ba;

- tIОРЯ/tОК ilроВс/lеIIия рабоr, по предваритсJIьIIому, соIIутствующсму
(п,tcrKc;loйrloMr1, ) IIolrlol,peBy меl,аJlла;
- IIричиtiьI возliикIlоl]сtlия и меры l]ре/]уllрежllсt{ия вI;уl,ренних напряжений и
дсформаItиiл в сI]аривасмых (ltаl1-1tавляемых) изl{еJIиях;

-lIРИЧИ}Il)I l]оЗI{икtlовеllия дефектов сварr{ых LIII]oIз, сшособы их
l l|rC;ly1 l Pc}I(Jtcl lия и исl l ра BJIcIj ия.



ОбrциеиlrрофессИоНаЛЬl{ыекоМПеТенЦИИ,УкаЗанныеВоФГоССПои
ДанtлоЙгrримсрrtойрабочсйIjроl..раММе'МоI.Уl.бытьДоПоJIненыврабочей
;;;;,-р", * е Ilрофесс ионаJl bl,'o го м одуля I I а oc'o'e :

*анаЛИЗа.гребованийсоотвеТсТВУюЩихгrрофессИонаЛЬныхсТаЦДарТоВ;
.анаJIиЗаакТУаJIЬIIоI.осос.l.оЯl|ИЯИПерсПекТИВраЗВиТИяреГИонапЬноГо

рыI{ка TPYJIa' ,л,,, лобп.ггrпя],епяМИ.
- обсужltения с заиI-tтересованными работодателями,

1.3. Ко"lrичестRо часов lla освоение программы профессионального

МолуЛя: ,i части учебных IIиклов ППкРС-'72часа
IJ т,ом LIисJIе I]acoB вариа,гивtIои

Всст,о- 684 часов, в том I]исJIе:

- максима,ltьl;ой УЧебноЙ *uul.py,*" обучаюrцегося - tOB часов, включая:

-обяза.гс.ltьttойУчебrrоЙпu'рУ.о"обУчаtоrrlеГося-72часов;
_ самосто".,..rrо*,ьй работы обучаrоuдеI,ося _ зб часа;

- учебной и произво/Iственной практики - 576 часов,

2.РЕЗУJIЬ.гА.гЫОсВоlil'rИяllРоФЕССИоtlлЛъttоГоМоДУЛЯ
Резуltь.га.гомосВоеt.IияrrрофессиоLIаJII,ItоГоМоДуЛяяВЛЯеТсяоВJIаДенИе

обуч3rr,*имися I]и/lом rlрофессиона,lrьной дtеятеJIьности: ручная дуговая

сВарка(rлап.lrавка,резка)ПJIаВяIцИМсяtiокрыТыМЭЛекТроДоМ,ВТоМЧИсЛе
lrрофессиоLIаJIь}lыми (I tK) и обrципли (ОК) компетенI{ияМИ:

пк 4.| I}ыltозlttя.ть час,гиl{но механизироваIIную сварку пJlавлением

РаЗJlИЧtIl)lх /\сr.а:tсй из уr.JIеролис.I,ыХ и коIlстРукtlионныХ сталеЙ вО всеХ

rlpoc,гpalIc],I]cttl{LIx IIоложениях сварного шва,

IIк4.2}]ыпо.ltня.гьI{асТиЧНоМехаНиЗИроВаIIнУЮсВаркУПЛаВЛенИеМ
РаЗJIИЧt{l)Iх /_tс,гаJ,Iей и коrtсr,рукчий из LlBeTtIыX металлов и сплавов во всех

I l рос,гра}Iс,IвсI{ I t Ll х I IoJloжeFI и ях сварного tJ] ва,

I IK 4.З Выttо,tllя1.1, 1.I&Сl'Ичllо мехаtIизироваtI1,1уIо Irаплавку различньiх детаJlеи,

оК1.1Iоrrима.ГЬсуlIцIIос.ГЬИ,социаJIЬI]у*о.,оu.ч"Мос.гЬбудУшейпрофессии,

Ь1: ТШ:J,ffi"'"Жj':J;:1*Т"Ёде яте Jl ьн о сть ) и схо дIя из цеЛИ И СГtО С Об О В

ес /1ос,гижеI,t и я, о Il рслсJI cIl l I ых руково/lителем,

ок з. лrtализирова,гь рабо,rуто си'уацию, осуulествлять текущий и итоговыи

коНТроJIЬ,оltе}IкУИкоррекttиrособственной/lеяТеЛЬносТИ]'НесТи
ответс,гRенt{ос,гь за резуJlь,га,гы своей работы,

ок 4. осуlшес,гRJIя,гь llоиск информации, необходимой для эффективного

BllIlloJI I{eIl ия профессиоLал ьных задач,

ок 5. Иa,,п,,пaо,,u,rп и rrформациоt{но-коммуникаllиоt{ные 
технологии в

lrрофессионазtьttоЙ llеЯТеJlЬttОСТИ, l.гL.-q с коплегами, руководством
ок 6. Рабо,га,гь в комапд,, ,йЬ,"IивI]о обrriаться с коллегами, руководством,

KJl иенl,ам и/r lоr,реби,геJ lям и,

оК7.liра.гьttасебяо1.1]с'Гс.ГВОtIIIос.ГЬзарабо.гуЧJIеI{оВКоМаНДы
( trодч и tte tt н ы х ), рсзуJl ьl,а,г вы lloJl }Iения заLLания,



ОК 8. (]амостоя,IсльIJо оIIреllеJIять задачи профессионального и личностного
развития, зан има,гься самообразованием, осознанlIо планировать повышение
KBa;l ифи каltи и.

ок 9. ()суrriсс,гвJIятЬ профессиональнуЮ деятельность в условиях обновления
ее tle"lteй, соilсрх{аt{ия, сменt I технологий/ Ориентирова],ься в условиях
часr,о Й см с tI bI,гсх }{оJI о г,иЙ в rlрофессиона.пь t-tоЙ дея,гельности.
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4. усJIовI4я рЕАJIиздttии проФЕссиоI{АJIъFIого модуля

4. l . МатериаJl btlo-TexIi и ческое обеспе,lен ие

[)ел-,tизаt\l,tя tIрог,раммi,l гIре/{полагае], наличие учебного кабиrtета - ,георетиLIеских

осiiоR c}lapкL] и резки мс,гаJIJIов, мас,герская: сварочная;

Оборулог]аIlис учсбного кабиrtета и рабоltих мест кабинеr,а:

- раiбо,tеQ N4ecTo l1реIIодаваl,еJlя;
- Iloca/lol{IiI;Ie мсс,га обучаl<lttlихся (rlo коriичестRу обучаrоlrtихся);
л ItоN,1IIJIеtс.г учебно-МстодиItсской докумеLIта.\ии (учебrrики и учебrIые пособия);

- IIаI,JIяlil{ые гIособиrI:

маiiе.гы, /{еN,Iоrrс],рируюII1иО конструкциЮ источIlиков гlи,ганиrI, макеты

сборо,l Itoгo обору;tова}I ия,

lljlаI(а,гЫ с коIlстрУtсtlией исl,оLIников, /{емоFIстраI(ионные cTe1lllы,

ll.п&к?,гы с ],ехLIоJIогиLIескими Itепочками изготоI]ления отltеJlь}Iых видов

с133рI,Iых

ксltlсr,рукций,
/'{е\4оiIсl.РаIlиоtIItЫе стеIIl1Ы со вспомога,геJIьIIыми иLIструмегIтами] комплект

l]1.111еоal),.ij[I)МоR с описанием l"ехrIоJIоI,ических гlроIlессов изI,отоI]ле}{ия

разJI1,1ч}lых cBapI-IbtX коtlс,грукttий в сооl,веl]сl,вии с учебlrым гIJIаI]ом:

реtttёт.,-tа.г1,1х l<оt-tс,грукliий, ба.llок, резерRуаров (горизогt,гаJIьных и

вертикаjIьllых), моIi,гаI(у трубопрово/lов и T.iI.;

I{оN,lI-IJIеI{,г образllов CBaPI-]I)ix сое/IиFIений труб и IIJIастиtI из угJrеРодистоЙ И

JIеги[)оI]анной с,гаJIи, l(воl,tlых металJIов Ll сплаI]ов, I] т. ч. с десЬектами (не Mer{ee,

LIеN,I tlo l,pl4 образrlа со сl,ыковыми tIIвами пJIасl,ин и ,Iруб, свареtIныХ t]

ра:]JIи1.1IJых I]poal,paнcTBeI,{[It Ix поJIо}кениях 1{з уt-Jlеро/lис,той, лсI,ированной

c],aJII,,l" llI]9,гIIых ме,гаJIJ]оl] и спJIавоI] cooTBel,cl,BeI{Ho: IIе меIIее, LIeM пО ,грИ

образца с уt.J]оI]ыми IIIвами I-IJIaсTиtI, сваренных в разJIичных г]рос],ранственных

lloJloil(gl{иrl; l4:] углеродистой, JIегированной стали, цветIJых металIIов и спJIавов

соо1,I]91,с,гвеI]Irо); KoMI,IJ]eKT IIлакатов со схемами и поряlIок гtроведения

О.Г/'lеJII)Iiых i]иllов I(онтроJlя I(ачес,гва, демоLIстрациоLIные сl,ендЫ с образцаN,IИ

сlарt{л)Iхi.IIВ()iз'I]ко].орЬiхttаб.itюдlаlоТсяраЗЛиЧ}]ыеДе(Ьек.ГысВаркИ.
- 1схIlиLIсские сре/iс.гва обучеtlиЯ: компьIотерьl с JIиI{еLlзионi{ыl\,I

обесгlс.t etI и см ; мул ьти м сди й rl ы й п po,l,eKтop.

Обору;tоваIjие N4асl.ерской и рабочих мес,г мас,герскоЙ:
()бору:tоваll ие свароч tlой мrасr,орской :

- рабочее место I]реподаватеJIя;

вы,гях(IIая вс[I,гиJIяIlия - по коJlиI]есl,ву сварочIlых цос,I,()в;

ОборуziОваi]ие сI]арочI{ого поста дUIя частично механизированной cBapKI]

(rtаll:tавки) ме,га;t_r]ов в заII1и,г!lом газе на l рабочее месl,о (rra r,рупrrу i 5 чеrr):

- KoMllJIOI(l, сварочного оборулования /,tJlя частично механизИрованноЙ

сварки (нап;tавltи) метаrtлоI] в заLLlи,гном газе;

- свароLIIIыЙ стол;
- гlрисIIособJIсIIия lU]я сборки издеJrий;

- NJоJlоl,ок-IiIлакоо,гllсли,геJI ь;

- размеl,riики (ксрrt, чертиJlка);

19



- NtapKep дJlя металJ]а белый;
- N,{apкep /lля ме,галла черпыЙ.

Иrlструмеllты и принадлеж[Iости на l рабочее место (гrа груrirrу 15 чеrr):

- yI,rIoN4ep;

- лиtlейка N4етаJIлическая;
- зубiл.lrо:

Itап иJI Lн и к,греуго"rt ьll ый ;

- Ilalli,]JII)IiИK КРУГ,ТtЫЙ;

- с,гАJIьIIая JIиIjейка;
- пассатижи (trлоскогубшы);
- III,ганI,еIrI{иркуль;

- KoMIlJIeKT I]изуаJIьно*измеритеJ]ьного контроля (l}ИК).
Заll\ит,tlые cpe/tcl,I]a IJa 1 обучаrощегося (rra груrlпу 15 че-п):

- I(ocl,IoN,I сварIцика (подrrrлемник, куртка, штагrы);
- заIIII.1,гt{ые оl]i{и;
- заIци,гIIыо ботинки;
- краги сtIиJIковые.

l[ошолrrи,гсJII:IJос обору:tоваIIис мастерской (гlолигона):
- С'ГОJltll МеТ'аЛJIИЧеСКИе;

- с,геJIJlаж l(Jiя храi-tсIIия ме,гаJIлиLIеских Jlистов.

4,2. ИllформаuиоIlIlое обеспечение обучения
Пе;rечеll ь рекомеtlдуем ых учебн ых изла н и й, Интер rleT-pecypcoв,

l(o поJI II ител ьtIоЙ л ит,ературы

i Iepe.tcttr) исIIольз}емых у,{ебных изданий, Интергlет-ресурсоВ,

/lопоJl }i ительl]ой л итературы
ослtоlзtiыс источни ки :

l, Овчигtllиков I].В. Электросваршiик ручной сварки (.riуговая сварка В

заIци1ilых l,азах): Учеб.гrособие /I].B. Овчиttrrиков. - N4.: ИIJ
<Академия>,2014. - 64 с.

2. Ов.линllикоl] I].B. КонтроJIь качества сварных соеltиIJеIlий: Учебник ДЛя

СГIО /В,В. Овчиlll,tиков. - N4.: ИI{ <Академия>>, 20l4. - 20В с.
j. ()вчинl]икоI] B.I]. Oxpatra труда при производстве сIз&роIлIJых рабоТ:

учеб,ltособие /I].В.ОвчинI]иков. - N4.: Изд.центр <Академия)), 2014. - 64

с.

4. Сварка и резка метаJrлов: учебгrое пособие дUlя CI-IO /под ОбrЦеЙ

ролакllией IO.B. Казакова. - М: Издательство <Ака/]емия)), 2а14. - 400 С.

/\огl o,irii и,геJI b}i ые исl,оLIники :

l. БаtIоlЗ N4,д. СпециалЬr{ые споСобы сваРки и резки: учеб.гrособие д"lrя

ClIO /N4./{, Банов, I].I].N4acaKoB. - I\4.: BW <Академия>>,2014. - 20В с.

z. N.4ас.пов Б.I'. СвароLIIIые работы. - N4., Издательство <АкалеN{ИЯ)), 2014.

- 240 с.
з. Овчинttиков в.в. Коitтролtь качества сварI{ых соедиrtенt4й:

учеб.пособие д.ltя С'IIО /Il.B. Овчиttгtиков. - N{.: ИIj <<АкаilемИЯ>, 2014,

-96с,
20



[,1HTeprrer,- рссурсы :

l, Эзlектlэоltгtый ресурс <Сварка>>, форма /{остугIа: www.svarka-

ý,*а.iцW_ww, slz аrkа. п е!цL@
2. Э;lскr,роrltIыйI сай,г <Сварка и сварIцик>, сРорма дос,гугIа:д]ywJry9]"dqццg.ýаm
I IормативiIые lloкyMeI,1Tы :

1. I-QCI' 2246-70 Проволока с,гаJIьIIая сварочная. Техllические усJlовия.
2,. [ОС[ 2,З|2-]2 F]ltиная система коFIструкторскоti д1окумеFI,гацI4и, УсловнЫе

изображе:пllя и обозначения tlIBoB сI]арных соедилtений.

З. I'ОС'Г l9521-74 Сварка ме,галлов. Классификация.
4. I,ос,Г ]в]1-15lIроволока сварочlIая из аJIюмиI{ия и алIоминиеl]ых сплавов.

'I-ex 
tt lt ческл]е условия.

5. I,ос,i'9з56-15 Рукава резиновые для газовоЙ сварки и резк1,1 метаJIлов,
'I'ехiлическис условия.

6. I,ос,t |471|-16 /[угоrзая сварка в заIцит}Iом газе. Соединения сварI{ые.
()стlовttые тtr{tlы, колlструктивtII)Iе элемеLll,ы и размеры.

1. г,ос,Г 2з5]18-]9 l[уговая сварка в заIllитнl,IХ ГаЗаХ. (]оедиrrеrrия сварIlые по/1

острымI.I и 1,уIIыми углами. ()сttовлtые тиIlы, коljструкl,ивIlые эJIемеFI,гы ]4

ptl:JMepbi.

8, I,oC,i' 16037-80 (]оедиrtения сварные CT'&JIьI{IIIх трубопроводов. ()сновные
,l,иIIы, коIIс],рук,гивлIые элемелIты и размеры.

9. I,()C]' l5860_84 Баллот-tы стальные сварI]ые для с}ки}кенных угJIеводородных
t,а:]оR I,Ia ltавJIеI]ие до 1.6 N4па. 'Гехни,tеские условия.

l0. i,ос,Г р ис]О 1,4|75-2010 Ма,гериаJIы сварочные, Г'азы и газовые смеси дJ]я

cl]apKi,I IIJIавJIением и родстI]еFIных r]polleccoB.

4.3. Калровое обеспечение образовательIlого процесса
'I'рсбоваlIия к квали(lикации педагогических кадров, обесrtечиваюIцих обучеtlие

rlo N4JUi:
- Il|lJl141.Iиe BыclIleI,o trросРсссиональIIоI,о образоваrllrя, сооl]всl,ствуIоtllеr,о

llросill.r-lrю моliуJ]я Ручная /1уговая сварка (нап"тtавка, рсзка) I]JIаI}яш{имся

I l о liрLl,гы N,,l эJI ек,гродом,
'ГребоваrIия к квалификаIlии педагогических кадров, осушIествJIяIоIцих

ру lio Bo/{cl,I]o I I роизводствен н о й практи кой :

- ИгtжолIер}Iо-IIелагогическиЙ состав: диtlJIомированныQ сгlеI{иаJIисTы,

rlреIlоllаваl,ели междисIlиплинарных курсоr], а также

обrttепlэофессиоr"IаЛI)Ных дисциплиtt: косtlовы иtrжеtlерной гра(lики>,

<<Осшtltзы эJIектротехн и ки)), <основы материаловелеilия).
- N4aclcpa: наjIичие 4-5 квалификациогlного разряда с обязательной

с,га){ироВкой в шрофильr{ых орга}Iизациях не реже 1-го раза в 3 года. опыт
llея.гсJIьttос.l.и I] орI.аIJизаttиях соответс,гвуrощей профессионалыlой сферы

я BJI rI ется обязат,е"п ьгI Irl N4,

2t



5. I{оll,гроJIь и ol{ctlKa результатов освое}lия профессиоIlаJlьtIоI.о модуJIrI
(в ила п рофесс и оIlал ь IIо й деяте.lt ь lIocl,ll )

i

i,

Рсз. ,,,iiiГ Ф;Й*-.
r lрофсссиоIIаJIь}Iые

lto;r,ttteTct triилt)

IlK 4.1. I]ыпоJttlя,гl,
1Iас,гичIIо

N,l ех ii i l l,t,3 Ll llOl]att i IyK)
cI]all]Ky tIлa}вJIсt{ием

ра:],iII{tIt]ых,]lеталеи из
у l,,|IсIlO.]{Ilс,гых

IiO IJc IpYKilLIOl] i] I)lx

cTi-l" IcIl t]( )

l t pOc,l l]aI{cl-BCIll l ь]х
I1oJto)I(eI]Ljяx сварI]ого
IIlI]a.

iiK 4.1.
tIilcTиtIIlo

основгtые поi(азатеJIи оIlенки

результат,а
формы и методы контроля и оцеlIки

LI

всех

I Iеречисляет oclloBilыe группы
и марки ма,гериаJiов,
сI}ариваеN4ых часl,иLIно
механизироваttной сваркой
пJIавленl]ем,
()сr,шiесr,в.ltяет подбор
свароLII{ых материаJlов дJIя
LIасти LIiI о MexaI] изирсl Batl гtой
сварки плавJIеlIием.
объясIlяет
сварочIJоl"о

Дна,пизирует
возIJ и кlIовеllие

УСТРОИСТI]О
и

причины
дефектов

вспомогательFIого
оборудоваrtия для частично
N,{exa}l lJ зи ровагт tt о й сварки
плавлением, FIазнаrIение и

услов}.lя работы ко}Iтрольно-
ИЗNIеРИТеЛЫ{I)IХ приборов,
правила I-{X эксплуата[lии и
область применения.
выгIолilяет техrIоJIоI,иrо
частиLIIlо Nlеха}IизированIIои
сr]арки стzutей во всех
п рос,граIIствеI] I] LIx
гIоJIO)кеIlиях свар}Iого IItI}a,

Излаt,аiет этапы проведен ия
Прелварит,ельIlого и
сопу,гс,IвуIощего
(межслойного) подогрева
]ueTtU],TIa,

Объясгlяет причиt{ы
возI-1и кI Iоl]ения и меры
rIре/tупре)кдlеtlия внутреIrних
напряжений и лесРорплаций в
сI]ариваеN,lых из/{еJIиях.

Текуr;tий KoHTpojIb в форме
проверочIlых работ и

самостоятсJlIllIьIх рабtll по l eMa]\l

МДК, Промеlttуто,rttыi.t контроJIL в

форме квапи(lикационного экзаN4ена.

'Геrtущий коt{троль в

форме гIроверочных
работ и

сварItых пI1]oB I]ри ча,lс],иtItlо

N{еханизироваtrItоi.i сваркс

9 ] *! с,й, 
|1_}_ q_цqцlglц

I Iеречис:rяет, осtIовныс груrlпы
и марки цветных метаrlлов и

Выlтолtля1,1,ь

NiсхaI I Liзtt рован I]y}o сI]лавоI]. свариваемых
сварк\/ гIлавJIением ЧасТиtIНо N,IеХаНиЗироВанноИ саN,Iостоятельных



РаlЗЛLlЧllЫХ ДеТаJlСИ 1,1

конструкItий I{з

ltRе,гI]ых MeTaj]JIoB 14

cl]"rtal]OB во t]cex
I Ipocl,pa IIс,гRе[I}l ых
lIoJlO)IicIIllrIx сварII0го
tII }}а.

lili 4,3,
LIac,[,l..t (lt Io

,\IeXaH и:]ироваIl I ly}o
IIап"iIавli), рirзJIиtI]Iых

всiIомогательного
оборулования дJIя частично
м ехан изирован нои сварки
пJIаI],]]ением, Ha:]HaLIeIll.{e и

),сJIовI.1я работь] коIIтрольно-
и з]\4ериl,ел blI ых IIриооров.
праI]ила их эксгlJ,Iуатации и

область IIриN,tеl Iе}lия.
()суtлествляеr, настройку
оборудования ллrl час,гично
мехаIIизироRаII}{ой сварки в

заш{итном г,азе

выполFIения сварки,
выtlо.ltняет техItоJIог,ию
частично механизированнои
сварI(и из ]_lветIlых N,lе,галлов и
сгIлавов

сварочIIых материапов для
tIacTLILlIIo мехаFILrзированной
сварки i.Iз LIвет}tых металJlоR и
сIIлаво]].
обт,ясгtяет
сварочtlого

для

во всех
простраIrственных
поJIо),I(еI I иях cBapl Iого IlJI]a.

Излагает этапы проведения
ГIре.,rварительIlоI,о и

сопу,гс,гl]уlоIцег,о
(п,tехtслойного) поJtогреI]а
1\,lel,aIJt[1.

Объясгlяе,г причиI{ы
Rозникновения и меры
предугlре}кдения вI-{утренних
}jапряI(ений и леформаций R

свариRаемых изделиях.

сваркои IIJIавлеI] и е]\{.

Осушlествrlяе,т

Анализирует
возникIlовеI{ие
сварных LLIl]oB при
механизированной
I lветI]ых N,IетаJIлов и

IIО leN.{ar\I М/{К.
ПроплежутоLII-IыI".I

I(oIITрoJIL в форме
rсвалисРlлкаr{иоIIного

экзамена.

'Гекуruий контроJIь в

форшrе IIровероtIIlых

работ и

саN,{ос,гояl,еJI btl bix рабо,I
IIо ,гемам N4/]K.

11роп.леltсуто.iный

контроль в форме
квали(Ьикаi{иоriного

экзаме[lа.

rtолбор

устроисl,во
и

I]ричины
дефектов
час,гично

сварке из
сгIлавов. и

_Lq]PjЦ]ilgigx,
Выполtlя,т,ь Осуrцесr,в,ltяе,г подбор

tlаплавоI{ных материЕLrIов дJIя

частиLI}iо механизированной
наплавIiи п,павлеI{ием.
объясrlяс,l, этапы полl,отовки и

проверки сварочнь]х
N4атериаJIоt] для частично
механ,-iзированной наплавки в

запIитFIом газе,
выпо.ltтlяет п

.lte lajlcl.l



оснаlL(е}lFIости сварочноI,о
поста частиLIно
механизированr{ой наплавки в

зап{ит]]ом га:]е.

Осушlесr:вляст проверку

работоспособности и

исправIIост}r оборуловаrrия
IIоста частично
I\4ехаtIизироваI]tlои FIалJIавки в

зашiитном газе.
выполtlяет
N4 cxaI l tл l]и ро t]arI}{yIo

защитLlом газе
;'lеrа'Iей.
объясttяет
возниItI]овеIl ия

C)clloBlr ые показател и
оцеIlки резуJIьт,а,га

-/(емоIrстрация иII,герсса I(

булуlrtей профессии

-yMell ие рацио}Iального
выбора и приN4еI{ения

методов и способов решения
профессионыIьных задаLI в

области организации

собс,гвен ной Jlеятельности
при изучеl]ии

гl рофесси он альrJого

пло.llу;rяГIN4.01,

-умение осущесl,вJIять

контроль качества

выIIоJlI]яемой работы;

формы LI ме,гоllы ttонтроJIя
и ollellKи

И llтсрп ре,гация рсз},jI ь,га,Iов

наблюдеtt ий за деятельностьIо
обу,lпla,r,,aгося в I]роцессе
освоеJI ия образовательной
ПРОГРаМI\,{Ы:

- осуLIiес,гвление
деятельности;
- осуIцествJIеI{ие

дея,гельrlостиl
- осуtIlсствлеIIие
/1еятельIIости;
- сос,гавле}t ие гlор,riРолио;
-участие в ко[]курсах
гI рофесс и tlH;L.Ib цо го мастерства,
ilеJIоI]ых и ро'iIеI}ых играх

час,гично
l]aIIJIaBI(y в

различных

llричи}Iы
и меры

преjцупре)(ления внутреrII{их
напряже}{ий и лефоршлачий в

наплавJIяеN,{ых изделиях.

(Dсlрмы и мето/]ы контроля и оLlенки результатов обучения должны позволять
Ilроворяl,L у обучаIощихся не только сформироваI,IIJость профессионаJ]ьных
l(омIIстенций, но и развитие общих компетенций и обеспечиваIош(их их умеFIий.

й и обеспечиваюlцих их чмеtIииI|I_tlx_ комп(

общие
ц)
-ь c\i IIltI()с'ГЬ L

i'lLIиN,Iос'ГЬ

профессии,

ус"гойчlлвьтй

,выI]ftl-ь

сятсльL]ос,I,ь,

и сltособов

развlл,гие об
[ййоli;;;;?

(octroeltll1,IC r

l ком llc,I,cll Illl
()Ii l. IItlI{ltNIaT

соI Iи il.rI ьт l),It) зIl

] cBocil бу,11,1rlей

| вl,tяlв-гtlt,t,ь к lrct:i
l III],гсl)сс
l- ()К 1.()рtаlIизо

ct)\,)cl tJcIIIl\ to JI(

]Icxo.I.r] l1'3 I[t'ЛИ

СL' .l[t]Cl'l l )I(c l IИiI.

| ..,пр.л",,.IIIILIх

l рч,,о,,о;tи I ejle\1

,ь,

в

У'lебной

вtlеаудлl,горной

l Il]oeKTIIo["t

()li j. Arra.lr trзироRа,гь

рабочr,tо сllтуаIlию.
ocуI]lec,l i].пять ,гскyшlиir lt

tt t,ol,tltlыii tioH ],pOJlb, ot{eHKy

и KoppeKIlI4lo собс,t,венной

24



l1еяl,елbi{ocTLl, l{ести

оТ]lе'ГсТВеtl tIOCTIэ З&

резуJIьта,гы своей работы.
ОК 4, Осуrцесr,влять поиск
и нформаItии, F{еобходимоЙ

/-Ulя эффективI{ого

выllоJlIIеIIия

про(l]ессLtонаJrь ных за/]ач.

-эффективный поиск
необходимоЙ информации ;

-использоваrIие различных
источ}Iиков, включая

электронные,

Oli,5. Использоваl i)

игrсРоршtаltиоtiлIо-

ко N,I N4 )i IJ и I(a I lи онI I ые
,гехLIоjIоI-ии R

rl po(l)ecc I{ о tIaJI ь I I ой

lIеятельLIости

-умение работать IIа

современной
сеJI ьскохозя Йствегl t,t ой
,гехнике

ОК 6. Работа,гь в ко]vанде,

эtРtРекr,lлвно обIцаться с

колJIегам и. руководством,
l(лиеI IтаN,lLl

Конструктивность
взаимодействия с

обучающимися,
tIреподава гслями и

руководителями практики в

ходе обучения и при

решен и и профессиональных
задач;
четкое выпоJl}Iение
обязанностей при работе в

комаI]ле иl или выполнении
задания в группе;
соблюдение HopN,,l

профессиональной этики
при работе в команде;
построение
профессионального
общения с учетом
социально-
ttросРессионыIьного статуса,
ситуации общения.
особеlлностей груtlпы и

индивидуальных
особетrностей участников
коммуникации,

ОК 7. Бра,ть tla себя
отве,гс,гвсII llocTb за работу
IlJIeIIoB ко]\'Iанды
(подчиt leHil ых ), результат
выIlоJI}lения за/Iания.

раtlиональность
организации деяl,еJIьности и

tIроявлеI{ие инициативы в

условиях командной

работы; рациоЕIальность
организации работы
подчиненных,
своевременность контроля и

коррекltии (при

необходимости) процесса и

результатов выIlолнения
ими заданий,

25



оК 8. Самостоятельно
определять задачи

профессионального и

л и чнOс,гного развития,
заниматься

самообразоваFIием,

осознанно планировать

повьiIпение квалификации.

позитивная динамика
достижений в проuессе
освоения ВПД;
результативность
Qамостоятельной работы,

ОК 9, Осушtествлять

профеослtональную

деятельность в условиях
обтrовления ее целей,

содержаi{ия, смены
технологий/
Uриенl ироваться в условиях
.lастой смень] ,гехнологий в

профессиональной

деятельности,

объективнOсть и

обоснованность оценки

возможностей,новых
технологий,
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АннотАция к рАБочшй прогрАммЕ
пм.04 чАстично мЕхАнизировАннАя

СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕМ
ПО ПРОФЕССИИ

15.01.05 свАрщик (ручной и чдстично
мЕхАнизировАнной свАрки (нАплАвки))

Место профессионального модуля в структуре основной
профессиональной образовательной программы:
ПМ 04. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением относится к
профессиональному циклу учебного плана по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и
частично механизированной сварки (наплавки)
Требования к результатам освоения профессионального модуля:
В результате освоения профессионального модуля обучающийся
должен иметь практический опыт:

о проверп," бgцпrцонности сварочного постачастично механизированной сварки
(наплавки) плавлением:

о проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично
механизированной сварки (наплавки) плавлением;

о проверки наличия заземления сварочного постачастично механизированной
сварки (наплавки) плавлением;

. Подготовки и Проверки сварочных материалов для частично механизированной
сварки(наплавки);

о н?стройки оборулования для частично механизированной сварки (наплавки)
плавлением для выполнения сварки;

. выполнениячастично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

различньж деталей и конструкций во всех пространственных положениях
сварного шва;

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен уметь:
. проверять работоспособность и исправность оборудования для

частично механизированной сварки (наплавки) плавпением;
. настраивать сварочное оборудование для частично механизированной

сварки (наплавки) плавлением;
. выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикаJIьном и
горизонтаJlьном пространственном IIоложении сварного шва;

В результате освоения профессионаJIьного модуля обучающийся должен знать:
. основные группы и марки материалов, свариваемых частично

механизированной сваркой (наrrлавкой) плавлением;
. сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной

сварки (наплавки) плавлением;
о устройство сварочного и вспомогательного оборудования длячастично

механизированной сварки (наплавки) плавлением, нzLзначение и условия работы
контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуат ации и область
применения;

о технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки)
плавлением для сварки различньIх детацей и конструкций во всех
пространственных положениях сварного шва;

. порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему
(мехrслойному) подогреву металла,

. причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и
деформации в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

. причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения
и исправления.



Проuесс изучения дисциплины направлен на формирование общих
компетенций (ОК), включающих в себя способность:
ОК 1. Понимать суlцность и социальную значимость будуrцей профессии, проявлять
к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов
ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль,
оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты
своей работы.
ОК 4. Осуrчествлять поиск информации, необходимой лля эффективного
выполнения профессиональньIх задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в
профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством
В результате освоения профессионального модуля формируются следующие
профессиональные компетенции (далее ПК), включающие в себя способность:
ПК 4.1. Выполнятъ частично механизированную сварку плавлением различных
деталей из углеродистых и конструкционных ста,чей во всех пространственных
положениях сварного шва.
ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных
деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных
положениях сварного шва.
ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных дета_шеЙ.

Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы
профессионального модуля :

всего - б84 часов, в том числе:
максимаJIьной учебной нагрузки обучающегося - 108 часов, включаrI:

обязательной аулиторной учебной нагрузки обучающегося - 72 часов;
самостоятельной работы обучающегося - 3б часов;

учебной практики - 144 часов.
производственной практики - 432 часов
Основные разделы профессионального модуля :

Раздел 1: Частично механизированнаJI сварка (наплавка) плавлением в защитном газе

деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов ;

Форма контроля - квалификационный экзамен.


