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Рабо,lая tllэограмМа lrрофессиональIlого MollyJlrI I,1N4,02 
''[.у.,ная /l\/гоl]аrl

ci]apKa (гtаll"uавка, резка) пJIавяIIlимся покрытьIм )J]ек,гро/lом)) разlэабо1ана |ia
oCHol]e Феltералl)I,IоГО государСт]3еI{ного образова,геJlLI{()I-о стаIil{ар.га среднеr.о
trрсIфессиоIIаJIьIlоI,о образоваIJия (да.гlее сгIо) по професс}4I4 l5.01.05
С]варrrtик (ручrlой 14 часl,иLIL{о механизироваLI[rой сваркlл (наrtлавки)

Учреж/IеI{ие- разрабо,гчиtс: госу/(арс,гвеI]ное бюдхtетгtое rlрофессliоFIальное
обрlазова,геJIьIJое учреждение Самарской обласr.и <tlpocPcccrlo}laJlbшoe
уLII,IJlипtе с. f[oMar.r rr<a>

Разрабо,г,ли к( ra );
tilрс1.1lоlз Серr,сй IJllтa;tbeBиlj .-IIperlo/laBal.cJlb I-БII()У ((IIроrРессиоIlаjIьIlое
yll ил14t]{с с, floMaluKa>
ф, и, (-).. \,tlcI l arl с,геIlсll l,. J I]ill l 1.1c., l().I)lil loc1.1,

(D И t] . r,rсlr:rя сri,пJПГl;ilшпrll,,J/rlI*I t

Рсцснзсrrт(ы)
.QР-РДРJЦ гоустройство))
ф,1,1,(),. \ l]сная c,l,clIell1). }I]all1,1c. до,I)кIl()с,l l,
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l. lIz\CIloP], рлБочЕЙ IIроI-рА]имы IlроФF]ссионАJIъного
мо/iуJrя

llM.02 <Рy.ttlая llуt,овая сварка (rlаплавка, резка) tlлавяlцимся
lIокрыl,ы м элек,гро/lом>>

1.1. С)бllасть ItримеIIеIIия llрогра]\{мы

Рабочая IIpoI-paMMa профессионального модуля яI]Jlяется I{астью осI{овной
rIрофессиона:tьtlой образова,ге"ltьной tIроI,раммы в соо,гветсl,вии с ФГОС по
lrрофессии cpc/lнel,o rrрофсссиональI{ого образования l 5.0 l .05 Сварщик
(ручl.lой }1 час,гиLttiо мсхаI]изироваIiIlой сварки (tlаtl-павки), в части освоения
ос ItoBI lo I,о I]и,|lа l I рофессиоttальной дея,гельLIосl,и :

I lM.02 <Ручttая /{уI,оI]ая сварка (Hatl.1taBKa, рсзка) пJIавяш{имся покрытым
)Jlск,гроlt()\l)) и сооl,ве,гс,гвуIоljlих профессионаJIьIIых комгtетеttций:

I]btt lo: tttя,t,ь р\,чнyIо ;lуговуrо сварку различtIьJх llетыlей из углеродистых и

коllс,гр)Iк]tиоI{Ilых ста.ltей во всех простраIIс,гвеI]ных IIоложениях сварного шва.

p}'LIIIyI() ,IlYI oByto сварку

l}ccx п рос,гранствеIлных

lle гаJIеи из tIветных мета"Iлов и

cBapHol,o [IBa.
различных

гtоJlожениях

I]ыпо_,tня,t,ь ручнyrо jIуговую напJ]авку гIокрLIтыми электродами различ}lых
:tс,га,псй.

.l)'I'Ol}\ IO РС rKY РаЗЛИЧIIЫХ llеТа,llСИ

IIаtIравлеIIо LIa разви,гие общихOcBclclltlc llpocPccciloIIaJlIlIIoI,o мо/lуJlя
кt-lмllс,гсl; ltи й:

()к l

Обпrие кOмпс,l,енIlии

l I()Il}]N.,Ili,гь с\ Illll()cl,b и соIIиаJIыlую :]tIачимость булуlltей rlрофессии, IIроявлять к
t tcii r,,cтoti,,tttBt,lй ин,l,епес\,,cl,()1.1 Ll Li R LIи и H,l,epec
()1lt ittIltзtlвыl]tгl,ь ссlбс,гвенtlуIо деятеJIьнос,гь. исхоlця из цели и способов ее
(()с,гиIiе}lия, ()предслснt{ых руководитеJIем

()к ].

()к 4.

()к _5.

()к 6.

Аttаttlзироваrь рабо,tуlо сиl,уаLlию. осyI]lествлять
ltoIl гро.-lь. ol(c]IK}, и коррекtIиtо собс,гвеIIrtой
(),I Bc I,с,I всIllI()с,гь за рсзультаты своей работы.
()сr,ll(сств.,]яl,ь IIоиск иttформаtlии. ttсобходимой дtля эффективного выполнения
п ро(lсссlt оI lаJI I)tI LIx за/IаLL

[,J с t t t,1.1 l t,зt) tза-t,t, tt lltРормациоIl }Io-KoMN.l)rtl икациоFI I I ые технологии
t t 1ltl (l с-с с l t tl I t a-l l ь tl о L"l,,[ея TcJl ь н о сl, и .

r,екуrций и итоговый
jIеятельности. нести

Ko;t II рофессионаJIьllые кOмItе,геtIции

[)liбо t it t t, в K()\,laI l,,tе.,э(lфективно обшlаться с ко.цлегам и. руководством.



/lаrrrrая lIpoI,paMMa lrрофсссионаJIьt{оI,о мо/lуJIя можст быть использована
IIри ll()ill,()loBKc lrо rlрофсссии: 15.01.05 Сваршик (ручгIой и частично
мсхаrItj:}ироваtlttой сварки (тtап.llавки), а r,акжс llрофсссиональной подготовке
и IIepeIIo;,(I,oloBKc IIсзаllя1,сll,о IIасеJIеI"Iия [Ia базе ocrtoBlloI,o обlцего
образоlзаttия. ()tt t,t,г рабоr,ы trе,гребуется. Уровень образоваriия при
IIос,гу11Jlсl,i t,l tl : ос] loI]l]ое обl Iцсе.

резуJIы,атам освоеl|ия rrрофессиоIIаJIьIlоI,о моllуJIя:
(] lie:rbro оRJIа/(ения указанным виllом профессиопа.ltьпой деятеJlьностИ И

соо,гr]с,гс,гRуIоIllими профсссиоIIальtIыми комгIетеrIIIиями обучаюшихся В

xoilc осRоеIlия IrрофессионаJтьного моl(уJlя /1олжен:
и меl,ь Il ра кl,и ttеский tllI ы,l,:

- rIровсрки octlaIllcl{Ilocl,}l сI}арочноI,о llocTa ручrlой .rtуговой сварки
( tla lt"lta lзK},. l]c ] ки ) l 1.1tавя l t 1и мся rIокрытым эJIектроl(ом ;

- IIроRсрки рабоr,осltособtlосl,и и исIlравIlосl,и оборулования tlосl,а ручной
,,Iуl,овой сварки (ttаltLtавки. рсзки) плавяll1имся IIокрIэIтым электродом;
- tlровсрки IlаJl}.lLlия заземJlеtIия сварочноI,о пос,га ручгrой луговой с]заркИ
( ltаt t.ltаtзк1.1. ре з ки ) l lllавя Il lи мся гIокрытым эJIектро/1ом ;

- IIо/ll,оl,овки и llровсрки сварочных маl,ериалов лJIя ручной луговой сварки
(ttаlt.ltаtзки. рсзки ) ll;tавяIItимся IIокрытым эJlекl,роllом;
- наст,ройки оборудоI]аr]ия ручной луговой сварки (наплавки, резки)
IIJIа}]я щи мся I lокрl)Il,ым эjIек,гродом лJIя выIlоJrнеrlия сварки;
- t]ыIlоJll'tсl{ия ру,лllой :tуl,овой сварки (наплавки, резки) Ilлавяlцимся
l lo крыl,LI м ). lc Kl,pojtoM разjI и ч Ltых /lет,алей и коtlсl,рукrtи й;

- i]ыIIоJIt{сIiия :lуl-оrзой резки.
yMe,l,b:

- г]ровсряl,t, рабоr,осllсlсобttос1,1, и исllравI{ость сварочIIого оборулования для

рччrлоit /{уrtlвой сI]арки (ttаttllавки, резки) I,IJ,IавяIIIимся покрытым эJ]ектродом;
- насl,раива,l,ь сI]ароч}Iос оборуztование /IJrя руL]ной дуговой сварки (наrrлавки,

рсзки ) гt'it аtзя t t lи м ся II oKpI)Jl]I)l м эJIекl,ро/lом ;

- r]ыгlоJIItяlI) сварку разJIичIlIlIх деl,?лей и коIIсl,рукций tзо всех
II рос,гра} Icl,i]c ti IJ ы х I] OJlo}l(cI l иях сварного шIва;

- I]Jlадс,гь,гсхI,]икой ltуr,овой резки ме,гаJIJIа.

знаl,ь:
- осlIовIIьIс ,гиIIы, коIlс,грук,гивIlI)Iе элемеIl,ты и размеры сварных сое/Iинений,
RLlIlojlitяcMbIx ручltой 71уr,овой сваркой (наlr;rаlзкой, резкой) плавЯЩимся
IIокры1,1;Iм эJlск,l,роJlом, и обозttачение их на чертея(ах;
- ос}lовIIые I,pvIltlы и марки материаJIов, свариваемых ручной.rtуговой
с вар ко й ( t,t at t:l аlз кой. рсзко й ) гt-шавяl l(имся покры,гым эJIсктроllом;
- cBapotjttbtc (llaIljlal]o.-lrrbIc) N,IатериаJIы /Utя ручr-rой .ltуговой сварки (наплавКи,

рс,]ки ) гI-:t аl;я l l lи м ся tI oKpI)I,I,t)I м эJIекl,родlом ;

- l,ex]i1,1Ky и ,гсхll().jlоI,ию ручllой луr,овой сварки (нап:rавки, резки)
IIJIаI]яIItиN4ся IloKpI)I],I)IM эJlск,гродом разJIичtIых /tе,газtей и коrIструкций в

IIРОС'ГРаIIСl'l]С i t I i t,l Х IIOJ1 ОЖС]tl]ЯХ СВаРНОГО I]IBa;



^ осI{оl]ы /l,VI,()I]oLl резки;
- tIри1-1и II ы t]озI{и KIloI]c}I ия дефектов с}]арIIых IIIBoB, способы их
ItреlllуrIрсж/lсIiия и исгlраIзJlсIIия гIри ручной луr,овой сварке (tlаплавке, резке)
I Iл авя I I Iи N,l с я I I о KpI)I],I)IM эJl еIt,гро/Iом.

()бrltис и llросРсссиоtIа-пLL{ые коN4IIетеlJtlии, указаняые во ФГОС СПО и

,,1aгltloii rrримсрttой рабочей программе, могут быть /]ололнеI{ы в рабочей
IIрограN,lмс llpo(lccc1,1ollBJI],Iloгo моllуля на осIIове:

- аI,IаJIи:]а,гребований соответс,гвуюIлих rrрофессионаJIьных cTaH/IapToB;
- aI]LtJI1.1зa ак,гуаJIьIrо[,о сосl,оillия и tlерсllек,гив развития регионаJIьного

рьII]ка ],pyj(a.
- обсу;ltltсl{ия с заиtJl,ерссоваIIIlыми работода,I,еJIями.

1.3. Ко",lичество часов lla освоеIrие проI-раммы IIрофессионального
Mo/ly"rlrI:

[]ccгo- 720 часов. в ,гоN,I чисJIе:
- макси\,1аJlьllой учебttой IIаI,рузки обу.tаtоttцсl,ося ^ |44 часов, вкJIючая:
- обя,за,гсJtl,tlой учебtlой }]агрузки обучаtопIеI,ося - 9б часов;
- самос,l,ояr,сльtrой рабо,гы обучаrоrrlеI,ося __ 48 часа;
- у,jсбtlой и IIроизt]оllствеI{ной ttрактики - 576 часов.

2.рIiзуJIь,гл,I,ы ()своl,]IIия lIроФЕссиоIIлJIьного модуля
Резу-llь,га,гоNI освоения rrрофессионы]ьноl,о мо/lуJlя явJIяется овJrадение

обучаюlltимися виllом lrрофессиональной /Iея,геJIьIJости: ручная дуговая
сварка (ttatl.;laBKa, рсзка) lI-]IавяlIIимся покрыl,ым электродом, в том числе

lrрофсссиог{а.]lьIlыми (I IK) и обtt(ими (ОК) компетеIJIlиями:

I lK 2.1 . I}ыIlоjI}Iя,гь руI-1lIу,ю ilyI,oByIo сварку различных деталей из
yI,jIcpo;lLlc I,I)I\ и KoI Icl,pyKI lи()IIIIых ст,а"rlей во всех простраr{стI]енных
ItO.пo}Kc}l tlя х с BapIioI,() I I ll]a.

IIК 2.2. [Jыttсl.itтtя,гь руI]Ilую i(угоRуIо сварку р&зJIичI{ых ltеталсй из цветных
мс,гаJl"rIов и cllJlal]oI] во вссх |]рос,граtlстL]сrtных IIоJIожениях сварного шва.
IlK 2.3. [Jыltо.llttя'гь руI]IIую /Iуговую I]аплавку цокрытыми электродами

разJt и Li Lt Ll х .,tсl,а.ltсй.
I rK 2.4. [Jыllо;tлtя,гь /tуговуrо резку разJIичных /tеl,аJIей.
ОК l . l lоrtипца,гь суll(лlос,гь и социаJIьную значимость будуrцей профессии,
гIроявJIя,гь к }Iси ус,гоиLiиt]ыи иt{терес.
ОК 2. ()рr"аrrизоr]ываl,ь собс,гвенную леятеJIьность, исхоllя из цели и сrIособов
сс /lос,ги}ксI i и я, oI IpellcJleIi tl bIX руководитеJ]ем.
ОК 3. Дttа.,lизирова,гь рабо.луtо ситуацию, осуtIlесl,влять текущий и итоговый
KorIl,poJlb. ()ItL-tIKv и коррекItиtо собствеtttlой леяl,еJIьI]ости, IIести
Ol,Bc гс t,BCIt tiос,гь за рсзуJlь,га,гы своеЙ рабо,гьl.
ОК 4. ()суrrtсс,гl]JIя,гь l1оиск иrrформации, ttсобхоl(имой;r;lя эффективного
BLl l lO"rl I lc} r ия r r potpccc и oljaJl btILIX заllач.
ОК _5. I,1сrrо.lr},зоI]а,гь иrrфорvlационIlо-коммуникаIlионIlыс техноJIоI,ии в

IIрофссс иоtIаJ I ьllой lI1ся,гсJl ьtIости.



ОК 6. Работа,гь в комаFIде, эффективно общаться с коллегаN{и, руководством,
кл иеIJl,ам и/гr отреб ител ям и.

ОК 7. Бра,гь tta себя ответственность за рабо,гу членов команды
(подч ине tt lt ых ), резуJI ьтат выполнеFIия задания.
ОК В. (]амостоя,Iельно оtIределять задачи профессиональногQ и личностного

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение
квалификации.
оК 9. ()суlцсс,гRля,гь профессиональную деятельt{ость в условиях обновления
ес tlc.lteй, со/tержаIлия, смеt]ы технологий/ ориентироватLся в усЛоВиях
частой смеt{ы,гехнологий в профессиональной деятельности,
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4. усJIовия PIIAJILI зАr{ии проФЕссиоFIАJIь н ого модуля

4. 1 . NlI атер иаJI ь I| о-тех II и ческое обес печ е lt и е

Реа;tизаl]l.tя программы предполагает наличие учебного кабинета
l]еоретических oc[IoB сварки и резки металлов, мастерская: свароLII{ая;
ОборуловаI{ие учебttого кабинета и рабочих мест кабиrtез,а:
- рабочее N,IecTo llреподава,гсJlя ;

- поса/lочLlые мес,г? обу.lз19II1ихся (по коли,-Iеству обучаrощихся);
- комгIj]QIiт уrlgý,].-метолиIIеской /]окумеIlтзI_(ии (у.lебtrики и учебные пособия);
- I]агля/]гtьtе t,lособия :

N,{аI(е,l,ы, /lеN{оI{с,гриру}оlItис консl,рукLlиIо источIlиItов I]итаLIия,
макеты сбороч гlого сlборулования,
I-]J1?I{3,гIrI с коI-1с,грукцией источников, /lемонсl,рациолIIIые c],eiil]bl,
I]JlаI(а,гы с техIIоJIоI,ическими цепочками изГотовJIения отдеJIь}lых виllов

cBaptI ых коttс,грукllи й,

lleМoI I с,грациоI.{ н ые сl,е нды со t]спомога,гел ьitыми и Ilсl,рументами,
KoN{IlJIeltl, видеофильмов с описанием техноJ]огических проt(ессоi]

изl,отовJtеI{ия различIjь]х сварных коtIструкций по учебному пJrаFIу-реш_tётча,гых
I(оIrс,грукlIий, ба;tок, резервуаров (горизонтальгlых и верl,ик&льн1,Iх), монl,ажу
l,рубопрt)во/iов I,I l,. I], ;

KoMllJleKT образцов сварIlых соедIиI{ений труб и пластин из угJlеродистой
Lj Jlоi,ироваtttlой с,I,али, LlRетIlых ме,гаJIJIов и сIlлавоI]] в l,. ч. с дlесРектами (не
N{c}Iee, LIeM гIо ,гри образllа со стыковыми шIвами пластиtI и трчб, сваренных в

i]азJII-1LIIIьtх IIpocтpallcl,BeI,1LIыx IIоJIожениях из угJIероllистой, Jrсr,ированtiой
с,гаJttr1, Iiве,гI.iых ме,гаJIлов и спJ]авоI] cooTBel,cl,BeI-{t-Jo: tie менсе, LIcM по ,гри

образltа с угJIоI]ыI\4и tIIвами гIJlастиti,' сваренных в разjIиt{IIых IIространс,гвеLI}Iых
IlоJIожеIlиrtх из уI,J"IероlIис,I,ой, легированной стали, цветных металJIов и сплавов
сооl,веl,с,тве I l tto) ;

комгIлек:t, пJlака,гов со схемами и порядок проведения о,гдельных видов
коI{троля KaL{ecTBa, демо}{страционные стенды с образцами сварrrых Iлвов, в

ко,горьiх tlаблtодаются различl{ые дефек,гы сварки.
- ],ехLIические cPe/tcTBa обучения :

комIIьIо,геры с JlиI]еI]зиоIJным обесгtечением;
N4ул ьт,имеди й н ый I Iро,гектор.

Обору.ltова}]ие мастерской и рабочих мест мас,герской:

Qб,qрудаýдLц_q*gдара.ч i] о й \4 q q Tq р 9
- рабочее место гIреIIодаватеJlя;

- l]],Il,яж}tая веIjтиJIяIlия - tlo коJIиLIес,гву сварочных пос,гов;
Оборулоl]ание сварочноI,о поста для аргонодуl,овой сварки ме,галлов на 1

рабо,-tес мес,го (.rrа грушпу 17 чел):
- комtIJlек,г оборудования дJIя ручI{ой аргонодуговой сtsарки переменriь]м

и Iloc],orli{1{ыNI,гоком;
- сварочный cтo"lt;

- IIрисIIособлелtия дrrя сборки изделий;
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* моJI оl,ок- шIлакоо,гделител ь;
- размстLII{ки (керн, чсртиJIка);
- маркер llJlя металла белый;
- маркер l{ля металла черный.

ИrrструмеIIТI)I и llриIlадлежности Ila l рабочее мес,го (на группу 17 чел):
- угломср;
- "ltиrtейка металлическая;
- зубило;
- IlапиJlь}l}.tк,греуI,ольньlй;
- [IаI]иjI ьItи к круг-ltый ;

* стаJII)Ilая линейка;
- IIассатих<и (плоскогубцы);
- I l jl,анI,енIlиркул ь;

- KoIйIIJIeI{1, визуаль[{о*измерительного контроля (ВИК).
Зашlиr,llые cpel{cTBa на 1 обучатощегося (rra грулпу 17 чел):

- кост}ом сварщика (подшлемник, кур.tка, штаllы);
- заLI{и],IIыс оLIки;
- заIциl,FILIе ботиtlки;
- I(раги спилковые.

f{o r ioll н итеJ] ьное обору.ltо l]aн ие мастерс ко й (пол и голrа) :

- с,гоJlы ме,IаJIJIиI-iеские;
- с,гсJIJIаiк /{Jtrt храIlеI{ия меl,алJIических j,tисl.ов.

4,2, Инфо р ма ц и oll Il ое обес печ elt и е обу ч etl и я
IIереч elr ь реltомеtIдуем ых учсбll ых изlIа tt и й, И ltтeprleT-pecypcoB,

дополнительной литературы
llсре,lегtl) Исl]оJIЬзуемых У'{ебных изданий, Инr,ернет-ресурсов, /{ополпительной
Jlиl,ера],уры;

Ос t tоIцt t le источttики :

l. овчинtIиков t].R. Ручная луговая сварка(наплавка) пепJIавяIцимся
электродоМ в заIлитI,IоМ газе: учебник ДлЯ стуД. Учреждения сРед. Проф.
Образовапияl О, Н. ['алкиrtа- N4.: Изд,t{ен,гр <Акадlемия))] 2018. - 176 с,

2. ОВЧИГrllИкоВ [].В. itоптроJIь качества свар]lых сое/lиtIеFtий: Учебник дjIя
ClIO/I].B, ОlзчtлttllикоI], * N4.: Из:t. IJеrr,гр <Академия>,20l8. - 2zl0 с.

3, ОВЧиннИков I],i]. Oxparra ,груда IIри произволстве сI]арочIIых рабо,г:
ччеб.пособие /i].В.ОвчинrIиI(ов, - N4.: Изд.цен,гр <Акаz(емия)), 20l В. - 64 с,

4. Сварка и резка металлов: учебное ttособие для СгIо /под общей

реi{акIlиеЙ IO"B. Казакова. - N4: Издательст,tзо кАкадемия)), 2014, - 400 с.

Дlрцол"ttцrэдqнь зс
l. БаtlОв N4./1. Специальные способы сварки и резки: учеб.lrособие д"llя

СIIО /iv..1]. IjaHoB, B.B.N4acaKoB. - N4.: ИЦ <Академия>>,2014, - 208 с.
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2, N4аслоtз Б.Г. Сварочные работы. - N4., ИI_{ кАка/Iемия)), 20ll4. - 240 с.
3. Ов.tинников B.I]. Itонтроль качества сварных соединений:

учсб.пособие лJIя СПО /B.I]. Овчинников. М.: Изд, IJerlTp

<Академия>>,2014, * 96 с,

Ццтар]Jет- pq

i, Электрол-tный ресурс <()варка>, форма доступа: шYWýУДfuц

цеý l!ц I l-] !чwW. ry агkадg]L, w]у}уý чаг kа :rcý k а.Iц

2, Электроrtный сайт <Сварка и сварtLIик>, форма /]оступа:

1 . ГОС]' l4806-tt0 f{уговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов I]

иt{ср,г}lIlIх газах. Соедине1-1ия сварr{ые. Основные типы , консl,руктивные
)JIеN4е}{,гы и размеры.
2, ГОСT 23949-80 Э"гrекr,роды во;rь(lрамовые свароLIIIые IJеI,IJIавяIциеся.
'l'ехtlичсские условия.
З. I'OC]' l5860-It4 Баллоttы ст,аJlьt{ые cвapl-{I)Ic для сжижен}iых

уI,Jiево/lородных газов Ila давление до 1.6 N4па, 'I'ехгtические 
условия.

4. I-ОС'Г 27580-ВВ /(уговая сварка аJIIоминия и аJIIоми}{иевых сплавов l]

илlер,гIII)iх I,,азах. Соединения сварные IIод острыми и l-уIIыми углами,
Осiiовttые,гиIIы, коIIструктивIIые эJIементы и размеры.
5. I'OCT Р ИСО 14ll]5-2010 N4атериалы сварочные. Газы и газовые смеси

/lJiя сварки плаI]J]еI]ием и родс],венI]ых процессов.

4.3. Калровое обеспечеrlие образоватсльlIоI,о процесса
Т'ребоваrIия к квалификаL(ии гIедагогических кадров, обесгtечиваIоIIl1,1х обучение
ito N4l{K:
- I{алиI]14е высLIIеI,о гrрофессиоIJаJIь}lоI,о образовапия, соо1,I]етс,гвуIоlt{его

тrрофи;rrо молуJIя Ручrrая дуговая cI]apKa (наплавка, резка) I1JIавя[Iимся
п о крLl,гы ]\,I эJI еIi,гро/lом.

'I'ребоваr{ия к ква"пификаIlии IIедагогических кадров, осуll(есl,вJIяIоItlих
pyl(oBollcTBo IIроизво/lственtlой практикой :

- ИrtжеI{ерIlо-педагогический состав: дипломироваI{ные специаJIистLI,
Ill]сIiодаватели ме}кдисциплинарIlых курсов, а TaKiKe
обlцеllросРессионаJILных дисI{иплиrI: <Основы иrлх<енертлой графики>,
<()с гl о Bt,l эJIектротехIIики)), кОсновы материаловеден ия).

- V[асr,сра: rIаличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной
с,гажировкоti в гrрофильliых организаL{иях не ре}ке 1-го раза в 3 r,ода. Опы,г

il{ея,геJlьности в оргаI]изациях соответствующей профессио}l?льIlой сферы
,I R"ilя е],ся обя зат,е.ll bIl ы N{.
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5. Кон,гроJtь и ollellKa результатов освоеIIия профессиональ}Iоt,о модуля
(вида профессиональной деятельrlос,ги)

l)сзу,rtы,аты (осtзоеttгtые

t l pot|lecc ltoIILrIbtI lll0

кол,l llc,t сtll1иl,.t )

IJr,lпсlJlt t ятl, ручI I ую
;]l)1I'OI]YlO ClraPKY

разлLILItlых /lеталей из

\l1 ]tepo,ilLlcIыХ 1.I

ко I]с,гl]),кl IlJoIJLI Llx
с гiulеt]i l]o всех
llpocl pitl lcTBetl[I I)IX

п о,по)I(с)I I 1.1 rlx с BapI l ого
lIlBa

осllовttые IlоказатеJIи оIlенки

РеЗу.tl1,,1-дlд

- 11роверяет

работосttособность и

исправность сварочного
оборулования /(Jlя ручной
дуговой сварки IIJIавящимся
покры,Iым эJlектро/]ом,
- }lастраивает сварочное
оборуliование для ручной
луговой сварки плавящимся
tIокрытым эJlектроiiом,
- Выпо:tгlяет сварку различi{ых
,цст,ыtеt"л и коlIструкt{ий во всех
rIpocTpaIic,I,BeHH I,IX

IIоло)Itсl II{ях cBapIIoI,o IlIBa.

Зttает:
- основ}Iые типы.
коriс,груктивные элементы и

размеры сварных соелинений,
выIIолняемых ручной луговой
сваркой I Iлавя u{иI\4ся

покрытым эJIектродом, и

обозна.tеlлие их на черте)Iiах;
- основ}Iы€ группы и марки
материалов, свариваем ых

ручrrой ltуговой сваркой
пJIаI]яII1и мся покры,гым
ЭJlСIt'IРО/lОN,I l

- свароIi}{ые материа-пы дJIя

ручной :lуговой сварки
ГI"rIаI]яLI lИ N,I ся По кры'ГЫN'l

элеI(тродом;
- тех[{ику и техIIологию

ручriой ztуговой сварки
ПJIаВЯllJИN,IСЯ ПОКРЫТЫМ

]JIектро/lом р&зли LIH ых

детzutей и конструкций в

простраIlственных
поJlожениях сварFIого шва;
причиI{ы возникновения
десЬектtlв cBapl] ых швов.
сtlособы их предуIIре}кденLIя и

исправления Ilри р1,,лной

луговой сварке ItJIавяu\имся

Il о ltры"гь]N,l элек],роilо I!{.

формы и N"Iстоды коII],ро,rIя и oIIe}IKll

'I'екуlltий коrI,гроJIь в tРорпле

IIроверочных работ и
самостоятельFtых работ по темам
МДК. Промеrкуточный контроль в

форме квалификациоtliIого экзамена.
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- Проверяет

работоспособность и

исправI-Iость сварочного
оборуловаIlия дJIrl ручной
луговоtI сварки плавящимся
покрытым электролом.
- Настраивает сварочное
оборулование для ручгlой
луговой сварки гIлавяшIимся
покрьiтым эJIектродом.
- Выполняет сварку

различных детzulей и

коI]струкций во всех
пространстве}lных
i]оложениях сварного шва.
Знает:
- основные типыо
конструктивI-Iые элеменl,ы и

размеры свар[{ых соедиllеrt ил].

выполняемых ручной луговой
сваркой плавящимся
покрьшым электродом, и

обозначение их на чертеI(ах,
- основLIые группы и марки
материацов, свариваем ых

ручной луговой сваркой
плавящимся покрытым
эJIектродом;
- сварочные материалы для
ручной луговой сварки
пла}]яIцимся покрытым
электро/lом;
- техIlику и техIlологию
ручной дуговой сварки
I]JIавя lIlи мся покрытыN,l
электродом разJIичных
де,галей и конструкций в

IlpocTpaHcTBeItH ых
поJIох{ениях сварного п,Iва;

причины возникновения
дефектов сварных швов,
способы их предупреждеFIия и

исправJlения при ручной
луговой сварке плавящимся

- 11роверяет

работоспособность и

исгtравrlость сtsарочноI,о
оборуловаIlия дJlя ручной
.Iiyt,oBoи tlап"цавкtl l IJIавя II\и]\4ся

покрытым электродом.
- I-Iасl"раивает сварочное
обопчлование дJIя ручной

IJыполllятl, ручIlуtо
Jl)/гов},1о cBapI{y

l]a}злиliilых детатlей из
I tве,гl lbJx lvlе,гаJrлов I,I

сплаl]оt] во всех
Il pocl,pttHственiI ых
lIоjIOIiениях сварного
I]lI}a,

[J ы гtо.llнять ручIi)/lо
дугоI]уlо нагIлавку
покрыl,ыми
э"цсктроllаNIи различных
,lte,t ;utсй,

'Геrtуrций контроJIь в

форме провероtIrlых

самостоятельIl ых работ,
по темам MllK.

11ромелсуточный
ItоI]троль в t|эорме

квалификационного
эI(замена.

1-екушtий ко}{,гроIIь в

сРорп,rе провероLIFIых

работ и

самостоятельt{ых работ
по темам N4/{K.

I Iромежуточный
коIIтроль в форме

квалификаI\ионного



дугоtsои наплавки пJIавяш{имся
покрьшым электро/{ом.
- Выполняет HaIlJIaBKy

различных деталей и
конс,rрукций.
Знает:
- oCIIoBHIэI€ типы.
конструктивнь]е элеме}{ты и

размеры сварных соединений,
выполняемых ручной дуговой
наплавкой плавящимся
покрытым электродом, и
обозначение их на черте}I(ах;
- основные группы и марки
материалов ручrrой :_tуговой
IlапJIавки плавяiлимся
покрыть]N4 эJ]ектродом ;

- наIIJIавочIiьiе материалы для
ручной луговой напJIавки
плавяш{имся покрытым
электродоN,{;
- техIIику и техI{ологию
ручrrой луговой наплавки
пJIавящимся покрытым
электродом различных
деталей и конструкций в
пространственных
поло)кениях сварFIого lllBa;
- причины возIIикновения
дефектов сварных IxBoB.
способы их гIредупрежliеFlия t.]

исправления при ручrrой
:iуговой наплавке плавrI tllиN4ся
Ilокрытым электродом.
- Проверяет
работоспособность и

исправносl,ь сварочного
оборулования для ручной
луговой резки lIлавящимся
покрытым электродом,
- I-Iастраивает сварочное
оборулование для ручной
дуl-овой резки плавящимся
покрытым эJIектродом.
- В;rалеет техникой луi,овой
резки ме,галла
Зtrает:
- ОСtIОВНЫе ТИПIэI,

когIструкl,ивIIые элементы и

размеры сварных соединений,
выполняемых ру.iной луговой
резкой плавяш{имся покрытыN4
эJ,Iектролом, и обозначеIIие их

IJыrrолliять луговую
резку ра:]JILtчных
jteT,tlteй,

экзаN,Iена.

Текушtий контроль в

форме проверочных

работ и

самостоятеJIьных работ
по темам М/]К,

Промеlкуточttый
контроль в форме

ква,тификационного
экзамена,



на черl,е)кtlх;
- осI]ов}lые группы и N4apкi4

N{атериалов руLIноЙ луговой

резки rlJIавящимся покрытыN,{
электр0/.iом;
- свароrIные материалы для
ручLIоЙ дуговоЙ резки
I]JIавяI_t(и N.{ся п о кры,гьlм
эJIекl,родом;
- техllиI(у и технологиIо
ручной дуговой резки
ПJIаВЯЩИN,IСЯ ПОКРЫТЫМ
эJlек,гроllом разJIи чных
детаJIей l-{ конструкцLlй в

I'] 1rog,1-,.)r,, aaRe н I l 1,IX

поJI())I(еIIиях сварIIого Ul Bal
- IIp1.1LIи}l ы возIIикtlовеriия
,i{е(Рек,гов сварIJых I LI tjo в,

сrIособы их предупреждения и
исправлеt{ия при ручFIой
l{уl"овой резке плавяttlиN,Iся
покры,гыN.,I эJIектродом ;

:99ц9IцдL|9Е9Ц!езки.

(Dормы и методы коFIтроля и оценки результатов обуч ения дол}кны IIозволять
rIроверяТ,ь у обучаIош{ихся rte только сформироваIlность профессиолаJIьIJых
I(оN4IIе]]еLItlий, по и развитие общих компе,геrп7ий и обеспечиваIощих их умений.

их чмеtIиII
- -_-!- _-_.--

формы и мето/lы Koн,l.poJlя
и оIIеllки

со] t1.Ialл bLIylo зiIаI.IиN4ость

с tlclcii бу,]ll tIlеli профессl.t tl.

l]ыяв_Irrll,ь к ttей устойчивый
lj ] l,гс рс с

O ti 2. Орr,аIIизовыijать

coOcl,BcI I}j),IO lIсятел bIi ость,
1tсх0llя из ItсJIи и стtособов
сс .l1Oc1,lj )Iiei l lj я"

0 1 Il]c.rleJ tcIJ I J J,IY

l]\, IiOl](),i(i{ гсjI C\,l

{)Ii j. z\ trа.;rлlзtl рова,гь

рабо.t 1,tcl с LI],)ialI ( t.l }о.

булуrrtей про(lессии

-умение рациона]rьного
выбора и применеIrия
методов и сIlособов решеIIия
просРесси ональt]ых за/lаLI в

об,цасти организаIIии

ссlбс,гвегtttой дея,гс.lI btr ос,ги

Ilри изуriеItии

профессион€lльного
модуляПМ.01.

-уменис осуIIlествJIять

i(oFITpojlb качества

Интерilре,rаIiия результатов
наблюдеrlий за дея.t,ельностыо
обучаюlцеl,ося в процессе
освосt{ия образова,гельной
програ]\,{N.{ы:

- осуtцсст,I]JlеIl ие 1,чебrtой
деятеjIьности;
- осуIrIествление вltеаудиторной
:fеЯТСJlЬНОСТИ]
" ос},tIIествлени е lTpoeKTtloйT
jlся,ге,,Iьtlости;

- сос гаl]"I]еItие гlор,гrролио;
-} LIitc,гllc в l(oH I(),pcilx
пlrоdlсссиоllальI IoI о \lilcl cpc,l ва.
;lIеловых и ролеtsых играх

i i)ез1-.llь,гатьt 
i Осttовlrые показа",.i" l

j (освоеlrllыс обlllие i o,te,r,*n резуJtьт.аl,а j

|ltoMlte,гetlllllll) l ]

ilK I. IiotrиrraTl, с) lItLu.rо-й | -п.rоп.rйй, ,n,epei, ;- l
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осYIIlест,вjlя,Iь текуIции и

Llтогоljьlй кон,гроJI ь, оцеьiку

I.1 I(орl)еl(I1и Io собс,гвсгI r,Iой

llеяl еJlьности, ] IecTlj

о1,1lс,гсl-веtI ность за

резуль,га,гL] своQЙ работы.
OIi 4, Осуirlествля,гь поиск
lt l t tРорvlацlrtт, ttеобходимой

лля :э(l(lertT}jBHoгo

t] Ll I1 OJI I I c Il I.J я

у o_!l]e 
_с 

с 
1 |]] чI, |]l* jg]ll

() i{.5. tr4 crlo;i ьзова,rI)

и tltPopblallt]oHHo-

l(0N,,I\4 yl] tt каl(иоtiIlые
,гехIlоjlог],{и l]

проtр ссси сl tl it T ь ttой

лсяl,сjl bltOcTLI

()I( (l. Работать ]] команде.

э(lфеrtтивrlо обrl{аться с

liо,цлегаN{ и, руководством,
lijl I.1 с I Il,ilN,{ и

ОК 7. Бра,гь lra себя
o1,i]el,cTBetl Hoc,rI) за рабОту
lIJlelIOB KOMaНjlI)I

(поi{.tlt tleltH ых ), рсзультат
t]ы I l oJlI IeI I1.1я за,цаtIия.

выполняемой работы;

-эффективl-tый поиск
необхо/{имой информации ;

-использование разли r{ных

Llсточн и ков, вклtоlIая

эJIектронные,

-умение работать LIa

современной
сельскохозяйственной
техFIике

Конструктивt{ость
взаимолействия с
обучающимися,
преl]одавателями и

руководитеJlями прак,гики в

ходе обучения и при
petlIeIl и и профессиоIJaLrIьньш
залач;
че,гкое выпоJIнение
обязанllостей при работе в
команде иl или выпоJlI{ении
задания в группе;
соблюдение норм
профессиоttальной этики
при работе в кома}rде;
пос,l,роение
профессионального
общения с учетом
социаJIьно-
профессионыIьного статуса,
ситуации обшlеitия,
особеtlttостей груltпы и

и t{ди ви/iуаJIьн ых
особенностей участгIикоt]
ком\4) пиl(аIIиц.
рациональность
организаrIии деятельности и
проявлеtlие иtlиLIиативы в

условиях командной

работы ; рационаltьность
организаlIии работы
по/]чиненных.
cI]oeBDeMetIHoc,tb кон



коррекции (при
необходимости) rIроцесса и

результатов выполнения
ими заданий.

оК 8, Самостоятельно
опре/Iелять задачи

профессионаJIьного и

личностного развития,
заниматься
самообразованием,
осо:]нанно планировать

повыtllение квапификации,

позитивная динамика
достижений в процессе
освоения ВПД;
результативность
самостоятельной работы.

ОК 9. Осуществлятт,
профессиональнуIо

lIеятеJlьность в условиях
обrrовления ее целей"

содерх(ания, cMeHbi

техtlологий/
Ориентироваться в условиях
,-tастой смены,гехнологий в

профессиональной

/Iеятельности.

объективность и

обоснованность оценки

возмохtностей новых

технологий.
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АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕИ ПРОГРАММЕ
пм. 02 ручнАя дуговАя свАркА (нАплАвкА,

РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ
ПО ПРОФЕССИИ

15.01.05 свАрщик (ручной и чдстично
мЕхАнизировАнной свАрки (нАплАвки))

Место профессионального модуля в структуре основной профессиональной
образовательной программы:
ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) пJIавящимся открытым электродом
относится к профессионаJтьному циклу учебного плана по профессии 15.01.05
Сварrцик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)
Требования к результатам освоения профессионального модуля:
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
иметь практический опыт:

. проверки оснащенности сварочного постаручной дуговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

. проверки работоспособности и исrrравности оборудования постаручной
дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

. проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

. подготовки и проверки сварочных материалов для ручной луговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

. настройки оборудованияручной дуговой сварки (наплавки, резки)
плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

. выполнения руIной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым
электродом различных деталей и конструкций;

о выполнения дуговой резки;
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен уметь:

. проверять работоспособность и исправность сварочного оборулования д:rя

ручной луговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым
электродом;

. настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки
(наплавки, резки) плавящимся rrокрытым электродом;

. выполнять сваркуразличныхдеталей и конструкций во всех
пространственных шоложениях сварIIого шва;

о владеть техникой дуговой резки метаJIла;

В результате освоения профессионаJIьного модуля обучающийся должен знать:
о основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений,

выполняемых ручной пуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся
покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

. основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой
сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

. сварочные (наплавочные) материа,тыдляручной дуговой сварки
(наплавки, резки) rrлавящимся покрытым электродом;

. технику и технологию ручной луговой сварки (наплавки, резки)
плавяtцимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в
пространственньIх положениях сварного шва;

о основы дуговой резки;
. причины возникновения дефектов сварных швов, способы их

предупреждения и исправления при ру,rной дуговой сварке (наплавке,

резке) плавящимся покрытым электродом.



Процесс изучения дисциплины направлен на формирование обIцих
компетенций (ОК), включающих в себя способность:
ОК i. Понимать сушность и социальную значимость будупtей профессии, проявлять
к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов
ее достижения, определенных руководите-цем.
ОК 3. Анализировать рабоч}то ситуацию, осуществлять текущий и итоговый
контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за

результатьi своей работы.
ОК 4. Осуrчествлять поиск информации, необходимой для эффективного
выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии
в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно обrцаться с коллегами, руководством
В результате освоения профессионального модуля формируются следуюIцие
профессиональные компетенции (далее ПК), включающие в себя способность:
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из

уг-церодистых и конструкционных сталей во всех
пространственньгх положениях сварного шва.

ПК2.2, Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных метfu,Iлов и
сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами

различных деталей.
ПК2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы
профессиональЕого модуля:
всего *720 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося -144 часов, включая:

обязательной аулиторной учебной нагрузки обучающегося -96 часов;
самостоятельной работы обучаюшегося - 48 часов;

учебной практики -252 часов.
производственной практики - 324 часов
Основные разделы профессионального модуля :

Раздел 1: Ручная дуговая сварка, наплавка и резка деталей из углеродистых и
конструкционных сталей и цветных металлов и сппавов;
Форма коIIтроля - квалификационный экзамен.


